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ECHOGRAPH 1090: Jetzt auch mit DAC

Mit dem neuen digitalen Ultraschall-Prifgerat
ECHOGRAPH 1090 mit seiner geringen
Baugrofle, seinem geringen Gewicht von nur
1,6 kg, seinem groRen Farbdisplay, dem
Ubersichtlichen Bedienmeni, seiner Assistenz-
Funktion und der hohen Pulswiederholfrequenz
von 1500Hz kann jetzt auch eine
DAC-Bewertung durchgefiihrt werden. DAC
kommt aus dem englischen Sprachraum und
ist die Abkirzung von ,Distance Amplitude
Correction curve”. In deutschen Normen wird
dieses  Verfahren .Bezugslinienmethode*
genannt. Bei dieser Methode werden die
Echoamplituden von natirlichen Fehlstellen mit
denen von Testfehlern verglichen, die zuvor in
einem  Testkdrper  kinstlich  eingebracht
wurden. Die anhand der Testfehler
aufgenommene DAC-Kurve wird zusammen
mit vier weiteren Kurven auf dem Farbdisplay
dargestellt. Diese Kurven dienen als Registrier-
und Zulassigkeitsschwellen. Durch deren freie Verschiebbarkeit ist eine Priifung gemaR den Normen
DIN EN 1712 bhis 1714 (Zerstorungsfreie Prifung von SchweiRverbindungen mit Ultraschall) erst
durchfuhrbar.
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ECHOGRAPH: SNHF Prifanlage

Die Anlagen-Familie SNHF-ECHOGRAPH dient der Prifung von HF-geschweil3ten Rohren. Dabei sind
vielfaltige Prifanordnungen realisierbar. Bei der on-line Prufung werden die Prifsysteme direkt hinter der
Schweilmaschine auf dem Endlosrohr aufgesetzt. Bei der off-line Prifung (s. Bilder) sind die linear
bewegten Priifsysteme an einer Laufbahn angebracht oder das Rohr wird mit Hilfe eines Prifwagens an
einem stationarem Ausleger mit den Prifsystemen vorbei bewegt.
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Rotierende Off-line-Volumen-Priifung des
Rohres mit 8 Prifképfen (Spaltankopplung).

Off-line-Prifung mit Prifwagen (montiert an einer
Laufbahn) mit 4 Prifképfen flr Langsfehler, 2 Prifképfen
fur Querfehler und 2 Prifkdpfen fiir Dopplungen neben der
Schweifl3naht. Alle Priifképfe werden mit Wasserstrahlen
angekoppelt.

Ultraschall-Prifkopfe fit gemacht fur die Anlage

Fir Prafkdpfe herrschen in automatischen Ultraschallprifanlagen rauere Umgebungsbedingungen als bei
der Handpriifung. Insbesondere sind die Prifkdpfe fast dauerhaft in ein Koppelmedium eingetaucht und
mussen daher absolut dicht sein. Die Gehéuse der Sensoren miissen so ausgestattet werden, dass sie
den Umgebungsbedingungen in einer Prifanlage gerecht werden. Wéahrend fir die Handprufkdpfe ein
geringes Gewicht und ein guter Griff im Vordergrund stehen, ist fir den Anlagenbetrieb ein stabiles
Edelstahlgehause vorranging. Ein ,Fall* fir unsere erfahrene Prifkopfentwicklung: In den Bildern sind die
Standardprifkopfe fur die Handprifung den wasserdichten und somit fiir den Einsatz in eine Priifanlage
geeigneten Priifkdpfe gegenibergestellt.
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DEUTROMAT: Flexible Automatisierung

Werden von einem Produkt hohe Stiickzahlen produziert, dann lohnt sich die Anschaffung einer Prifbank
zur Magnetpulverprifung, die speziell auf das Prufproblem zugeschnitten ist. Hierdurch lasst sich ein
hoher Automatisierungsgrad erzielen, wodurch einerseits eine Taktzeitverringerung und andererseits eine
Einsparung an Arbeitskraft erzielbar ist. Dies fihrt letztendlich zu einer Verringerung der Stiickkosten.

Die gezeigte Prifeinrichtung ist fur die Prifung von LKW-Achsschenkeln ausgelegt. Auf einen
Werkstlcktrager wurde verzichtet, so dass ohne groBe Umristzeiten Achsschenkel mit den
unterschiedlichsten Geometrien geprift werden kénnen. Die Prifteile werden auf einem Kettenférderer der
Prifeinrichtung zugefihrt, wodurch ein hoher Automatisierungsgrad erzielt wird. Mit drei Kontakten und
einem zusatzlichen Dorn werden die Achsschenkel auf Risse aller Orientierungen und an allen
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Oberflachen geprift.

DEUTROMAT: Nur Stromdurchflutung

Prufaufgabe war, die Prifung von Torsionsfederstdbe auf Langsrisse. Hierbei bietet sich eine axiale
Stromdurchflutung als einfachste Lésung an. Genau dafiir ausgelegt ist die Prifbank vom Typ HW, die mit
einer Stromdurchflutung ausgestattet ist. Eine einfache Langenverstellung Uber eine auflen liegende
Spindel sorgt fur den richtigen Kontaktabstand bei unterschiedlich langen Stében. Mit Hilfe eines
Kettenforderers werden jeweils zwei Stabe automatisch der Prifeinrichtung zugefihrt, so dass ein hoher
Durchsatz erzielt wird. Eine Stromuberwachung misst bei jedem Takt den tatsachlich geflossenen Strom
und vergleicht diesen mit einem Sollwert. So wird garantiert, dass die Torsionsstabe stets ausreichend
magnetisiert werden.

JL 'lLLL||H||||| |
]




HGK: Eine wirtschaftliche L6sung bei den FLUXA-Prifmitteln

Magnetpulver-Prufmittel gehdéren zu den
Verbrauchsmaterialien bei der
Magnetpulver-Rissprufung. Da die
Anzeigeempfindlichkeit von Prifmitteln in
stationaren Anlagen mit langerer
Betriebszeit abnimmt, muss in solchen
Anlagen das Magnetpulver-Priifmittel in
regelmalligen  Abstédnden  gewechselt
werden. Um die laufenden Kosten fir
Prifmittel gering zu halten, bieten wir unser
FLUXA-Prifmittelkonzentrat HRS  unter
dem Namen ,FLUXA-Konzentrat HGK" nun
in einer hoéheren Konzentration an. Das
Verdinnungsverhaltnis liegt zwischen 1:60
bis 1:100 wobei bei einem
Mischungsverhéltnis von 1:60 dennoch ein
sehr guter Rostschutz erzielt wird. Dies ist
eine wirtschaftliche Losung die besonders
gut fur den rauen Einsatz in Schmieden
geeignet ist.

MTO 2004 in Dortmund - Nachlese

Alle zwei Jahre findet die Messe MTQ (Measurement Testing and Quality) in Dortmund statt. Auch im
November 2004 war die Firma KARL DEUTSCH mit ihrer breiten Produktpalette dort wieder vertreten.
Neben dem neuen digitalen Ultraschallgerat ECHOGRAPH 1090 wurden weitere Handgerate und
Prufmittel ausgestellt. Anhand einer Magnetpulver-Priiffbank DEUTROFLUX UWE 600 mit Memory
konnten sich die Messebesucher vom robusten Maschinenbau aus dem Hause KARL DEUTSCH
Uberzeugen. Das Magnetpulver-Priifverfahren ist die empfindlichste Methode zum Nachweis von
Oberflachenrissen in ferromagnetischen Bauteilen.
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Genormte Vergleichskorper fur die Magnetpulver-Rissprufung

Wird bei der Magnetpulver-Rissprifung zum Nachweis von Oberflachenrissen das Magnetpulver in einem
Kreislaufsystem und somit immer wieder zur Prufung genutzt, dann kann die Anzeigeempfindlichkeit
dieses Pulvers mit der Zeit nachlassen. In der internationalen Norm DIN EN ISO 9934-2 sind jetzt zwei
Vergleichskdrper beschrieben, mit denen die Anzeigeempfindlichkeit von Magnetpulver-Priifmitteln
Uberwacht werden kann. Der ,Vergleichskdrper 1" ist den Prifern bereits als MTU-Testkdrper bekannt, der
JVergleichskorper 2 hat seinen Ursprung in Frankreich und hat eine gewisse Ahnlichkeit mit dem KARL
DEUTSCH FLUXA-Testkoérper. Beide Vergleichskorper werden bevorzugt in der Muster- und
Chargenprifung eingesetzt, eignen sich jedoch auch fir den Endanwender zur Kontrolle der
Nachweisempfindlichkeit von Magnetpulver-Priifmitteln in stationédren Anlagen. Hierbei kann an definierten
Rissmustern oder einem kinstlichen Riss das Abnehmen der Nachweisempfindlichkeit wahrend der
Benutzung kontrolliert und dokumentiert werden. Damit hat der Prifer einen sicheren Indikator, wann sich
das Prifmittel nicht mehr fir eine Prufung eignet und somit ausgetauscht werden muss.

Vergleichskorper 1 Vergleichskérper 2 FLUXA-Testkorper
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Kurstermine in Wuppertal

Auch im Jahr 2005 fiihren wir unsere beliebten Aushildungskurse
auf den Gebieten Ultraschallprifung (UT), Magnetpulver-
Rissprufung (MT) und (Farb-)Eindringprifung (PT) fort. Weiterhin
wird auf das bewahrte Konzept gesetzt: zunachst die Ausbildung
zum Prufwerker und anschlieBend die Fortbildung zur Stufe 1
(abgesehen von PT, hier fuhrt die Ausbildung direkt zur Stufe 1).
Vielen Anwendern reicht bereits die Ausbildung zum Prifwerker, die
gemal der neuen DGZfP Richtlinie A1 durchgefiihrt wird. Wer
dennoch zu einem spéteren Zeitpunkt auf die Stufe 1 (gem. EN 473)
aufstocken mochte, kann dies bei uns, durch Belegung des
entsprechenden Zusatzkurses, absolvieren.

Wir wirden uns freuen, wenn wir Sie demnachst in unserer
Ausbildungsstatte empfangen durften.

Die Ausbildungstermine fur das Jahr 2005:

Herbst:
Prufwerker M (Magnetpulver) Kurs: 14.11. bis 15.11. Prufung: 16.11. (Vorm.)
MT 1 (Stufe 1) Kurs: 16.11. (13%) bis 17.11. Prufung: 18.11.
PT 1 (Stufe 1) (Eindringprifung) Kurs: 22.11. bis 23.11. Prifung: 24.11.
Prufwerker U (Ultraschall) Kurs: 05.12. bis 08.12. Prifung: 09.12.

UT 1 (Stufe 1) Kurs: 12.12. bis 15.12. Prifung: 16.12.



Messetermine und Tagungen

Wie immer an dieser Stelle, wird noch auf Messetermine und Tagungen mit KARL DEUTSCH Beteiligung
hingewiesen. Es wére schdn, wenn Sie uns dort besuchen wirden.

02.05. bis 04.05.2005 DGZzfP Jahrestagung, Rostock

17.05. bis 20.05.2005 4th International Exhibition for NDT and Technical Diagnostics Conference of
NDT, Moskau, Russland

24.05. bis 26.05.2005 COFREND 2005, Beaune, Frankreich

31.05. bis 01.06.2005 Symposium Luftfahrt - ZfP, Centro Sperimentale di Volo, Rom, Italien

12.09. bis 17.09.2005 Schweilen und Schneiden, Essen

03.10. bis 07.10.2005 MSV 2005 47. Internationale Maschinenbaumesse, Briinn, Tschechien

10.10. bis 13.10.2005 14. Fachmesse fir Priftechnik, Fa. Zwick, Ulm

Die aktuellen Daten finden Sie auch auf unserer Home-Page: www.karldeutsch.de
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IPr'u'f— und Messgerate

Besuchen Sie einfach unsere Homepage unter

www.karldeutsch.de

Hier finden Sie alle aktuellen Produkte, interessante Neuheiten und viel Wissenswertes rund um die
zerstorungsfreien Priifverfahren und Ihren Partner fir ZfP KARL DEUTSCH.

Neu:

» Eine in dieser Art bisher einmalige Zusammenstellung von praxisnahen Informationen Uber die
Schichtdickenmesstechnik finden Sie als Prasentation zur Schichtdickenmessung im PDF-Format
unter der Rubrik ,Schichtdickenmessgerate”.

» Ab sofort befinden sich auch alle bisher erschienen Firmeninformationen ,KD-Info* ab dem Jahr 2001
auf unserer Internetseite.

DarUber hinaus konnen Sie von unserer Download-Seite aus auf viele technische Broschiren,
Produktinformationen und Fachaufsatze zugreifen. Dort finden Sie auch alle aktuellen Technischen
Merkblatter und Sicherheitsdatenblétter unserer chemischen Produkte fir Magnetpulver- und
Farbeindringprifung, sollte lhr eigentlich vorhandenes Exemplar einmal nicht greifbar sein.




