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Software rund um den Draht
kombiniert mit ERP-Funktionalitäten

Advaris Informationssysteme
GmbH bietet Softwaretechnik
in Kombination mit unterneh-
mensrelevanten ERP-Funktio-
nalitäten in branchenspezi-
fischer Ausprägung informie-
ren.Vor allem kleine und mittel-
ständische Unternehmen, aber
auch Global Player mit hoher
internationaler Verflechtung,
profitieren von einem durchgängig längen-
orientierten Systemkonzept und können
sich durch das Komplettangebot in seiner
modularen Ausprägung nachhaltige Wett-
bewerbsvorteile sichern, so das Unterneh-
men. Neben neuen Software-Funktionali-
täten für die Kabelkonstruktion, Fertigung
und Warenwirtschaft zeigt Advaris auf der
Wire Möglichkeiten zur vollständigen Ab-
bildung der CAQ-Prozesskette von der
konstruktionsbegleitenden Prüfplanerstel-
lung bis hin zur automatischenMesswerter-
fassung in der Fertigung sowie eine Schnitt-

stellenlösung zur flexiblen Inte-
gration von Messgeräten, Ma-
schinensteuerungen und Sen-
soren. Ein weiterer Punkt des
Messeauftritts wird die Präsenta-
tion eines RFID-Pilotprojekts zur
Spulenverfolgung in der Produk-
tion sein, das das Bruchsaler Un-
ternehmen erstmalig mit seinem
Projektpartner Niehoff vorstellt.

Damit wird die Erfassung einer Fertigungs-
stufe im Produktionsprozess für den Bedie-
ner sehr viel einfacher und die Fehleranfäl-
ligkeit soll damit beträchtlich sinken, heißt
es. Da nun auch die sonst nur sehr schwie-
rig zu verfolgenden Flechtdrahtspulen ein-
zeln erfasst werden können, steigt die
Transparenz im Gesamtprozess – jede ein-
zelne Fertigungslänge kann lückenlos rück-
verfolgt werden.

Advaris Informationssysteme GmbH,
Tel. (07251)98176-0, www.advaris.com
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Laserschneidanlage
für große Bleche

Eine eigene Maschinenserie für die 2D-La-
serbearbeitung von Überformaten bietet
Trumpf mit der Tru-Laser 8000 an. Sie eig-
net sich für die Bearbeitung von Blechtafeln
bis zu einer Größe von 16 m × 2,5 m. Die
Schneidanlage gibt es mit einerVielfalt von
Optionen. So stehen zum Beispiel zwei
Palettenkonzepte zurWahl:Wer zu maximal
40% Überformate bearbeitet, kann den

regulären Palettenwechsler mit 4 m × 2,5 m
einsetzen und sich mit einer Überformat-
Zusatzpalette bis 16 m Länge die nötige
Flexibilität schaffen, empfiehlt der Herstel-
ler. Für einen höheren Überformatanteil gibt
es einen speziellen Überformat-Paletten-
wechsler. Bis zu 12 m lange Bleche können
damit hauptzeitparallel be- und entladen
werden. Beim Laser stehen zwei verschie-
dene Tru-Flow-Modelle zur Verfügung: mit
3,6 oder 6 kW Leistung. Zudem kann die
Maschine mit einem zweiten Laser ausge-
stattet werden.

Trumpf GmbH + Co. KG,Tel. (0 71 56)
3 03-0, www.trumpf.com
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Nahtlose Rohre mit Hilfe eines Prüfportals
ultraschallgeprüft

Die Prüfanlage ist aus-
gelegt für Rohre mit
einem Durchmesser
von 178 bis 419 mm,
einer Wanddicke von
20 bis 100 mm und
einer Länge von 4 bis
15 m. Während der
Prüfung wird das Rohr
in einer spiralförmigen
Spur abgefahren. Die
Prüfköpfe werden in
der 12-Uhr-Position
auf das Rohr aufge-
setzt und in Achsrich-
tung am Rohr entlang
geführt. Eine Beson-
derheit dieser Anlage
ist die Art der
Schalleinleitung in das Rohr. Es wird die
Wasserstrahl-Ankopplung (auch Ankopp-
lung über Wasservorlaufstrecke genannt)
verwendet. Das bedeutet, dass die Distanz
zwischen Prüfkopf und Rohroberfläche ei-
nige Zentimeter beträgt. Ingesamt werden
fünf Prüfkopfhalter verwendet. Vier davon
enthalten die Prüfköpfe, die zum Nachweis
von Längs- und Querfehlern vorgesehen
sind. Der fünfte Prüfkopfhalter dient der
Wanddickenmessung und zur Auffindung
von Dopplungen mit Senkrechteinschal-
lung. Alle Prüfköpfe sind als Gruppenstrah-
ler ausgeführt. Die Gruppenstrahler-Technik
erlaubt eine sehr bequeme und rein elek-

tronische Justierung des
Einschallwinkels. Dadurch
können bei der Längsfeh-
lerprüfung die jeweils op-
timalenWinkel für die äu-
ßeren und inneren Fehler
eingestellt werden. Dies
kommt besonders bei
dickwandigen Rohren zum
Tragen. Für das Auffinden
von Querfehlern werden
Gruppenstrahler verwen-
det, die überlappende
Schallfelder erzeugen.
Hierdurch wird eine be-
sonders hohe Zuverlässig-
keit der Fehlererkennung
erreicht und Amplituden-
schwankungen im dyna-

mischen Betrieb werden wirkungsvoll re-
duziert. Die Prüfkopfhalter sind kardanisch
aufgehängt und können dadurch sehr prä-
zise am Rohr entlang geführt werden. Die
Führungselemente (Rollen aus gehärtetem
Stahl) müssen dank der Wasserstrahlan-
kopplung auch bei wechselnden Rohrdurch-
messern nicht getauscht werden. Hieraus
resultiert eine besonders kurze Umrüstzeit
in Verbindung mit einer langlebigen und
robusten Mechanik.

Karl Deutsch Prüf- und Messgerätebau
GmbH + Co KG,Tel. (02 02) 71 92-0,
www.karldeutsch.de
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