


FLUXA®
Anzeigemittel zur Magnetpulver-Risspriifung
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1. GleichméaBige Anzeigefahigkeit!

Bei Verwendung der FLUXA®-Fertigkonzentrate wird eine konstante
Anzeigefahigkeit des Prufmittelbades erreicht. Dies ist vor allem aus
zwei Grinden moglich:

Die Fertigung der Prifmittel erfolgt unter kontrollierten Bedingungen.

Eindeutige Definition der anwendungstechnischen Eigenschaften
des fertigen Produkts. Dies ist in den zu jeder Charge mitgeliefer-
ten Abnahmeprotokollen durch Angabe der jeweiligen Messwerte
inklusive der zulassigen Toleranzen dokumentiert. Der Einfluss des
Anwenders auf die Qualitat der Prifmittelsuspension ist hier nur
gering, da ein Fertigkonzentrat lediglich mit Wasser verdiinnt wer-
den muss.

2. Hohe Standzeiten der Priifmittelbader!

Bei der Serienpriifung reicht eine gleichmaBige Anzeigeféhigkeit des
frisch angesetzten Prifmittels allein nicht aus. Viel wichtiger flr repro-
duzierbare Prifergebnisse ist hier, dass diese Anzeigefahigkeit auch
wahrend des Betriebs Uber eine mdglichst lange Zeit erhalten bleibt.
Neben dem Austrag des Magnetpulvers durch die Priflinge selbst
wird die Standzeit wesentlich bestimmt durch die Widerstandsfa-
higkeit des Priifmittels gegen die mechanische Belastung, die durch
das sténdige Umpumpen im Kreislauf hervorgerufen wird. FLUXA®-
Magnetpulver-Rissprifmittel zeigen auch nach tber 100 Stunden im

Erfahrung:
Alternativen:

Auswahlkriterien im Folgenden:
die Sonderdrucke.

Kreislaufbetrieb noch die gleiche Anzeigeempfindlichkeit wie nach
5 Minuten. Dies wird fiir jede Charge vor Auslieferung Gberpruft und
im Abnahmeprotokoll dokumentiert.

3. In der taglichen Praxis bewéahrt!

Seit Jahren beliefern wir die Automobilindustrie und ihre Zulieferer,
wie z.B. Schmieden und GieBereien, mit FLUXA®-Magnetpulver-
Rissprifmitteln. Bei der Lieferantenbewertung nehmen die FLUXA®-
Erzeugnisse regelmaBig Spitzenpositionen ein.

4. Lésungen auch fiir spezielle Anforderungen!

Aufgrund der langen Erfahrung der Firma KARL DEUTSCH in der Prif-
mittelentwicklung und -fertigung kann davon ausgegangen werden,
dass das breit gefacherte FLUXA®-Sortiment schon eine fiir Sie pas-
sende LAsung bereit halt. Sollte dennoch ein Spezialprifmittel notwen-
dig sein, sind wir sicher, auch Ihre Prifaufgabe mit einem fiir Ihre An-
forderungen optimierten Magnetpulver-Rissprifmittel Idsen zu kénnen.

5. Das Preis-Leistungs-Verhaltnis stimmt!

Eine technisch einwandfreie Lésung zu einem vernilinftigen Preis:
Uberzeugen Sie sich durch Versuche in lhrer Priifanlage. Un-
ser Angebot wird Sie davon Uberzeugen, dass der Einsatz der
FLUXA®-Magnetpulver-Risspriifmittel auch bei lhnen zu einer
Kostenreduzierung fuhrt.

Die erste Wahl fuir eine Prifung unter UV-Licht ist FLUXA®-Konzentrat HRS.
Das FLUXA®-Programm ist so vielseitig wie die Priifsituationen.

Genauere Informationen bieten die Technischen Merkblatter, die Sicherheitsdatenblatter und

FLUXA®-Konzentrat FR 9006: Enthalt Pulver F (9001) als Anzeigemittel. Zu empfehlen bei der Suche nach groben bis mittleren Rissen (Halbzeug) und

wenn keine hohen Anforderungen an den Korrosionsschutz gestellt werden.

FLUXA®-Konzentrat HRS 9306: Ideales Mittel fiir den Nachweis feinster Risse unter UV-Licht

FLUXA®-Konzentrat HRS/Spezial 9306.22:  Ideales Mittel fir den Nachweis feinster Risse unter UV-Licht mit hervorragenden Benetzungseigenschaften fiir Bauteile,
die mit voll- oder halbsynthetischen Kiihlschmiermitteln behaftet sind. Kein zusatzlicher Waschvorgang der Bauteile vor
der Risspriifung notwendig.
FLUXA®-Konzentrat HVP 9357: Ideales Mittel fir den Nachweis feinster Risse unter UV-Licht mit besonders leuchtstarkem Magnetpulver. Daraus erge-
ben sich ausgezeichnete Kontrastverhéltnisse bei der Auswertung. Besonders fiir die automatisierte Risserkennung mit
Kamerasystemen geeignet.

FLUXA®-Konzentrat HRS/G 9356: Gleiche Eigenschaften wie 9306, jedoch mit erhdhtem Rostschutzanteil, z. B. fir Guss

FLUXA®-Konzentrat TRS 9706:

Einzigartiges Mittel fUr Tages-, Halogen- und UV-Licht




FLUXA®-Mittelkonzentrate: Giinstigster Kompromiss zwischen Preis und Ansetz-Prozedur

Die Mittelkonzentrate enthalten bereits Netzmittel und einen begrenzten Anteil Rostschutzmittel, der jedoch fiir viele Anwendungsfélle bereits ausreicht.
In diesem Fall muss lediglich Wasser zugefiigt werden.

FLUXA®-Konzentrat HGK 9360: Preiswerte Alternative zum Fertigkonzentrat HRS, wenn an den Rostschutz geringe Anspriiche gestellt werden. Fur

normalen Schmiedestahl ist der Rostschutz erfahrungsgemaB ausreichend. Bei Gussteilen ist eventuell der Zusatz von
FLUXA®-ANTIROST 9026 erforderlich.

FLUXA®-Konzentrat HS-O 9314.1: Olsuspendierbar, enthélt das Magnetpulver des HRS.

FLUXA®-Konzentrat SCHWARZ-0 9014.1: Enthélt schwarzes Eisenoxid (Magnetit) als Anzeigemittel. Olsuspendierbar. Fiir die Priifung bei Tageslicht, ggf. mit wei-
Bem Untergrund (FLUXA® UNTERGRUND-FARBE WEISS, Artikel 9015).

FLUXA®-Pulver (Nasspriifung): Universelle und preisgiinstigste Moglichkeit
FLUXA®-Pulver sind, weil fiir die Nasspriifung bestimmt, auf Eisenoxidbasis aufgebaut. So werden Rost und schnelles Absetzen vermieden.

FLUXA®-Pulver F 9001: Optimal zur Anzeige groberer Risse, speziell verwendet zur Priifung von Halbzeug.

FLUXA®-Gebrauchsfertig: Ideal fiir die Handpriifung einzelner Teile oder im Baustelleneinsatz

FLUXA®-Suspension HS-O 9314.2: Gebrauchsfertig in Priifol angesetztes FLUXA®-Konzentrat HS-O 9314.1. Enthalt das Magnetpulver des HRS.

FLUXA®-Spray HS-0O 9314.9; AEROSOL: Gebrauchsfertig in Priifél angesetztes FLUXA®-Konzentrat HS-O 9314.1. Enthélt das Magnetpulver des HRS.

FLUXA®-Spray SCHWARZ-0 9014.9; Gebrauchsfertig in Priifol angesetztes FLUXA®-Konzentrat SCHWARZ-O 9014. Enthélt schwarzes Eisenoxid (Magnetit) als An-
AEROSOL: zeigemittel. Fir die Prifung bei Tageslicht, ggf. mit weiBem Untergrund (FLUXA®-UNTERGRUNDFARBE WEISS, Artikel 9015).

DEUTROFLUX®-Pulver (Trockenpriifung) Art.-Nr. 9030 - 9031:

Diese Pulver dienen zur Trockenpriifung, z.B. zur Erfiillung alter Priifvorschriften oder zur Priifung mit dem Wirbeltopf. Das Pulver wird ohne Tragermittel
appliziert, d. h. auf den Priifgegenstand aufgeblasen bzw. das remanent aufmagnetisierte Werkstiick wird in den Wirbeltopf mit dem aufgelockerten Pulverbad
getaucht. ErfahrungsgemaB sind hierzu grobere und feinere Qualitdaten zu mischen.

FLUXA®-Additive: Optimal abgestimmt auf die Verwendung zusammen mit den FLUXA®-Priifmitteln.

FLUXA®-NETZMITTEL 9021: Zum Ansetzen der FLUXA®-Pulver F, FS und SCHWARZ in Wasser oder zum Ansetzen der FLUXA®-Hochkonzentrate F, FS.

FLUXA®-ANTISCHAUM 9024: Bei Schaumproblemen in wassrigen Systemen. Nur im Ausnahmefall verwenden und mdglichst gering dosieren.

FLUXA®-PRUFOL 9040/9041/9042: Zum Ansetzen der Olkonzentrate 9014, 9314 und 9714, der FLUXA®-Paste F und zum Ansetzen der FLUXA®-Pulver F,
FS, SCHWARZ. FLUXA®-Prufél zeichnet sich durch eine gute Vertraglichkeit mit den FLUXA®-Magnetpulvern aus, be-
sitzt keine Eigenfluoreszenz und hat fur die Prifung eine ideale Viskositat. Es ist erfahrungsgemaB gut hautvertraglich.
Flammpunkt 9040: 65°C; Flammpunkt 9041: 110°C; Flammpunkt 9042: >160°C, kennzeichnungsfrei und leicht biologisch
abbaubar.

Normen und Vorschriften sind zu jedem FLUXA®-Priifmittel detailliert im zugeho6rigen Technischen Merkblatt aufgefiihrt.
Technische Merkblatter und Sicherheitsdatenblétter sind auch auf unserer Homepage unter www.karldeutsch.de direkt abrufbar.
Dort finden Sie auch eine vollstidndige Ubersicht unserer FLUXA®-Produkte.
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