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Liebe Kunden, Partner und Freunde!

Wir freuen uns, lhnen wieder eine umfang-
reiche Firmenzeitung zur Lektire vorlegen
zu kénnen. Viele neue Produkte, Anlagen-
projekte und positive Entwicklungen ge-
rade in Bezug auf den Auslandsvertrieb
sind beschrieben. Neue Mitarbeiter und
Partner in ltalien, Osterreich, Italien und
Frankreich bringen viel neuen Schwung.
Auch das Sales Meeting mit unseren inter-
nationalen Handelspartnern war eine sehr
schoéne und fruchtbare Veranstaltung. Sie
zeigte, dass Video-Meetings zwar eine
sinnvolle Erganzung darstellen, aber den
personlichen Kontakt nicht ersetzen kén-
nen. Ruckwirkend ist man fassungslos
Uber die seltsame und anstrengende Zeit
der Pandemie.

Der brutale Krieg in der Ukraine hélt an, viele
unserer Kunden leiden unter den hohen
Energiekosten und die Automobil-Industrie
befindet sich im Umbruch. So kénnen wir
mit Recht stolz auf das Jahr 2023 sein, wel-
ches wir unter diesen schwierigen Rahmen-
bedingungen mit einem Rekordumsatz ab-

schlieBen konnten. Die mehrkanalige

ECHOGRAPH 1170-Prifelektronik fur die
automatisierte Ultraschallprifung war unser

Bestseller. Der Anlagenbau (UT/MT/PT) war
durchgehend gut ausgelastet und auch An-
fang 2024 verfiigen wir weiterhin Uber einen
sehr guten Auftragsbestand.

Fir den Markt der Schienenfahrzeuge
wurde eine neue Firma gegriindet. Erfah-
rene Partner mit einschlagiger Erfahrung
konnten gewonnen werden und so werden
wir uns verstarkt dem Markt der Wartungs-
prifung im Eisenbahnwesen widmen. L6-
sungen zur Prufung von Radern, Wellen
und Radsétzen sind ab sofort im Portfolio
der KARL DEUTSCH-Firmengruppe ver-
fugbar. Dies wurde eindriicklich auf der
Fachtagung ,,ZfP im Eisenbahnwesen* in
Erfurt Anfang des Jahres vorgestellt.

Wir waren in diesem Jahr bereits auf den flr
KARL DEUTSCH sehr erfolgreichen Messen
TUBE in Disseldorf und CONTROL in Stutt-
gart. Vorgestellt wurden unsere Innovationen
im Bereich Ultraschall-Prifanlagen sowie
unser neuestes Produkt: CRACKVIEW Al —
eine kunstliche Intelligenz zur Automatisie-
rung der Erkennung von MT-Anzeigen.

Bleiben Sie uns gewogen,

Dr. (USA) Wolfram A. Karl Deutsch

Erfolgreiche Messen fiir KARL DEUTSCH




Abbildung 1: CRACKVIEW Al-Priifplatz | -

Die seit Jahrzehnten etablierte Magnet-

pulverpriifung wird nach wie vor visuell
durch menschliche Priifer durchgefiihrt.
CRACKVIEW Al ermdglicht die automa-
tisierte Erkennung von Anzeigen aus der
Magnetpulverpriifung durch den Einsatz
von kiinstlicher Intelligenz.

Die Magnetpulverpriifung (MT) ist ein seit
Jahrzehnten etabliertes und bewahrtes Priif-
verfahren zur Detektion von oberflachen-
nahen Rissen in ferromagnetischen Bautei-
len. Fir die Prifung werden die Bauteile in
den DEUTROFLUX- oder sonderangefertig-
ten DEUTROMAT-Rissprifmaschinen von
KARL DEUTSCH durch Anwendung von
FLUXA-Prafmitteln in Magnetfeldern prapa-
riert. Durch die Préparation kénnen Oberfla-
chenrisse mit hohem Kontrast sichtbar ge-
macht werden. Die Priufer missen dazu alle
relevanten Oberflachen der Bauteile in

einem abgedunkelten Raum unter UV-Licht
betrachten und auf Rissanzeigen untersu-
chen. Diese verantwortungsvolle Aufgabe
erfordert ein hohes MaB an Konzentration
unter schwierigen Rahmenbedingungen.

Vor dem Hintergrund von Industrie 4.0 und
ZfP 4.0 wirkt die Magnetpulverpriifung aus
der Zeit gefallen. Die Préparation der Bauteile
ist in modernen DEUTROMAT-Rissprifanla-
gen hochgradig automatisiert und erfordert
wenig bis gar kein menschliches Eingreifen.
Die anschlieBende Betrachtung durch
menschliche Prufer hat jedoch zur Folge,
dass zum einen die Ergebnisse durch die so-
genannten ,human factors” beeinflusst wer-
den und zum anderen haufig nahezu keine
Dokumentation der Priifergebnisse erfolgt.
Meist ist die einzige Dokumentation die Sor-
tierung in i.0.- oder n.i.O.-Behalter. Ange-
sichts des Fachkraftemangels stehen viele

Betriebe vor dem immer gréBer werdenden
Problem, geeignetes Personal fiir diese an-
spruchsvolle Aufgabe zu finden.

An dieser Stelle kommt CRACKVIEW Al ins
Spiel. Das System setzt kinstliche Intelli-
genz ein, um die praparierten Oberflachen
auf Rissanzeigen zu untersuchen. Dabei
kommen aktuellste Forschungsergebnisse
aus dem Bereich des Deep Learning in Form
von mehrschichtigen neuronalen Netzen
zum Einsatz, die die menschliche Entschei-
dungsfindung simulieren. ChatGBT ist wahr-
scheinlich die bekannteste Anwendung von
Deep Learning. Es existieren aber noch viele
weitere Beispiele, wie die Gesichtserken-
nung, medizinische Diagnostik (Tumorerken-
nung auf CT-Bildern), Sprachassistenten,
autonomes Fahren, personalisierte Inhalte
bei NETFLIX, Spotify etc. und viele andere
mehr.
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Abbildung 2: Manuelle Annotation der Trainingsdaten

All diesen Beispielen gemein ist, dass die ver-
wendeten neuronalen Netzwerke mit geeig-
neten Daten trainiert werden muissen. Bei
ChatGBT sind das Texte, bei anderen sind es
Daten zum Nutzungsverhalten der Kunden
oder medizinische Untersuchungsergeb-
nisse, wie CT-Bilder. In der zerstérungsfreien
Prifung ist die Anwendung von kinstlicher
Intelligenz noch nicht weit verbreitet, was ins-
besondere an der Verflgbarkeit geeigneter
Trainingsdaten liegt. Im Gegensatz zu Kat-
zenbildern werden Prifergebnisse in der
Regel nicht milliardenfach in den sozialen
Netzwerken geteilt. Am weitesten ist hier die
Roéntgenprifung, da hierbei verfahrensbe-
dingt bereits (Bild-)Daten entstehen, die im
Fall von Analogaufnahmen noch digitalisiert
werden missen. Haufig stehen aber schon
Terrabyte an Rohdaten zur Verfiigung. In der
Magnetpulverpriifung ist das leider nicht der
Fall, da bisher in der Regel keine Aufzeich-
nung der Priifergebnisse in Bildform erfolgte.

Der erste Schritt bei der Entwicklung einer
funktionierenden Kl war daher die Gene-
rierung geeigneter Trainingsdaten in aus-
reichender Menge. Im Falle der Magnet-
pulverprifung sind das tausende Bilder
von Bauteilen mit Rissanzeigen. Diese

Daten mussen durch Annotation der rele-
vanten Anzeigen aufwéndig vorbereitet
werden. Das heif3t, zu jedem Bild, das eine
rissbehaftete Stelle eines Bauteils zeigt,
muss eine Maske erzeugt werden, die
exakt Form und Position des Risses be-
schreibt. Dies erfolgt durch héndisches
Nachzeichnen der Risskonturen, siehe Ab-
bildung 2. KARL DEUTSCH hat dazu den

Abbildung 3: Priifung einer Kurbelwelle

CRACKVIEW Al-Prufplatz entwickelt, in
dem in kurzer Taktzeit qualitativ hochwer-
tige Bilder der préaparierten Oberflachen
einer groBen Zahl von Bauteilen aufge-
nommen werden kénnen.

Der CRACKVIEW Al-Prifplatz bietet einen
SPS-gesteuerten motorisierten Drehteller
als Bauteil-Manipulator, siehe Abbildung 3.
Durch eine zusatzliche Spannvorrichtung
kénnen Bauteile mit einer eher I&nglichen
Geometrie bis zu einer maximalen Lénge
von ca. 500 mm vertikal eingespannt wer-
den. Drehteller und Spannvorrichtung sind
vorbereitet, individuelle Bauteilaufnahmen
zu halten. Das flexible Setup aus vier oder
mehr Industriekameras ermdglicht so in
Kombination mit dem Drehteller eine
360°-Betrachtung des Bauteils. Zur Be-
strahlung des Bauteils mit UV-Licht kénnen
je nach Bauteilgeometrie unterschiedliche
Leuchtenbauformen zum Einsatz kommen.
Dabei werden aber stets die Betrachtungs-
bedingungen der ISO 3059 eingehalten.
Uber die SPS wird der Priifablauf gesteuert
und die Auftragsdaten erfasst.

Herzstlick des Prifplatzes ist die CRACK-
VIEW Al-Software, siehe Abbildung 4. Sie
ist die Schnittstelle zwischen Kameras, SPS
und der KI-Engine. In der KI-Engine befindet
sich ein neuronales Netzwerk, das auf dem
aus tausenden Bildern bestehenden KARL
DEUTSCH-Datensatz trainiert wurde.

Bei der Bewertung der Einzelbilder durch
die KI-Engine wird eine sogenannte se-
mantische Segmentierung durchgefihrt.
Im Bild werden dabei die zu Rissen geho-
renden Pixel erkannt und in der CRACK-
VIEW Al-Software durch eine farbliche
Markierung, eine sogenannte Heatmap,
hervorgehoben und entsprechend auf dem
Bildschirm dargestellt, siehe Abbildung 5.
Die Heatmap stellt dabei die von der Kl be-
rechnete Wahrscheinlichkeit grafisch dar,
mit der die einzelnen Bild-Pixel zu einem
Riss gehoren.
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Abbildung 4: CRACKVIEW Al-Software

Die so gekennzeichneten Bilder sind zwei-
felsohne optisch beeindruckend, miissen
von der Software aber weiterverarbeitet
werden. Uber den Threshold-Wert kann de-
finiert werden, ab welcher Wahrscheinlich-
keit ein Pixel tatsachlich als ,Riss-Pixel”

\AcquisitionIMG_6516-4.jpg

Bild i. O. Risse: 38

gewertet wird. Dartber hinaus kann die
Prifempfindlichkeit Uber Lédngen- und Fla-
chenkriterien justiert werden. AnschlieBend
werden die tatsachlich als Riss gewerteten
Anzeigen in den Einzelbildern gekennzeich-
net und die Ergebnisse dokumentiert.

Abbildung 5: Bild eines gepriiften Bauteils mit iberlagerter Riss-Heatmap

Bild n. i. O.

Fir die Anwendung verfugt die Software
Uber drei Betriebsarten: Justage, Manuell,
Automatik. Der Justage-Modus dient der
Einrichtung der Kameras. Hier kann die Be-
lichtung eingestellt und der Kamera-Fokus
kontrolliert werden.

Der Modus Manuell kommt in der ersten
Phase eines Kundenprojekts zum Einsatz
und dient der Sammlung notwendiger Trai-
ningsdaten. Uber die SPS gesteuert wird
ein vollstandiger Pruftakt durchlaufen und
es werden Bilder aus allen relevanten Per-
spektiven aufgenommen. Die Software
sammelt diese Bilder und lasst sie durch
die vortrainierte KI-Engine bewerten. Auf-
trags- und Prifstlick-Informationen, sowie

Stlickstart- und -stoppsignale werden von
der SPS an CRACKVIEW Al Ubertragen.
Nach Abschluss des Priftakts erwartet
CRACKVIEW Al im manuellen Betrieb eine
Bewertung der Einzelbilder oder des Priif-
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Abbildung 6: SIMATIC HMI Touchscreen zur Steuerung des Priifablaufs

stlcks durch einen menschlichen Prufer.
Mindestens erwartet die Software eine An-
gabe, ob das Bauteil i.O. oder n.i.O. ist. Dies
kann der Prifer durch Driicken der entspre-
chenden Schaltflachen auf dem 24“-Touch-
screen oder die beiden Hardware-Taster an
der Prifplatzfront machen. Der Prifer hat
zudem bei jedem Bild die Méglichkeit, mit

Abbildung 7: Hardware-Taster zur manuellen
Bauteilbewertung

den Schaltflachen ,,Teil i.0.“oder ,, Teil n.i.O.“
in der Software zu urteilen, ob das Bild einen
Riss enthalt oder nicht. Zudem kann direkt
am Prufplatz eine erste Annotation der auf-
genommenen Bilder durchgefiihrt werden.
Diese wahrscheinlich eher grobe Annotation
ist gerade bei grenzwertigen Fehlern sehr
wichtig und vereinfacht die folgende Arbeit
deutlich. Je umfangreicher und praziser die

vom Prifer gelieferten Informationen sind,
desto einfacher und schneller ist die Vorbe-
reitung der Daten fir das KI-Training.
CRACKVIEW Al vergleicht das Pruferurteil
mit dem Ergebnis des geladenen neuronalen
Netzwerks und speichert die Bilddaten und
Ergebnisse in einer Datenbank fur die spé-
tere Verwendung.

Der Automatik-Modus erwartet keine
menschliche Eingabe mehr. Der gesamte
Ablauf erfolgt vollstédndig automatisch. Es
werden lediglich die Kl-Ergebnisse fir die
Bauteilbewertung herangezogen und ge-
speichert. Die Software sammelt alle zum
Prufstick gehdérigen Bilder, lasst diese
durch die KI-Engine bewerten und bildet
eine Gesamtbewertung flr das Priifstlick.
Dieses wird in einer Datenbank archiviert
und als i.O.- oder n.i.O.-Signal an die SPS
zuriickgegeben und kann von hier aus fur
eine nachgelagerte Sortierung der gepruf-
ten Bauteile weitergegeben werden.

Ein typisches KI-Projekt durchlauft drei Pha-
sen. In Phase 1, noch vor der Auslieferung
einer Anlage, werden Bilddaten von rissbe-
hafteten Kundenbauteilen aufgenommen,
annotiert und fir ein spezialisiertes Kl-Trai-

ning verwendet. Idealerweise werden dazu
vom Kunden 100 oder mehr rissbehaftete
Bauteile zur Verfigung gestellt. In Phase 2
wird das System parallel zur manuellen
Prufung in der Fertigung des Kunden ein-
gesetzt und ein kontinuierlicher Abgleich
der KI-Ergebnisse mit den Ergebnissen der
menschlichen Priufer durchgefihrt. Die
dabei gesammelten Daten werden zum
weiteren Training des KI-Modells einge-
setzt. In der Phase 3 lauft das System voll-
stédndig autonom und die Kl-Ergebnisse
werden nur noch stichprobenartig kontrol-
liert. Natdrlich ist auch in dieser letzten
Phase eine regelmaBige Kontrolle der Sys-
temparameter der Gesamtanlage durchzu-
fuhren, d.h. Beleuchtungsstéarke, Magneti-
sierung, Prifmittel, Kameras etc. sind zu
kontrollieren.

Der CRACKVIEW Al-Prifplatz bietet unse-
ren Kunden die Méglichkeit, die Leistungs-
féahigkeit des Systems an ihren eigenen
Bauteilen zu erleben. Dies kann in unserem
anwendungstechnischen Labor in Wupper-
tal geschehen oder direkt in der Produktion
unserer Kunden. So kénnen kunden- und
bauteilspezifische Bilddaten gewonnen
werden fUr eine Spezialisierung (Nachtrai-
ning) unseres vortrainierten Netzwerks auf
die Kundenbauteile, um eine noch prazi-
sere Bewertung durchzufuhren.

Sprechen Sie unsere Experten an. Ra

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulverriss-
priifung » Anlagen zur Magnet-
pulverrisspriifung »
DEUTROMAT » CRACKVIEW Al




Bei der Durgapur Steel Plant in der Pro-
vinz Bengalen in Indien wurde kiirzlich
eine einzigartige kombinierte UT-/MT-
Priifstrecke fiir die Untersuchung von
geschmiedeten Eisenbahnréadern in Be-
trieb genommen. Mit dieser werden zu-
kiinftig vollautomatisch Eisenbahnrader
auf ihre Sicherheit und Qualitét tiberpriift.

Unsere Prifsysteme wurden in eine neue
Fertigungslinie integriert inkl. automatisier-
tem Teilehandling mittels eines Portals und
Robotern fur die UT-Prifung des Steges (zu-
sétzlich zu den Standardpriffunktionen an
Naben, Laufflaichen und Radkranz). Durch
ein verbessertes und standardisiertes Design
werden Kosten und Risiken reduziert, wobei
die indische Norm IRS R 19-93 Teil Il, die
noch strenger ist, als die gangige Eisenbahn-
radnorm ISO 5948, vollstédndig eingehalten
wird. Die R&der haben einen Durchmesser-
bereich von 700 mm bis 1250 mm und ein
Hoéchstgewicht von 1000 kg.

Ultraschallpriifung (UT)
Die Naben, die Laufflache und der Radkranz
werden mittels der ECHOGRAPH PAUT-

Unter 60 Sekunden (ohne Robotik) benétigt
der UT-Priifzyklus fiir den gréBten Durch-
messer.

Beladeschlitten mit eigens angefertigtem Testrad mit kiinstlichen Fehlern zur Prozessvalidie-

rung im Zuge der Vorabnahme

Phased-Array-Elektronik und der dazugeho-
rigen Prufkdpfe geprtft. Hierbei wird fur die
Inspektion des Radkranzes und der Lauffla-

-
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Eine griindliche Vorbereitung und optimale
Zusammenarbeit fihrten zu einer Abnahme
ohne Beanstandungen.

che jeweils ein 128-Element-Phased-Array-
Prufkopf eingesetzt, wobei Fehler in der
GroBe eines KSR 1,0 mm gefunden werden
miissen. Zur Uberpriifung der Nabe wird
beidseitig jeweils ein 64-Element-Phased-
Array-Prufkopf eingesetzt. Hierbei missen
Fehler in der GréBe von KSR 3,0 mm aufge-
funden werden.

Zur Uberpriifung des Radsteges werden
robotergefihrte Senkrechtprifkdpfe in
Kombination mit der konventionellen
Elektronik ECHOGRAPH 1170 einge-
setzt, um Ungénzen in der GroBe eines
KSR 3.0 mm aufzufinden. Im Gegensatz
zur Wasserspaltankopplung (Nabenpri-
fung) bzw. Tauchtechnikprifung (Rad-
kranz- und Laufflachenprifung) kommt
hierbei die bei KARL DEUTSCH etablierte
Wasserstrahlankopplung zur Anwen-
dung. Die anspruchsvollen Defekte im
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Radiusbereich der Laufflachen werden
mit Hilfe fortschrittlicher Phased-Array-
Sektor-Scans erfolgreich erkannt. Wah-
rend der Prufung werden die A-Scans
jedes Prufkopfes auf einem PC angezeigt
und ein Liniendiagramm wird zur Doku-
mentation aufgezeichnet. Optional ist
auch eine C-Scan-Ansicht moglich. Eine
Mehrfachfehlerauswertung gemaB der
Norm wurde in der Auswertungssoftware
implementiert. Der UT-Prufzyklus fir den
gréBten Durchmesser liegt unter 60 Se-
kunden (ohne Stegprifung).

Magnetpulverpriifung (MT)

Das MT-System DEUTROMAT fur die Flu-
oreszenzprufung nutzt die Mindener
Spule, die wéhrend der Beladung des
Rades mit einem Beladewagen, der fur
die gesamte Palette von Ra&dern geeignet
ist, sicher Uber der Prufposition geparkt

Fiir einen Kunden in Mexiko haben wir
fiir die fluoreszierende Magnetpulverprii-
fung von Antriebswellen und ringférmi-
gen Teilen eine interessante Sonderma-
schine vom Typ DEUTROMAT DAS-1U
gebaut. Diese ermdglicht die Serienprii-
fung sicherheitsrelevanter Komponenten
mit hohem Durchsatz, wie im Bereich
Automotive ublich.

Zwei kurze Teile gleichzeitig (bis 280 mm)
oder ein langeres Teil (bis 600 mm) kdnnen
magnetisiert werden. Die Magnetisierung
erfolgt mittels auswechselbarer Dorne, die
jeweils mit einer Innenbespulung versehen
sind, und eines flexibel einsetzbaren Mit-
tenkontakts.

Nach der Magnetisierung entspannt die
Kontaktierung automatisch, die Teile fallen
auf eine schonend ausgelegte Rutsche
und gleiten dann direkt in eine im hinteren

ist. Der Beladewagen kommuniziert mit
einem Leitsystem und fahrt automatisch
zwischen der Prifposition und der Portal-
beladeposition hin und her. Die Fehlerbe-
urteilung wird von einem Bediener durch
Schutzglas von verschiedenen Seiten
vorgenommen. Bei Bedarf kann der Be-
diener den Prufbereich Uber eine Sicher-
heitstir betreten. Der MT-Prifzyklus inkl.
Entmagnetisierung erfordert 1,5 Umdre-
hungen des Rades. Bei der empfohlenen
Drehgeschwindigkeit werden weniger als
zwei Minuten fur den maximalen Durch-
messer bendtigt.

KARL DEUTSCH ist stolz darauf, als ein-
ziger Hersteller diese kombinierte Priflo-
sung anbieten zu kénnen. Das Projekt
wadre flr uns aber nicht méglich gewesen

ohne die Unterstitzung unseres groBarti-
gen Partners NDT Technologies (P) Limi-

Frontansicht DEUTROMAT DAS-1U: Magneti-
sierungsstation mit zwei Wechsel-Dornen, die
jeweils liber eine Innenbespiilung verfiigen

Bereich der Anlage stehende Betrach-
tungskabine. Nach der visuellen Auswer-
tung durchlaufen die gepruften Teile einen
Entmagnetisierungstunnel.

Durch Parallelisierung mehrerer Einzelpro-
zesse (Magnetisierung/Extraktion/Betrach-
tung/Entmagnetisierung) ist ein Durchsatz
von ca. zwei Teilen alle 10 s mdglich. Die
Anlage kann zur Prufung ringférmiger Teile

ted aus Mumbai. Zusammen bilden wir
ein unschlagbares Team und setzen unser
Fachwissen und unsere Erfahrung ein, um
die hochsten Standards in der Qualitats-
sicherung zu gewé&hrleisten. Ba/BJ

www.karldeutsch.de »
Produkte » Ultraschall-
priifanlagen

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulver-
risspriifung » Anlagen zur
Magnetpulverrisspriifung

Betrachtungsarbeitsplatz in der Verdunke-
lungskabine im hinteren Anlagenbereich

auch mit einem pneumatischen Mechanis-
mus ausgestattet werden, der das zu pri-
fende Teil nach dem abgeschlossenen Prif-
zyklus automatisch vom Dorn schiebt. Zb

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulverriss-
priifung » Anlagen zur Magnet-
pulverrisspriifung




UMT 350: Eine Standardanlage, aber keine Standardanwendung

Die Magnetpulverrisspriifung ist eine
bewdhrte Methode zur Qualitatssiche-
rung von Bauteilen und Werkstiicken
in verschiedenen Industriezweigen.
Sie ermdoglicht die zuverldssige Detek-
tion von Rissen und Defekten, die mit
bloBem Auge nicht sichtbar sind. Doch
was passiert, wenn verschiedene Nor-
men fiir die Priifung gelten?

Unser Kunde, ein Unternehmen, das
hauptséchlich fir den européischen
Markt produziert, orientierte sich bisher
an den Vorgaben der ISO 9934 fur die
Magnetpulverprtifung. Diese Norm legt
die Prifverfahren und -prozesse fest, um
sicherzustellen, dass die Bauteile den er-
forderlichen Qualitatsstandards entspre-
chen. Doch die Plane fir die Zukunft
sahen vor, auch Teile fur den Luft- und
Raumfahrtsektor herzustellen, einen Sek-
tor, der stark von den amerikanischen
ASTM-Prifvorschriften gepragt ist.

Hier begann die eigentliche Aufgaben-
stellung. Die ASTM-Normen weichen in
einigen Aspekten von den européischen
Standards ab. Es galt also, eine Ldsung
zu finden, um beide Verfahren in einer An-
lage zu integrieren.

Die UMT-Baureihe: Bewahrte Zuverlassigkeit, herausragende Qualitat und langjahrige Zuver-

lassigkeit aus dem Hause KARL DEUTSCH

Die Loésung fur diese Aufgabe ist die
MEMORY CONNECT-Erweiterung fur un-
sere Prifanlagen. Dahinter versteckt
sich ein ausgekligeltes Steuerungskon-
zept. Dieses Konzept erlaubt es uns, auf
individuelle Win-
sche unserer Kun-

00,0 s imw—-lmw-l I

_Aus | Aus |

e

Unsere MEMORY CONNECT-Plattform bietet verschiedene Moglich-
keiten, Daten zu archivieren, sei es durch Speicherung im Netzwerk
auf lokalen Datentragern oder hybride Lésungen. Wahlen Sie die
Option, die am besten zu lhren Bediirfnissen passt.

den einzugehen
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[Fiag. e e S ekt Profusi: . Verfahren in einer

einzigen Anlage
durchzufihren, hat
einen erheblichen
Mehrwert fir unse-
ren Kunden ge-

schaffen.

In einer sich stédndig wandelnden und glo-
balisierten Welt ist es von entscheidender
Bedeutung, flexibel und anpassungsfahig
zu sein. Die Fahigkeit, verschiedene Prif-
normen in einer Anlage zu vereinen, ist nur
ein kleines Beispiel daflir, wie innovative
Lésungen und maBgeschneiderte Techno-
logien dazu beitragen kdnnen, die Anforde-
rungen der modernen Industrie zu erfillen.

Wir bei KARL DEUTSCH sind stolz darauf,
unseren Kunden auf diesem Weg zur Seite
zu stehen und sie dabei zu unterstltzen,
ihre Visionen zu verwirklichen. Ba

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulverriss-
priifung » Anlagen »
DEUTROFLUX UMT
350/600/900




Mit Sicherheit gepruft!
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Landtechnik unseres Kunden Fendt steht
bei Landwirten und Lohnunternehmern fiir
hoéchste Qualitat und Effizienz. Am Haupt-
sitz von Fendt in Marktoberdorf im Ostall-
gau werden mit rund 5.000 Mitarbeitenden
Fendt Variogetriebe und Fendt Traktoren
von der kleinsten bis zur groBten Baureihe
Fendt 1000 Vario entwickelt und produ-
ziert. Die Produktion hat eine jahrliche Ka-
pazitat von tiber 20.000 Traktoren.

Zur Gewahrleistung der Qualitdt an den
hoch beanspruchten Antriebskomponen-
ten der Fahrzeuge hat Fendt seit vielen
Jahren u.a. die DEUTROFLUX-Magnetpul-
verrissprufung im Einsatz. Zur Erweiterung
der Mdglichkeiten, wurde nun ein weiteres
Gerat vom Typ DEUTROFLUX UWS 1500
SPEZIAL bestellt und geliefert. Auf der Ma-
schine kénnen sowohl kleine als auch
groBe Komponenten bis 1,5 m Lange und
500 mm Durchmesser geprift werden.

Es wird mit einem Prifstrom bis zu 4.000 A
gearbeitet. Fur die Felddurchflutung stehen
alternativ eine Jochmagnetisierung oder

2 3 - :

Gesamtansicht der Priifanlage DEUTROFLUX UWS 1500 SPEZIAL inkl. pneumatischem

UV-Leuchtenhalter fiir bessere Kranbeladbarkeit

eine Uberlaufspule zur Verfiigung. Fiir die
Inspektion kénnen die eingespannten Prif-
teile Uber beidseitige Servomotorenan-
triebe gedreht werden. Die Maschinensteu-
erung DEUTROFLUX CONNECT wurde auf
die Kundenwiinsche angepasst und mit
einem Barcode-Scanner zur Bauteilidentifi-

ACRCS
-4 | .

g g 5 &

Gruppenbild nach erfolgreicher Vorabnahme in Wuppertal. Daniel Braun (1.v.l.) und

S - ea iyl

Stefan Klein (2.v.l.) von KARL DEUTSCH empfingen das Team von Fendt: Luca Schillinger,
Ralf Mattern, EImar Endras, Markus Knobloch (v.l.n.r.).

zierung und Netzwerkanbindung zur Proto-
kollausgabe ausgestattet. KS

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulverriss-
priifung » Anlagen »
DEUTROFLUX UMT
350/600/900

Parameterspeicher DEUTROFLUX MEMORY
CONNECT mit zuséatzlichem Handscanner
zur Bauteilidentifizierung




KARL DEUTSCH: Ihr Experte fiir die Zertifizierung von Risspriifanlagen aller Hersteller

Brauchen Sie kurzfristig einen Termin?
Herzlich willkommen bei KARL
DEUTSCH - Ihrem verlasslichen Partner
firr die Zertifizierungen von Risspriifan-
lagen verschiedenster Hersteller.

Dank unserer langjahrigen Erfahrung
und tiefgreifender Fachkenntnis ent-
sprechen unsere Zertifizierungsprozesse
stets den héchsten Standards. Wir ori-
entieren uns an samtlichen relevanten
Normen, einschlieBlich ISO 9934, ISO
3059, ASTM E144 und ASTM E709,
ASTM E 3024, um sicherzustellen, dass
Ihre Rissprifanlagen optimal funktionie-
ren und lhre Betriebssicherheit gewahr-
leistet ist.

Warum sollten Sie sich fir KARL DEUTSCH
entscheiden?

Hoéchste Qualitat: KARL DEUTSCH steht
far Qualitat und Exzellenz. Unsere Zertifi-
zierungsverfahren gewéhrleisten, dass lhre
Rissprifanlagen den héchsten Standards
entsprechen und optimale Leistung bieten.

KARL DEUTSCH-Zertifizierungsverfahren entsprechen stets den héchsten Standards

Umfassende Expertise: Unsere Spezia-
listen verfliigen Uber ein fundiertes Fach-
wissen in der Zertifizierung von Rissprif-
anlagen und sind mit den aktuellsten

Unsere Spezialisten verfiigen liber ein fundiertes Fachwissen in der Zertifizierung

Normen und bewahrten Verfahren ver-
traut.

Professionelle Organisation: Mit einem
Service Manager behalten wir alle Kunden-
anfragen und Bedurfnisse im Blick und bie-
ten zudem einen umfassenden After-Ser-
vice-Support.

Zuverlassigkeit: Auf KARL DEUTSCH
koénnen Sie sich verlassen. Wir sind |hr ver-
trauenswdirdiger Partner, der lhnen dabei
hilft, Ihre Ziele zu erreichen und Ihre Anla-
gen sicher und effizient zu betreiben.

Vertrauen Sie KARL DEUTSCH fur Ihre Zer-
tifizierungsbedurfnisse von Rissprufanla-
gen. Kontaktieren Sie uns noch heute, um
mehr dartber zu erfahren, wie wir lhnen
helfen kdnnen, lhre Anlagen auf héchstem
Niveau zu betreiben. Sie erreichen unsere
Ansprechpartner Uber die Sammelmailad-
resse: mt-systems@karldeutsch.de. Ba




Mit Sicherheit gepruft!
KARL DEUTSCH

Steigender weltweiter Kostendruck
sowie Kundenanforderungen hinsicht-
lich gréBerer Flexibilitdt und Einfach-
heit erfordern permanente Innovatio-
nen auch im Bereich der automatisierten
Ultraschallpriifanlagen. Zur Online-Prii-
fung von HF-geschweiBten Rohren
(ERW-Rohre) direkt nach dem SchweiB-
prozess wurde daher im Rahmen eines
Auftrages fiir unseren Kunden Marce-
gaglia (Italien) eine neue und fort-
schrittliche Priflésung mit Roboteran-
wendung und Phased-Array-Technik
entwickelt und ein neues Produkt ein-
gefihrt.

Bei der neuentwickelten Ultraschallpruf-
anlage ECHOGRAPH SNHF PAUT wird
ein Roboterarm neben der vorgesehen
Priflinie des Kunden positioniert. Der
Roboterarm hélt einen Prifkopfhalter, in
den je nach gefordertem Durchmesser-
bereich verschiedene Phased-Array-
Prifkdpfe eingesetzt werden kénnen. Die
konkav geformten Prifkdpfe decken
hierbei beidseitig der SchweiBnaht einen
groBen Bereich ab. Durchmesserspezifi-
sche Gleitsohlen erlauben eine perfekte
Fuhrung des Priufkopfhalters auf der
Oberflache und somit eine reproduzier-
bare Einleitung des Ultraschalls in das
Material. Die Ankopplung erfolgt mittels
Wasserspalt.

Im Prifbetrieb wird der Phased-Array-
Prifkopf konzentrisch zum Rohr positio-
niert, wobei das Rohr unter dem Prif-
kopfhalter hindurchlauft. Parallel zur
Priflinie ist eine Kalibrierstation vorgese-
hen, in die Rohr-Halbschalen unter-
schiedlicher Durchmesser mit Referenz-
fehlern eingelegt werden. Zur Verifizierung
der Prufeinstellungen (Referenzmes-
sung), die in bestimmten Zeitabstanden
durchgefihrt werden muss, bewegt der

ECHOGRAPH SNHF PAUT bei dynamischer Referenzmessung auf der Rohrhalbschale mit
kiinstlichen Fehlern wahrend der internen Inbetriebnahme in unserem Werk 2




Roboter den Prifkopfhalter mit dersel-
ben PriUfgeschwindigkeit der Priflinie
Uber den Referenzkérper.

Bei der Online-Prifung der ERW-Rohre
werden die Rohre im Endlosmodus gepriift,
was einer Gesamtrohrlange von bis zu
1000 m entsprechen kann. Hierbei sollen
SchweiBnahtdefekte gefunden werden, die
beim Schabungs- oder SchweiBprozess
entstehen kdnnen. Typische Referenzfehler
sind hierbei auBen- und innenliegende
Langsnuten N5 oder N10 (d.h. 5 % bzw.
10 % Tiefe der Wandstérke) und Kreisschei-
benreflektoren von 3,2 mm.

Die eingesetzte Phased-Array-Technik bie-
tet hierbei einen groBen Vorteil bei der
Schweinahtprifung, da der Bediener das
Prufsystem nicht radial verschieben muss,
wenn die SchweiBnaht von der Idealposition
abweicht, da der eingesetzte Sektorscan
einen weiten Bereich um die SchweiBnaht
abdeckt. Auch ist keine Nahtverfolgungs-
technik erforderlich. Falls der Bediener je-
doch eine zu starke Abweichung der
SchweiBnaht von der Idealposition tber die
installierte Kamera feststellt, kann der Prif-

kopfhalter mittels eines Joysticks online

nachgefiihrt werden.

ECHOGRAPH SNHF PAUT-Systemiibersicht: Roboterarm mit Priifkopfhalter, Phased-Array-

Elektronikschrank und Kalibrierstation

ECHOGRAPH SNHF PAUT-Priifkopfhalter mit Phased-Array-Priifkopf

Die Entwicklung der beschriebenen
ECHOGRAPH SNHF PAUT wurde in
enger Zusammenarbeit mit den Kollegen
von KARL DEUTSCH ITALY durchgefihrt.
Innerhalb von sechs Monaten von der
Projektierung bis zur internen Inbetrieb-
nahme wurde hierbei gemeinsam ein fle-
xibles und leistungsstarkes sowie kos-
tengunstiges Ultraschallprifsystem
entwickelt, was die exzellente Zusam-
menarbeit der beiden Standorte zeigt.
Bei KARL DEUTSCH ITALY entsteht auch
gegenwartig ein ,,Schwestersystem*® fur
denselben Kunden. BJ

www.karldeutsch.de »
: Produkte » Ultraschall-
E ‘:n priifanlagen
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Im Marz letzten Jahres haben wir
von unserem koreanischen Partner
und Kunden JSNT einen groBen Auf-
trag fiir eine Ultraschallprifanlage
ECHOGRAPH SNUL zur Priifung von
LSAW-Rohren (unter Pulver langsge-
schweiBte Rohre) erhalten. Die Anlage
soll Mitte des Jahres bei dem Endkun-
den Husteel in Korea in Betrieb ge-
nommen werden.

KARL DEUTSCH hat bereits vor 40 Jah-
ren das erste Prifsystem fir die Prifung
von LSAW-Rohren ausgeliefert. Im Laufe
der Jahre haben wir viele Erfahrungen
gesammelt, die zu unserem heutigen
fortschrittlichen Stand der Technik ge-
fihrt haben. Umso mehr freut es uns,
dass es wieder gelungen ist, eine derar-
tige Prifanlage ECHOGRAPH SNUL zu
verkaufen.

Die kundenseitigen Anforderungen beste-
hen darin, LSAW-Rohre mit Durchmessern
von 406,4 mm bis 1677,0 mm mit Wand-
starken zwischen 6,0 mm und 70,0 mm
sowie einer Lange zwischen 6,0 m und
18,3 m gemaB géngigen Prifnormen, wie
API5SL Ed 46 und DIN EN ISO 3183, zu pri-
fen. Die Prifung der Rohre erfolgt hierbei
als finaler Qualitatscheck nach dem hydro-
statischen Test.

Prinzipskizze:

ECHOGRAPH SNUL: Hohenverstellbarer Verfahrwagen mit Priifschlitten und auf das Testrohr

abgesenkten Priifsystemen bei Applikationstests mit dem hauseigenen Rollgang

Zur normgerechten Prifung der SchweiB3-
naht und des Bereiches daneben werden
verschiedene Prifsysteme mit zwei oder
mehr Einzelschwinger-Prufkdpfen neben

N

S = Automatische Nahtverfolgung
LT

=E
D =E

rkennung von Langsfehlern in Tandemtechnik

- - -
L = Erkennung von Langsfehlern
Q = Erkennung von Querfehlern

rkennung von Dopplungen in der Warmeeinflusszone RE = Rohrendenpriifung

und auf der Naht sowie SE-Prifkopfe zur
Dopplungs- und Rohrendenpriifung ein-
gesetzt. Die Prifsysteme sind hierbei in
zwei Prifschlitten angeordnet, welche
Uber ein Nahtnachverfolgungssystem in
Bezug auf die SchweiBnaht zentriert ge-
halten werden. Ein schematischer Aufbau
der Prifsysteme und deren Priffunktion
ist in der Prinzipskizze dargestellt.

Einzigartig an unserem Priifsystem ist die
Art der Ultraschallankopplung, wobei
neben der Wasserspaltankopplung der
SE-Priufkdpfe die Uber die vergangenen
Jahre entwickelte Wasserstrahlankopp-
lung fir die Einzelschwinger-Prifkdpfe
verwendet wird. Bei dieser Art der Ultra-




schallankopplung befindet sich eine Was-
sersdule zwischen Prifkopf und Rohrober-
fliche in der GréBenordnung von einigen
Zentimetern, was zu einem geringen Ver-
schleil der Prifkopfe und der Prifkopf-
FUhrungseinrichtungen fihrt. Zudem wer-
den bei einer rauen Rohroberflache stabile
Kopplungsbedingungen erreicht, was ins-
besondere fir die Querfehlerprifung mit
Prufsystem auf der Naht vorteilhaft ist.

Die beiden Prufschlitten und damit die
Prifkdpfe werden Uber einem héhenver-
stellbaren Verfahrwagen, der an einem
fast 30 m langen Prifportal befestigt ist,
linear entlang des ruhenden Rohres be-
wegt. Das Prufportal selbst wird aus Kos-
tengriinden mit klarer Abgrenzung der
Schnittstellen durch JSNT direkt in Korea
hergestellt und geliefert. Der Lieferum-
fang von KARL DEUTSCH enthélt zudem
zwei Doppel-Drehrollenstationen, die
dazu ausgelegt sind, bis zu 40 t schwere
Rohre zu tragen und zu drehen.

Durch die aufgeteilten Lieferanteile wird
die Inbetriebnahme beim Endkunden vor
Ort eine groBe Herausforderung darstel-
len. Aus diesem Grund wird derzeit eine
umfangreiche interne Inbetriebnahme der
Prifanlage unter Verwendung unseres
hauseigenen Rollganges durchgefihrt.
Hierbei kbnnen die lineare Bewegung des
Verfahrwagens entlang des Rohres nach-
gestellt und der automatische Prifablauf
sowie die Applikationseinstellungen vor
Auslieferung getestet werden. Die Vorab-
nahme ist fir Ende April und die Inbe-

triebnahme fir Mitte dieses Jahres ge-
plant. BJ

ECHOGRAPH SNUL: Applikationstests aus Sicht unseres Inbetriebnahme-Teams am Bedien-
panel fiir Ultraschalleinstellungen und Anlagensteuerung
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UT-System mit moderner Priifelektronik ECHOGRAPH 1170 und X-Y-Z-Raumportal

Die Linde Hydraulics GmbH & Co. KG
mit Sitz in Aschaffenburg ist ein re-
nommierter Zulieferer fiir modulare
Antriebssysteme aus Hydraulik und
Elektronik. Das Produktprogramm
umfasst hydraulische Pumpen, Moto-
ren, Ventile, elektronische Steuerun-
gen und Peripheriegerate fiir nam-
hafte, weltweit agierende Hersteller
von mobilen Arbeitsmaschinen der
Bau-, Bergbau-, Land- und Forstbran-
che.

Zur Qualitatssicherung bei der Herstellung
von Linde-Fertigteilen, wie Zylinderbldcken
und Gleitschuhen, wurde flir den Standort
Aschaffenburg eine Ultraschallpriifanlage
vom Typ ECHOGRAPH 1170 TTPS entwi-
ckelt und gebaut.

Das zu prifende Teil besteht hauptsach-
lich aus einem Stahlzylinder, auf den eine
Bronzeschicht aufgetragen ist. Verfah-
renstechnisch sind zwischen Zylinder-
oberflache und der Bronzeschicht Bin-

dungsfehler mdglich. Die Bronzeschicht

wird mit der Ultraschallprifung qualitats-
sichernd Uberprift.

Die Prufeinrichtung besteht aus einem
Tauchbecken, das mit Wasser und Kor-
rosionsschutz (ECHOKOR 9027) gefillt
ist, und einem 3D-Raumportal zur Be-
wegung des Ultraschallpriifkopfes. Sie
ist auf mehrere Bauteile mit unterschied-

lichen Geometrien ausgelegt und an-
passbar.

Die Ultraschallprifanlage arbeitet haupt-
séachlich im Automatikbetrieb. Der Be-
diener legt das zu priifende Teil positi-
onsgenau auf die mit Fixierelementen
versehene Bauteilaufnahme im Wasser-

becken und startet anschlieBend den

Prifvorgang. Priifbecken mit senkrecht angeordnetem, fokussiertem Ultraschallpriifkopf




C-Bild des Zylinderblocks: Die blauen
Ringe bilden den Bereich kleinerer Sig-
nalamplituden ab. Die hellblau liber gelb
bis rot dargestellten Bereiche liefern
Echos, haben also keine Verbindung zum
darunterliegenden Material.

Waéhrend der Prifung werden Fehlersignale
und Blendenereignisse gesammelt, um die
summierten Ergebnisse an die Steuerung
weiterzugegeben. Der von einem PC ange-
steuerte, separate 19“-Monitor im Schalt-

3 spannende Tage, knapp 400 Teilnehmer,
30 interessante Vortrage, 19 Sténde in der
Gerateausstellung, tolle Gesprache und
vieles mehr - das war die 13. Fachtagung
ZfP im Eisenbahnwesen in Erfurt!

KARL DEUTSCH prasentierte sich auf
einem gut besuchten Ausstellungstand.
Unsere Kollegen Michael Ratmann und
Stefan Kierspel steuerten Vortrdge bei:
,UT- und MT-Prufung von Eisenbahnkom-
ponenten® und ,,UT-Prifung von Hohl- und
Vollwellen im Werkstatteinsatz.“ Danke an
die DGZfP fir ein gelungenes Event! Kr

System zur Hohlwellenpriifung

schrank stellt die Prifergebnisse als C-Bild
farbkodiert fUr die einzelnen Bewertungs-
kriterien dar (siehe Bild: ,,C-Bild des Zylin-
derblocks*®).

AbschlieBend nimmt der Bediener die
Bewertung der Befunde nach i.0./n.i.O.-
Kriterien vor, wobei zusatzlich das Ergebnis
der Prufung als Protokoll im PDF-Format
flr statistische Zwecke generiert und ge-
speichert wird.

Die erforderlichen Prifpositionen sind ab-
héngig von der Geometrie des jeweiligen
Bauteiltyps und mithilfe der X-Y-Z-An-
triebe frei anfahrbar. Vor der ersten Pri-
fung werden die Positionen manuell ein-
gestellt und dann als Datensatz flr den
entsprechenden Bauteiltyp abgespeichert.
Ein eingebauter PC verwaltet die Parame-
ter und ermdoglicht eine schnelle Datener-
fassung der Prufbefunde.

Diese Kompaktanlage mit Elektronik-
schrank und X-Y-Z-Raumportal liefert eine
einfache, aber komfortable und flexible
Anwendungslésung fir einen Flachenscan
zur zweidimensionalen farbigen Ultra-
schallauswertung. Sn/Rz

www.karldeutsch.de »
Produkte » Ultraschallpriif-
elektronik » ECHOGRAPH 1170
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Die Materialpriifung
Hesselink GmbH ist
ein mittelstdndischer
Prifdienstleister mit

Sitz im westlichen Nie-
dersachsen. Das 10-kopfige Team, be-
stehend aus erfahrenen Priifern, ist in
verschiedenen Branchen mit seinen
Dienstleistungen erfolgreich vertreten.

Kraftwerke, Energieversorger, Anbieter
kommunaler Infrastruktur und Anlagen-
bauer gehéren zum Kundenkreis.

Neben den géngigen Verfahren VT, PT, MT,
RT und UT wird auch Phased Array ange-
boten.

Seit neuestem wird die Arbeit durch drei
neue ECHOGRAPH 1095-Gerate erleich-
tert. Die intuitive Menufluhrung sowie die
klare Display-Darstellung stellen fir die
Prufer einen deutlichen Mehrwert flr den

téglichen Einsatz dar.

Typische Einsatzbedingungen fiir das MANTIS-System

Die Phased-Array-Prifung mit MANTIS-
Geréaten wird u. a. durch moderne SchweiB-
nahtscanner unterstitzt. HI

www.karldeutsch.de »
Produkte » Ultraschallpriif-
gerdate » ECHOGRAPH 1095

www.karldeutsch.de »
Produkte » Phased Array »

ECHOGRAPH 1095 mit den Bewertungsmethoden AVG, DAC, TCG

MANTIS




Durch die im Mai 2023 etablierte Part-
nerschaft zwischen der SONATEST Ltd.
im Vereinigten Konigreich und
KARL DEUTSCH verfiigt unser Phased-
Array-Portfolio liber ein neues, leis-
tungsfahiges Mitglied - den VEOS3.

Der VEOS ist ein duBerst robustes, baustel-
lentaugliches Gerat mit Schutzart IP66. Be-
dient wird das System entweder ausschlieB3-
lich Uber einen schnellen und préazisen
PCT-Bildschirm und bei Bedarf mit ergan-
zenden Quick-Access-Tasten. Der Anschluss
von externen Eingabegeraten, wie Keyboard
oder Maus, sind ebenfalls mdglich. Uber
einen mitgelieferten USB-WLAN-Adapter be-
steht die Méglichkeit einer drahtlosen Netz-
anbindung zur Datenlbertragung und Fern-
steuerung. Die Betriebsdauer betragt rund
sechs Stunden mit Lithium-lonen-Batterien.
Dank seines 64-Bit-Linux-Betriebssystems
sind Datensétze nahezu beliebiger GréBe
und Menge speicherbar — mit einer 128-GB-
SSD-Speicherkapazitét lassen sich groB3e
Mengen an Informationen in einer einzigen
Erfassungsdatei aufzeichnen.

Der VEOS verflugt wahlweise Gber 16 oder
32 parallele, sowie 64 oder 128 ansteuer-
bare Phased-Array-Kanéle. Alle Varianten
sind mit und ohne TFM erhéltlich und ver-
figen durchweg Uber vier konventionelle

Der VEO3 mit dem Rollenpriifkopf WP2 128 zur Priifung von Flugzeug-Tragflachen

Ultraschall-Anschlisse fiir Einschwinger-
bzw. SE-Prifkdpfe und/oder TOFD. Ein
hervorstechendes Alleinstellungsmerkmal
ist die Mdglichkeit, Phased-Array- und
TFM-Scans in einem Prifdatensatz zusam-
menzufassen und parallel auf dem Bild-
schirm darzustellen.

Im einzigartigen TFMi-Modus lassen sich
bis zu vier Live-TFM-Modi in einem Bild
kombinieren. Dabei werden die Bilddar-
stellungen der Einzelmodi miteinander
verrechnet und das Gesamtbild in einer
einzigen Darstellung zusammengefiugt.
Die Anzeige von Defekten ist hierbei so
nah an der Realitat wie nie zuvor. Die Dar-
stellung erlaubt eine hochprézise Héhen-
bestimmung und verbesserte Form-

genauigkeit und

erleichtert so die
Charakterisierung
von Defekten.

Die wegabhangige
Datenaufzeichnung

kann Uber zwei Ach-

sen erfolgen, so-

dass sowohl lineare
Scanfahrten als

auch Flachenscans

PC-Software ,,UT studio“: Externe Erstellung von Priifdatensatzen,

Analyse aufgezeichneter Scans und Erstellung von Priifberichten

problemlos mach-

bar sind. Sollte kein Wegaufnehmer zur Ver-
fligung stehen, kénnen auch zeitabhangige
Aufzeichnungen gemacht werden.

Ganz neu ist der seit Kurzem zur Verfligung
stehende Rollenprifkopf mit 128 Elemen-
ten (WP2 128). Als Fortentwicklung des be-
wahrten WP 2 mit 64 Elementen erlaubt der
WP2 128 Prifspuren von bis zu 100 mm
Breite. Damit kénnen umfangreiche Fla-
chenscans in kirzester Zeit sehr einfach
durchgefuhrt werden. Als Priffrequenzen
sind 2 MHz, 3,5 MHz, 5 MHz und 10 MHz
wéhlbar - ideal fir Korrosionsprifungen
und Kompositmaterialien.

Abgerundet wird das Paket durch eine im
Preis enthaltene Lizenz fur die PC-Software
,UT studio®, mit Hilfe derer Priifdatensatze
angelegt, aufgezeichnete Scans analysiert
und Prufberichte erstellt werden kdnnen.
Weitere Software-L&sungen, wie ,UT map*“
zum Zusammenflhren von Scans und
»X pair” zur Verbindung des VEO3 mit ande-
ren Computern, vervollstdndigen die Mdg-
lichkeiten eines vernetzten Priifsystems. Ki

www.karldeutsch.de »
Produkte » Phased Array »
VEO3
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Das seit Jahren etablierte System UT/X
zur bildgebenden SchweiBBpunktpriifung
mit Phased-Arrays unterliegt weiterhin
einer stetigen Verbesserung. So werden
nicht nur unvermeidliche Software-Bugs
identifiziert und bereinigt, es werden
auch permanent neue Funktionalitidten
entwickelt, die dem Priifer jede erdenk-
liche Freiheit fiir verschiedenste Priifsi-
tuationen geben. In diesem Artikel sol-
len kurz vier Neuerungen beschrieben
werden.

Datenformat fiir Priifberichte: Bislang be-
stand die Mdglichkeit, erzeugte Priufbe-
richte im PDF- oder EXCEL-Format zu
exportieren. Dies flhrte aber zu Ein-
schrdnkungen, wenn die Berichte in ein
anderes, anwenderspezifisches Format
Ubertragen werden sollen. Aus diesem
Grund besteht nun die Méglichkeit, die
Prufberichte auch in ein CSV-Format zu
Ubertragen, was zu einer deutlichen Fle-
xibilisierung beim Datenhandling fuhrt.

Bewegliche Anzeige fiir Mindestdurchmes-
ser: Der kleinste noch zuldssige SchweiB3-
linsen-Durchmesser wurde bislang in der
Pixelmatrix der UT/X-Anzeige als roter
Kreis dargestellt. Dieser Kreis war zentral

und starr angeordnet, was den optischen
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Direkter Vergleich von Mindestdurchmesser zum in Echtzeit gemessenen SchweiBlinsen-

durchmesser durch Nahtverfolgung

Vergleich mit dem tatséchlichen Durchmes-
ser wahrend der Prifung erschwert hat. In
der aktuellen Software folgt der Minimal-
kreis stets dem aktuellen Livebild der
SchweiBlinse und erlaubt so einen direkten
visuellen Abgleich schon wahrend der Pru-
fung.

Bewertungskriterium Durchmesser: Zur Be-
wertung des gemessenen Durchmessers
waren bislang folgende Bewertungsmog-
lichkeiten vorgesehen: GroBter umfassen-
der Durchmesser, kleinster einschlieBender
Durchmesser sowie der Mittelwert von
groBter und kleinster Diagonale D1 und D2.
Letztere Auswertemethode steht im direk-

ten Bezug zur Vermessung

e T Mmwdrh Omes s s

von AusreiBBversuchen bei der
zerstérenden SchweiBpunkt-
prifung. Was bislang fehlte,
war die Nutzung des Langen-
verhaltnisses zwischen D1 und
D2 als Bewertungskriterium.
Die aktuelle Softwareversion
schlieBt diese Llcke, indem
ein individuell einstellbarer Ver-
héltniswert als Ja-Nein-Krite-
rium in die automatische Be-

Angabe des Langenverhéltnisses von gréBter und

kleinster Diagonale als Bewertungskriterium

wertung Ubernommen werden
kann.

Neubewertung von Messpunkten mit ver-
anderten Parametern: Um die der Prifung
zugrundeliegenden und in speziellen Da-
tensédtzen abgelegten Bewertungskriterien
den Realitédten der zerstérenden Prifung
anzupassen, war es bislang mdéglich, diese
fur einen gemessenen Punkt zu modifizie-
ren und die Bewertung mit dem Befehl
»Neu bewerten“ mit den gednderten Para-
metern nochmals durchlaufen zu lassen.
Dieser Vorgang konnte so lange wiederholt
werden, bis die Bewertung durch das UT/X
bestmoglich mit der realen SchweiBlinsen-
situation korrelierte. Inzwischen besteht
nun auch die Mdglichkeit, komplette
Prifreihen mit veranderten Parameterein-
stellungen neu zu bewerten. Dadurch wer-
den die Bewertungskriterien Uber eine Viel-
zahl von Punkten gegengeprift und sichern
das Ergebnis auch statistisch ab. Nach der
Neubewertung erhélt man ein veréndertes
Prifprotokoll, welches dann mit den ur-
sprunglichen Bewertungsergebnissen ver-
glichen werden kann. Ki

www.karldeutsch.de »
Produkte » SchweiBpunktprii-
fung » SCANMASTER UT/X




KARL DEUTSCH bietet seinen Kunden
hochwertige und maBgeschneiderte L6-
sungen fiir die halbautomatische Ultra-
schallpriifung mittels fortschrittlicher
Techniken wie Phased Array (PA), Time of
Flight Diffraction (TOFD), Total Focusing
Method (TFM) oder Plane Wave Imaging
(PWI) an. Mit einer Ingenieurserfahrung
von 75 Jahren am Standort Wuppertal ist
KARL DEUTSCH ein vertrauenswiirdiger
Partner fiir Unternehmen, die auf der
Suche nach herausragender Qualitat und
zuverlassiger Leistung sind.

Fir die prazise und sichere Erkennung von
Defekten in kritischen Strukturen, wie Roh-
ren oder Druckbehaltern, unterstitzt
KARL DEUTSCH seine Kunden mittels
Machbarkeitsstudien in seinen Applikati-
onslaboren, der simulativen Anwendung
(ES BEAM TOOL, CIVA) und einem kompe-
tenten Training vor Ort.

Weiterhin werden Prifkdpfe nach Spezifi-
kation gefertigt und repariert. Dieser Ser-
vice gewabhrleistet eine hohe Sicherheit und
Integritat in der Anwendung. Daruber hin-
aus bietet KARL DEUTSCH die Integration
von Remote-Vision und Control fir eine ge-

TERAX fiir die Korrosions-/SchweiBnahtpriifung

zZielte Inspektion an schwer zuganglichen
oder gefahrlichen Bereichen an. Dadurch
werden Inspektionszeiten verkilrzt und das
Risiko fUr das Prufpersonal minimiert.

Neben dem umfangreichen Portfolio an
Scannern, Prifképfen und Ultraschall-Ge-
raten wird eine vollautomatisierte Auswer-
tung der Prufdaten bspw. mittels CIVA-
Software angeboten. Dadurch wird das

Prifpersonal unterstitzt, der

menschliche Fehlereinfluss re-
duziert und eine préazise Ana-
lyse der Daten gewéhrleistet,
was zu einer effizienten In-
standhaltung fuhrt.

Der Mehrwert fir den Kunden
liegt in der Kombination aus
technischer Exzellenz, maBge-
schneiderten L&ésungen und
einem starken Fokus auf Quali-
tat und Zuverldssigkeit. Durch
die Partnerschaft mit

KARL DEUTSCH kénnen Un-

NAVIC 2 fiir die Korrosionspriifung mittels konventionel-

lem UT oder bspw. TFM mittels HydroForm

ternehmen ihre Anlagen sicher

betreiben, Ausfallzeiten minimieren und
langfristig Kosten einsparen.

NAVIC 2 mit RVI und optionalem Laser-Tra-
cker

KARL DEUTSCH ist somit die ideale Wahl
fur Kunden, die auf der Suche nach flhren-
der Technologie und erstklassigem Service
sind. Hoa

Uber diesen QR-Code kon-
nen Sie unverbindlich lhren
Beratungstermin online ver-
einbaren. Oder kontaktieren
Sie uns per E-Mail an
PA-Solutions@karldeutsch.de
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Seit vielen Jahren entwickelt, baut und
vertreibt KARL DEUTSCH Priifplatze
und automatisierte Eindringanlagen fiir
die PT-Priifung. Das Spektrum reicht
von kleinen Einheiten fiir Schulungen
tiber Priifplatze fiir Labore und ferti-
gungsbegleitende Priifungen bis hin zu
teil- und vollautomatischen Anlagen mit
komplexen Wasseraufbereitungen und
Vorreinigungsstufen.

Dabei werden alle Verfahren der ver-
schiedenen Normenbereiche wie DIN EN
ISO oder AMS abgedeckt. Egal ob Rot-
WeiB-Prufungen mit Aerosoldosen, Tests
mit fluoreszierenden Eindringmitteln, die
elektrostatisch aufgetragen werden,
oder nachemulgierbare Systeme fur die
Serienprifung von Luftfahrtkomponen-
ten in Tauchbeckenanlagen. Fur jede
Prifaufgabe finden wir die passende L6-

sung.

Neuer KD-CHECK-Priifplatz der Pro-Line-Serie mit Prallblech-Vorfilterabscheidung, integrier-
ter Tageslichtleuchte im Dach und verschiebbarer Halterung fiir UV-LED-GroBflachenleuchten

Unser Team berat dabei die Kunden schon
von der ersten Anfrage zu Themen wie
Ausflihrung, Teilehandling und Durchsatz.

o i o

Vollautomatische Priifanlage fiir die Eindringpriifung mit wasserabwaschbaren Eindringmitteln

Auch kundenspezifische Normen werden
berlcksichtigt. Findet sich aus unserem
umfangreichen Sortiment kein passendes
System, so werden Sonderlésungen ent-
wickelt und gebaut.

Ein wichtiger Faktor ist das Vertrauen in die
Anlagen. Deswegen wird jede Einheit, egal
ob kleiner Prufplatz oder groBe automati-
sierte Anlage, bei uns im Werk in Wuppertal
aufgebaut und so nah wie mdglich am spa-
teren Produktionsstandard getestet. Somit
kénnen unsere Techniker zusammen mit
dem Kunden bereits im Vorfeld Fragen kla-
ren und der Kunde weiB, was er bekommt.
Dies erleichtert beiden Seiten die spétere
Montage und Inbetriebnahme.

Haben Sie eine spannende Priifaufgabe fiir
uns? Dann sprechen Sie uns gerne an. Rb

M RS
R

Produkte » Eindringpriifung »
Priifplatze und -anlagen




Eine der am meisten verbreiteten Priif-
methoden in der Magnetpulverpriifung
ist die Schwarz-WeiB-Methode.

Auf die Bauteile wird eine dinne weile
Kontrastschicht aufgetragen, die das
schwarze Magnetpulver der Rissbildung
besser zur Anzeige bringen soll. Dabei
muss diese Farbe viele Anforderungen
erflllen. Die Menge an Farbpartikeln darf
nicht zu hoch sein, damit die Gefahr
einer zu dicken Deckschicht so gering
wie mdglich ist. Dennoch soll die Farbe in
einem Sprihgang decken. Wichtig sind
ebenfalls WeiBgrad und die Trocknungs-
geschwindigkeit.

All diese Parameter wurden im Vorfeld
neu bewertet, untersucht und in der

Seit einigen Jahren wird auch im Be-
reich der Prifmittel in der ZfP verstérkt
auf Umweltaspekte und Arbeitssicher-
heit geachtet.

Wo in Wasser mischbare Magnetpulver-
konzentrate schon lange ein Standard
sind, haben sich auch o6lfreie, wasserba-
sierte Eindringmittel auf dem Markt etab-
liert. Kennzeichnungsfreie Aerosoldosen,
I6sungsmittelreduzierte oder -freie Ent-
wickler, hautvertréagliche Priféle, vieles hat
sich verbessert. Somit durften altere Prif-
mittel, wie 6lbasierte Eindringmittel, nach
Ansicht vieler Anwender inzwischen vom
Markt verschwunden sein, da diese keine
Anwendung mehr finden.

Aber nein: Flr bestimmte Spezialfélle oder
kritische Anwendungen sind diese Prufmittel
noch immer verflgbar. Sei es bei komplizier-

N

neuen Version der Untergrundfarbe
FLUXA 9015 optimiert. Zusammen mit
den schwarzen Magnetpulvern aus unse-
rer FLUXA-Reihe, egal ob in Aerosoldo-
sen, als Konzentrate oder Fertigansatz,
erhalten Sie ein zuverlédssiges Prifsys-

tem.

Gute Benetzung, dlbasiertes Eindringmittel

ten Benetzungseigenschaften oder seltenen
Werkstoffen, kbnnen wir aus unserem brei-
ten und vielfaltigen Produktsortiment das fir
Sie passende Produkt auswahlen.

Natlrlich werden auch diese klassischen
Prifmittel standig weiterentwickelt und er-
fullen somit auch alle aktuellen und gangi-
gen Standards.

e .

Rissanzeigen mit FLUXA-Konzentrat SCHWARZ-W auf neuer Untergrundfarbe FLUXA UG-W

Gerne beraten wir Sie bei lhrer Prifaufgabe
und finden das passende Mittel fiir Sie. Rb

www.karldeutsch.de »
Produkte » Chemische Pro-
dukte » Magnetpulverpriifung »
nicht-fluoreszierend

Schlechte Benetzung, wasserbasiertes Ein-
dringmittel

Wo wiinschen Sie sich eine Verbesse-
rung in lhren Prifablaufen? Wir beraten
Sie gerne und freuen uns auf spannende
Projekte! Rb

www.karldeutsch.de »
Produkte » Eindringpriifung »
Eindringmittel
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Zum 01.04.2024 haben wir gemeinsam
mit unserem Partner ,Material Science
Campus* die Firma BTD GmbH mit Sitz
in Brandenburg gegriindet.

Wir sind stolz, dass die KARL DEUTSCH-
Firmengruppe wéachst und sich mit dieser
Grindung spannende neue Vertriebs-
wege fur uns erdffnen. Das neue Unter-
nehmen in der KARL DEUTSCH-Familie
beschéftigt sich vorwiegend mit der Her-
stellung von Prifsystemen fir die zerstod-
rungsfreie Werkstoffprifung im Bereich
Schienenfahrzeuge. Zudem stellen wir
mit der Griindung der BTD GmbH unse-
ren Vertrieb fir Ostdeutschland fur
KARL DEUTSCH-Produkte neu auf. Ab

System zur Hohlwellenpriifung im Bereich Schienenfahrzeuge

sofort sind wir dadurch auch raumlich
noch néher bei unseren Kunden mit kom-
petentem Fachpersonal vertreten.

In diese Firmengriindung geht die Firma
BTD GmbH & Co. KG mit ein, deren fri-
herer Inhaber, Wolfgang Spruch, auch
Teil der Geschaftsfihrung der neu ge-
grindeten Firma sein wird. Durch die
Ubernahme des Know-hows aus der
BTD GmbH & Co. KG (seit mehr als
15 Jahren am Markt in der Branche von
Prufsystemen fur den Schienenfahrzeug-
bau), werden die Innovationen in der
KARL DEUTSCH-Gruppe weiterentwi-
ckelt. Die Firma wird gefihrt von den
Geschéftsfihrern Sven Ruhe (Material

Science Campus) und Sascha Rosen-
baum (KARL DEUTSCH). Das Team der
Geschaéftsleitung verstarken die beiden
Prokuristen Wolfgang Spruch und Olaf
Wiedfeldt (CTO).

Wir freuen uns auf eine Vielzahl spannen-
der Schienenfahrzeug-Projekte, die wir
bereits in diesem Jahr fur interessante
Kunden verwirklichen durfen. Dies belegt
das im Markt vorherrschende groBe Ver-
trauen in KARL DEUTSCH als verlassli-
chen Partner im Bereich Zerstérungsfreie
Prifung.

Haben Sie Fragen zu der Neugriindung?
Nehmen Sie gerne Kontakt zu uns auf. Kr

Spruch (Prokurist BTD), v.l.n.r.




Als eine der ersten Tochtergesellschaf-
ten steht die italienische ECOMAG seit
40 Jahren wie kaum ein anderes Unter-
nehmen fiir die internationale Zusam-
menarbeit bei KARL DEUTSCH.

Die beiden Unternehmen zeichnet seit
jeher eine enge Verbundenheit und eine
gemeinsame Erfolgsgeschichte aus. Um
der steigenden Nachfrage auf dem italieni-
schen Markt gerecht zu werden und um
das breite Produktportfolio von KARL
DEUTSCH weiter auszubauen, haben wird
im Méarz 2024 die Zusammenarbeit auf ein
neues Level gehoben: Die ECOMAG wird
von nun an unter dem Namen KARL
DEUTSCH ITALY S.R.L. auf dem italieni-
schen Markt vertreten sein.

Flankiert wird die Umbenennung der Firma
durch eine Umstrukturierung des Unterneh-
mens. Diese bedeutet fiir den italienischen

&

Vasyl Tomnyuk (Vertriebsleiter), Sascha Rosenbaum (CFO KARL DEUTSCH, CEO KARL
DEUTSCH ITALY), Max Cadeddu (Directore Generale), v.l.n.r.

Standort eine rdumliche Modernisierung
und Neuausrichtung. Im Ort Cesate, west-
lich von Mailand, entsteht eine neue Zen-

trale fir Verwaltung und Vertrieb, wéahrend

KARL DEUTSCH ITALY S.R.L. ECOMAG

KARL DEUTSCH ITALY S.R.L.

Firmensitz: Via Jacopo dal Verme 7 — 20159 MILANO (M)

Werk 1: Via Palmiro Togliatti 20 — 15055 PONTECURONE (AL)
Telefon: (+39) 334 6736403 (Vasyl Tomnyuk)

Mail: service@karldeutsch.it

Werk 2: Via Suor Innocente Lazzarotto 4 — 20031 CESATE (M)
Telefon:  (+39) 02 24416775

Fax: (+39) 02 24308260

Mail: info@karldeutsch.it

Website:  www.karldeutsch.it

P../C.F. 07153850156

eine neue Produktionsstétte in Pontecu-
rone (Voghera) aufgebaut wird. Im Rahmen
der Umstrukturierung verstarken wir die
Geschéftsfihrung um Sascha Rosenbaum
und holen mit Massimo Cadeddu als Direc-
tore Generale und Vasyl Tomnyuk als Ver-
triebsleiter umfangreiche Markterfahrung
an Bord. Das Team wird die neue
KARL DEUTSCH ITALY S.R.L. sicher durch
den Strukturwandel fihren und unseren
Kundinnen und Kunden in Italien perfekten
KARL DEUTSCH-Service bieten. Trotz die-
ser weitreichenden Anderungen sind wir
stolz, dass es uns gelungen ist, viele der
langjahrigen Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter im Unternehmen zu halten. Denn als
traditionsreiches Familienunternehmen mit
75 Jahren Geschichte sehen wir unsere
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter als ein we-
sentliches Element fiir eine erfolgreiche Zu-
kunft. Freuen Sie sich auf eine noch bes-
sere Beratung und eine moderne
Produktion auf dem italienischen Markt.

Haben Sie Fragen zu der Neustrukturie-
rung? Nehmen Sie gerne Kontakt zu uns
auf. Kr
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Unsere Tochtergesellschaft KD CHINA
ist kiirzlich in neue Rdumlichkeiten um-
gezogen, da das Unternehmen stark ge-
wachsen ist und eine neue Kollegin und
ein neuer Kollege zum Team hinzuge-
stoBen sind.

Unter anderem unterstlitzen nun drei statt
zwei After-Sales-Ingenieure unsere chinesi-
schen Kunden und eine Kollegin kimmert
sich um das lokale Marketing. Insgesamt
umfasst das Team nun elf Personen. Das
neue Buro bietet auf einer Flache von

350 m2 (vorher: 160 m?) tolle Arbeitsplatze

mit modernster Technik. Ein weiterer Grund 13 KARL DEUTLSCHICHINAim/ PekingerStadtteil Chaeyang

fir den Umzug war, dass KD CHINA nun

Uber ein eigenes anwendungstechnisches
Labor vor Ort verfligt, wo Interessenten
unter anderem eine Ultraschall-Prifelektro-
nik ECHOGRAPH 1170 mit lokaler Mechanik
in Aktion vorgefiihrt werden kann. Erst kirz-
lich kam ein Abschluss nur deswegen zu

Stande, weil man dem Kunden anbieten
konnte, einen 24-Stunden-Dauertest durch-
zuflihren. Die Pekinger Reprasentanz von
KARL DEUTSCH betreut alle Kunden in der
Volksrepublik China und unterstitzt zuséatz-

lich unsere Vertreter in Taipei. Das Biro be-
findet sich im Stadtteil Chaoyang, wo sich
fast alle auslandischen Botschaften und ein
GroBteil der internationalen Firmen nieder-
gelassen haben. Auch die Verkehrsanbin-
dung ist gut: Im Regelfall erreicht man unser

Biro vom Beijing Capital International Air- | waNG Yenesheng % : ] |
port aus innerhalb von 30 bis 40 Minuten. Kr | VeRvaumg Add AlteriSalesiSenvicel

=T ok

FuftqualitatfimiBiire)(links)
undidrauBeni(rechts)




Das Jahr 2023 war fiir KARL DEUTSCH
ein interessantes Jahr im Hinblick auf
den internationalen Markt. Durch die
Aufnahme neuer Mitarbeiter in das
Team konnte KARL DEUTSCH seinen
globalen Bekanntheitsgrad deutlich
verbessern und in vielen Regionen ein
signifikantes Wachstum verzeichnen,
was auch zum Rekord-Gesamtergebnis
des Jahres 2023 beitrug.

Von groBer Bedeutung flr die Verbesse-
rung der Qualitat der Zusammenarbeit mit
unseren internationalen Partnern war auch
unser jingstes internationales Vertriebs-
meeting, das von den Teilnehmern sehr po-
sitiv bewertet wurde. Wahrend dieser Ver-
anstaltung wurden mehrere wichtige Ziele
beschlossen, die unser Unternehmen
schon immer angestrebt hatte.

Die Situation in Nordamerika: Die USA,
fur viele das gelobte Land und ein Land
der unbegrenzten Mdglichkeiten, hat sich

fir uns bisher nicht als herausragender
Markt erwiesen. Doch KARL DEUTSCH

hat
75 Jahren seines

in den fast

Bestehens auf dem
Markt bewiesen,
dass man nicht
aufgeben sollte.
Weitere Gesprache
zur Umsetzung von
Expansionsplanen
in den USA wurden
mit bestehenden
Distributoren ge-
fuhrt.
ihnen hat gerade

Einer von
eine Umstrukturie-
rung der Eigen-
tumsverhéltnisse
vorgenommen, die Houston, Texas
vollstdndige Kon-

trolle Uber das Unternehmen erlangt und
beschlossen, das bestehende Kooperati-
onsfeld zu erweitern. Die Rede ist von der
Firma Rohmann LLC und ihrem neuen Ei-
gentimer Dietmar Griem. Als unabhangi-
ger Eigentimer hat er die Chance genauso
gesehen wie wir, und ein Treffen in Wup-
pertal diente der
Finalisierung unse-
rer gemeinsamen
Plane. Es wurde
beschlossen, einen
neuen Verkaufslei-
ter einzustellen,
eine Reihe von Vor-
fuhrgeraten zu kau-
fen und in den
kommenden Mo-
naten und Jahren
hart zu arbeiten.
Kurz darauf wurde
Jim Corleano in die
Reihen von Roh-
mann LLC und
KARL DEUTSCH

aufgenommen. Bei

einer intensiven Schulung in Wuppertal
befasste er sich ausflihrlich mit unseren
Geraten. Dietmar Griem hat bereits viel auf
dem amerikanischen Markt erreicht, indem
er ET-, UT- und MT-L&sungen integriert
und einen ausgezeichneten Service ange-
boten hat. Daruber hinaus hat unsere
jungste, gemeinsame Prasenz auf der
ASNT Show in Houston ein gutes Poten-
zial fir unseren ECHOGRAPH 1170 aufge-
zeigt. Es gibt groBe amerikanische Integ-
ratoren, die daran interessiert sind, mit uns
zusammenzuarbeiten, um die bestmdgli-
chen Lésungen fir ihre Endkunden anzu-
bieten. Die Zuverlassigkeit unserer Ge-
rate, die deutsche Verarbeitungsqualitat
und der gute Support vor Ort kommen
auch bei den amerikanischen Kunden sehr
gut an.

Wir sind uns bewusst, dass der Weg zum
gewlnschten Ziel viel Arbeit und Aufopfe-
rung erfordert. Es gibt viel zu tun. Deshalb
unterstitzen wir Jim und Dietmar aktiv bei
ihren taglichen Herausforderungen und
wuinschen ihnen weiterhin viel Erfolg. RoK
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Dr. Wolfram Deutsch (Geschéftsfiihrender Gesellschafter KARL DEUTSCH), Anton Sevryukov

(CEO KDS-CND) und Danila Kabanov (Sales KDS-CND), v.l.n.r.

KARL DEUTSCH wachst! In den vergan-
genen Monaten kamen zwei neue Part-
ner in Europa hinzu:

Frankreich: Wéahrend der letzten franzosi-
schen COFREND ZfP-Tagung wurde mit

Die DGZfP hat in Reutlingen ein neues
Ausbildungszentrum eroéffnet und KARL
DEUTSCH durfte die Schulungsstatte mit
zwei PT-Prifplatzen, zehn Ultraschall-
priifgerdten ECHOGRAPH 1095 inkl. Zu-
behér und einer MT-Anlage ausstatten.

Die MT-Prufanlage vom Typ UMT wurde
rechtzeitig zum nachsten MT-Kurs 1/2 an
Michael Schmidt (Regionalleiter DGZfP)
Ubergeben. KARL DEUTSCH wiinscht ihm
und seinem Team viel Freude mit der neuen

Prifanlage und erfolgreiche MT-Kurse. Kr

dem Unternehmen ,KDS-CND* (KARL
DEUTSCH Systems — Contréle Non De-
structif) eine neue Handelspartner-Gesell-
schaft in Grenoble gegriindet. Wir freuen
uns, dass unsere franzoésischen Kunden nun
lokal betreut werden.

Florian Zeman (Vertriebsleiter Osterreich)

Osterreich: In Wien griindeten wir die Toch-
tergesellschaft ,KARL DEUTSCH Austria“
und das Team vor Ort wird unsere Kunden in
Osterreich bei ihren Prifanforderungen un-
terstitzen. Allen voran Florian Zeman als
Vertriebsleiter. Kr

Frohliche Gesichter bei der Ubergabe der neuen MT-Anlage: Michael Schmidt (links) von der

DGZfP und Titus Peltsch von KARL DEUTSCH




Uber 50 Personen aus knapp 20 Natio-
nen von unseren Tochtergesellschaften
und Vertretungen waren bei uns zu Be-
such fiir das International Sales Meeting
von KARL DEUTSCH.

Im Mittelpunkt der vier Tage in Wuppertal
standen Trainings und Schulungen in den
Bereichen UT, MT und PT. Neben Fachvor-
trdgen und Vorflhrungen gab es selbstver-
sténdlich auch praktische Schulungen.

Natirlich kam auch das Miteinander nicht
zu kurz und dies erfreute alle sehr, da das
vorhergehende International Sales Meeting
vor der Pandemie stattgefunden hat.

Wir hatten eine tolle gemeinsame Zeit und
freuen uns schon auf das nachste Sales
Meeting!

Impressionen zum Sales Meeting finden Sie
auf unserem YouTube-Kanal ,,NDTChannel“
oder Uber diesen QR-Code:

https://www.youtube.com/
@NDTChannel1949
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Arbeitskreisleiter Torsten Nancke
hatte gut Buch gefiihrt und vermerkt,
dass KARL DEUTSCH zuletzt vor sie-
ben Jahren im Arbeitskreis Miinchen
zu Gast war. So wurde auf der DGZfP-
Jahrestagung in Friedrichshafen ge-
meinsam ein neuer Vortragstermin
vereinbart.

Da zeitgleich das Oktoberfest stattfand,
brachte Dr. Wolfram Deutsch nicht nur
seine Kollegen Stefan Kierspel und Titus
Peltsch zum Vortrag mit, sondern auch

seine nagelneue Lederhose.

Dr. Wolfram Deutsch mit Lederhose -
passend zur Jahreszeit

Der Vortrag von KARL DEUTSCH umfasste
Themen der Ultraschall- und Magnetpul-
verrissprifung. Zu Beginn wurde die Priif-
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Leistungsfahige und kundenspezifische ECHOVIEW-UIltraschallsoftware: Hier ein Beispiel mit
neun Amplitudenschrieben (Amplitude liber Weg aufgetragen)

elektronik ECHOGRAPH 1170 vorgestellt,
die fur viele Anwendungen der automati-
sierten Ultraschallprifung zum Einsatz
kommt. Die Elektronik basiert auf vierka-
naligen Modulen, die je nach Anwendung
kaskadiert werden kénnen.

Die Ubergeordnete ECHOVIEW-Software
dient zur Verwaltung der Prifparameter
und zur kundenspezifischen Aufbereitung
der Prufdaten. A-Bild, B-Bild, C-Bild, D-Bild
und Linienschrieb pro Kanal kénnen ange-

wahlt werden. Statistiken und Prufproto-
kolle werden generiert und vom hauseige-
nen Software-Team kundenspezifisch
angepasst.

ECHOVIEW wird ebenfalls verwendet, um
Phased-Array-Prifanlagen zu betreiben
oder Kombinationen aus konventioneller
Priftechnik und Phased Array. Dem Bedie-
ner werden umfangreiche Software-Wi-
zards zur Seite gestellt, um zum Beispiel
die Delay Laws von Phased-Array-Prifkdp-

Der Arbeitskreis Miinchen war gut besucht und neben dem fachlichen Austausch blieb ausreichend Zeit fiir Geselligkeit.




Phased-Array-Priifanlage ECHOGRAPH STPS PAUT fiir Stangen mit finf Priifk6pfen

fen einzustellen und den Abgleich der Ele-
mente pro Prifkopf méglichst komfortabel
durchfiihren zu kdnnen.

Das Unternehmen KARL DEUTSCH kann
seinen Kunden fiir quasi jede Anwendung
sowohl eine konventionelle als auch eine
Lésung mit Phased Arrays anbieten. Ex-
emplarisch wurde eine Stangenpriifanlage
vorgestellt, bei der funf Phased-Array-
Prufkdpfe mit Wasserdliisen angekoppelt
werden. Mit Hilfe von finf Sektor-Scans
wird eine vollstdndige Volumenabdeckung
von Stangen im Durchmesserbereich von
20 mm bis 130 mm erreicht. Dabei sind
Prifgeschwindigkeiten bis zu 2 m/s mdg-
lich.

i ﬁ

Stefan Kierspel beschéftigt sich seit vielen
Jahren intensiv mit der manuellen und halb-
automatischen Phased-Array-Priifung. Die
Total Focusing Method (TFM) liefert hoch-
aufgeldste fokussierte Schnittbilder (B-Bild)
vom Inneren der Priifteile.

Im Rahmen einer Live-Demo wurde der
VEO3 der Firma SONATEST vorgestellt.
Der VEOS zeichnet sich dadurch aus, dass
die TFM-Befunde mehrerer Auswertungen
im gleichen Bild Uberlagert werden. Da die
TFM-Methode auf Schalllaufzeiten basiert,
ist die Auswahl des korrekten Wellenmodes
wichtig (Longwelle, Transwelle, Beachtung
von Wellenumwandlungen). Die Uberlage-
rung mehrerer Modi, genannt TFMi, liefert

Stefan Kierspel bei der Vorstellung des Phased-Array-Priifgerates VEO3 mit TFMi-Technologie

nun Prifergebnisse, die in jedem Fall den
gewulnschten Befund enthalten.

Die Magnetpulverpriifung ist seit vielen
Jahrzehnten ein bewé&hrtes Verfahren zur
Detektion von Oberflachenrissen. Seit
ca. 40 Jahren wird versucht, die Rissbe-
wertung automatisiert Uber Bildverarbei-
tung durchzufiihren. Gerade bei Massentei-
len mit hohem Durchsatz ist die Belastung
fur das Prifpersonal erheblich. Die Pro-
duktqualitat ist meist sehr hoch, so dass
die Priufer nur wenige ,Erfolgserlebnisse”
haben. Auch die Schwierigkeit, Prifperso-
nal zu finden, zwingen viele Kunden zum
Umdenken. Dennoch haben die hohen
Kosten und der groBe Aufwand, den Bild-

auswerte-Algorithmus auf das Bauteil an-
zupassen, einen groBflachigen Einsatz bis-
her verhindert.

DEUTROMAT mit einer Taktzeit von 2,5 Se-
kunden pro Bauteil (Pleuel)

Seit drei Jahren wird bei KARL DEUTSCH
intensiv daran gearbeitet, dieses Prifpro-
blem zu I6sen. Moderne Rechentechnik
gepaart mit Algorithmen, die auf kiinstli-
cher Intelligenz (Kl) basieren, haben nun
den Durchbruch gebracht. CRACK-
VIEW Al wurde erstmals auf der DGZfP-
Jahrestagung 2023 vorgestellt. Der zu-
grunde liegende Algorithmus wurde
inzwischen mit tausenden Bildern rissbe-
hafteter Teile trainiert. Lichtstarke Kame-
ras und eine leistungsféhige UV-Beleuch-
tung wurden ausgewéhlt und gebaut.
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CRACKVIEW Al-Risserkennung an verschiedenen Bauteilen mit Markierung

der Rissanzeigen

Zwei CRACKVIEW Al-Demonstratoren wur-
den fir Versuche bei KARL DEUTSCH und
beim Kunden gebaut.

Das vortrainierte KI-Modell wird zu Projekt-
beginn mit bauteilspezifischen Bilddaten
spezialisiert. Die Rissbewertung erweist

Blick in einen CRACKVIEW Al-Priifplatz mit Drehteller zur Bau-

teilaufnahme, UV-Leuchten und Kamera

sich als robust gegeniiber Pseudoanzeigen
wie z.B. Anzeigen von Bauteilkanten und
Oberflachenrauigkeiten. Naturlich muss die
Automatisierung des Bauteiltransports und
die Anzahl der Kameras entsprechend den
Taktzeit-Anforderungen projektspezifisch
angepasst werden.

Im Anschluss an die Vortrédge lud KARL
DEUTSCH zu einem bayrischen Buffet ein,
so dass die Fachgesprache in lockerer
Runde fortgesetzt werden konnten. WD/Kr




Im Rahmen des DGZfP-Fachausschuss
Ultraschallprifung in Kassel hat unser Kol-

lege Alexander Hoheisel vor 80 Fachleuten
einen interessanten Vortrag zum Thema
,KD-Robotik-Innovation: Neue Ansatze der
mechanisierten Prifung mittels automati-

sierter Defekterkennung und Remote-Con-
trol-Unterstitzung® gehalten. Unterstitzt

wurde er von Dr. Wolfram Deutsch und
Dr. Helge Rast. Kr

schuss Ultraschallpriifung in Kassel mit Exponaten zum Thema ,,Robotik bei der mechani-
sierten Materialpriifung“

Spannende Fachtagung fiir Digitalisie-
rung, Kl und ZFP 4.0 in Hattingen

Im Rahmen des interessanten Vortragspro-
grammes hat der Leiter unseres Anwen-
dungstechnischen Labors, Dr. Helge Rast,
einen Vortrag zum Thema ,,CRACKVIEW Al -
Kl-basierte Rissbewertung in der Magnet-
pulverrissprufung® gehalten.

Unser langjéhriger AuBendienstmitarbeiter
Reinhold Engels betreute vor Ort die Fach-
tagung fur Digitalisierung, Kl und ZFP 4.0.

KARL DEUTSCH bedankt sich beim TUV
Saarland und der VECTOR Technische Un-
ternehmensberatung (TUB) GmbH fir eine

gelungene Veranstaltung! Kr

Reinhold Engels (li.) zeigt die UV-LED-Hand- Dr. Helge Rast beim Vortrag ,,CRACKVIEW Al -
leuchte und das DEUTROMETER, ein Messgerat  Kl-basierte Rissbewertung in der Magnet-
fiir magnetische Feldstarken, UV- und WeiBlicht. pulverrisspriifung”
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Schon seit 1993 betreibt KARL DEUTSCH
erfolgreich ein zertifiziertes Qualitats-
ISO 9001.
Wunsch vieler, vor allem groBer Kunden

management nach Dem
aus dem Automotive-Bereich folgend,
wurde 2023 ein Umweltmanagementsys-
tem nach ISO 14001 eingefiihrt.

Nach einem erfolgreich durchgefihrten
Audit verfigt KARL DEUTSCH nun seit
Dezember 2023 auch Uber ein zertifizier-
tes Umweltmanagementsystem. Der kon-
tinuierliche Verbesserungsprozess aus
dem Qualitdtsmanagement wird nun auf
die Umweltleistung von KARL DEUTSCH
Ubertragen und fuhrt so zu einer besse-
ren Umwelt und erfullt die Anforderungen
und den Wunsch vieler KARL DEUTSCH-
Kunden.

Kann, soll, darf, muss Kunst politisch
sein? Sowohl im Kunst- als auch im Po-
litikverstandnis von Frank N (Kunstakti-
vist und Initiator des Kunstkollektivs
OAA\) stellt sich diese Frage liberhaupt
nicht. Kunst ist schlicht und ergreifend
(auch) politisch fiir ihn.

Mit dem Buch FRIEDEN liegt nun ein Kom-
pendium vor, welches die Out and About
(OAA) Projekte des vergangenen Jahres
dokumentiert. Erweitert wird das Buch
durch diverse Texte, u.a. von Andreu Gi-
nestet und Frank N, die den Zusammen-
hang zwischen Kunst und Frieden be-
leuchten.

KARL DEUTSCH unterstitzt regelmaBig
lokale Kultur-Projekte und hat das Buch
mitfinanziert. OAA/Kr

Seit Dezember wird daher das Umwelt-
managementzertifikat nach 1SO 14001
neben dem Qualitdtsmanagementzertifi-
kat nach ISO 9001 fur alle Kunden auf
der KARL DEUTSCH-Homepage als
Download bereitgestellt. Nutzen Sie als
KARL DEUTSCH-Kunde die Downloads
in Ihren Audits als Nachweis eines quali-
fizierten Lieferanten: KARL DEUTSCH -
nicht nur Qualitat Made in Wuppertal.Fu

www.karldeutsch.de »
Unternehmen » Qualitats- und
Umweltmanagement

e

Zertifikat

fiir das Managementsystem nach

DIN EN ISO 14001:2015

TOV NORD CERT

Auditierung,

EC 170211201

Karl Deutsch

Priif- und Messgeritebau GmbH & Co. KG
Otto-Hausmann-Ring 101

42115 Wuppertal

Deutschland

NARL DEUTSEH

innerhalb der Laufzeit

Geltungsbereich

0 () und Vertrieb von Geréten,

Sensoren, Priifmi und Prii fur die

lich Zubehdr und Di

Giltigvon  2023-12-04
Giltigbis  2026-12-03
Erstaertiizierung 2023

strior-Nr. 04104 04114,
3535 4288

Essen, 2023-12.08 4 ;
Zertfizisrungsstelle der TV NORD CERT GmbH

TOV NORD CERT GmbH
AmTOV1,45307 Essen
. tuev-nord-cert.de
—

Tove

TOVHIRDGAIUR

Andreu Ginestet, Dr. Wolfram Deutsch und Frank N (v.l.n.r.)




Sehen, staunen, spielen. Seit fiinfzig
Jahren macht das Kinder- und Jugend-
theater Wuppertal nicht nur FUR Kinder
und Jugendliche Theater, sondern auch
MIT IHNEN!

Pro Jahr entstehen drei Neuproduktionen, die
sich auf aktuelle Themen der Kinder- und Ju-
gendliteratur beziehen. Damit ist das Kinder-
und Jugendtheater die einzige Einrichtung in
Wuppertal, die ein ganzjéhriges Theaterange-
bot fur Kinder, Jugendliche, junge Erwach-
sene und Familien anbietet. In den vielfalti-
gen Kursangeboten finden junge Menschen

aller Altersgruppen unterschiedlichste Mdg- ! - t
© Kinder- und Jugendﬁ'\eatér Wuppertal

lichkeiten, sich kulturell zu bilden, die Frei- “
zeit im Dialog mit anderen aktiv zu gestalten  giert sich regelméBig fur lokale Themenund  Weitere Informationen finden Sie auf der
und wertvolle personlichkeitsbildende Erfah-  hat dem Kinder- und Jugendtheater einen  Webseite: www.kinder-jugendtheater.de. Kr
rungen zu machen. KARL DEUTSCH enga- nennenswerten Betrag gespendet.

www.facebook.com/graffitigestaltungen/

© Marko ,,ZS* Leckzut, Wuppertal
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t&StXDO 21. - 24. Oktober 2024 5@202{! 21. - 24. Oktober 2024
32. testXpo ENSHGE ASNT Annual Conference
ZwickRoell GmbH & Co. KG Westgate Las Vegas Resort & Casino
August-Nagel-StraBe 11 Las Vegas, Nevada
89079 UIm USA

IHRE EXPERTISE IN INTERNATIONALEN TEAMS

GEMEINSAM STARK
GEMEINSAM KARL DEUTSCH
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DURCH
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