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Editorial

Liebe Kunden, Partner und Freunde!

In den vergangenen Wochen und Mona-
ten wurden wir von einigen unerwarteten
Herausforderungen Uuberrascht. Allem
voran hat uns der plétzliche Tod unseres
langjahrigen Mitarbeiters Peter Schulte
vor wenigen Wochen tief getroffen. Peter
Schulte war nicht nur ein geschéatzter
Kollege und Geschéftspartner fur unsere
Kunden, sondern auch ein enger Freund
vieler von uns. Sein Verlust bestlrzt uns
tief und all unsere Gedanken sind in die-
ser Zeit bei seinen Angehdrigen.

Auch die wirtschaftlichen Rahmenbedin-
gungen fordern uns zunehmend heraus.
Die Handelszdlle der USA, der daraus re-
sultierende allmahliche Niedergang der
Boérsenkurse und die drohende Rezes-
sion werfen einen Schatten auf den
Markt. Hinzu kommt die zunehmend un-
gewisse geopolitische Lage in Europa,
die viele Unternehmen vor schwierige
Entscheidungen stellt. Besonders in der
Automobilwirtschaft in Deutschland
zeichnen sich derzeit groBe Probleme ab,
die uns nicht unberihrt lassen.

Dennoch blicken wir nicht allein mit
Sorge, sondern auch mit Zuversicht in
die Zukunft. 2025 feierten wir bei

KARL DEUTSCH das 75-jahrige Jubi-
|dum unseres Unternehmens - ein gro-
Ber Meilenstein, der uns mit Stolz erfllt.
Unsere enge Bindung zu lhnen, unseren
Kunden, Partnern und Freunden, ist ein
Fundament, das uns durch diese
schwierigen Zeiten tragt. Auch die lau-
fenden Projekte, wie der voranschrei-
tende Umbau unserer Rdumlichkeiten in
Werk 1 fir unsere wachsende Beleg-
schaft und die Erweiterung des Sorti-
ments der DEUTROFLUX-Rissprifanla-
gen zeigen, dass wir nach wie vor gut
aufgestellt sind.

Zudem freuen wir uns, viele kundenspezifi-
sche Phased-Array-Anwendungen umge-
setzt zu haben und nun auch im Bereich
unserer modularen PT-Systeme die innova-
tive Einbindung unserer ,CRACKVIEW Al“
weiter voranzutreiben. Mit dem wachsen-
den Erfolg unseres Tochterunternehmens
BTD und einer umfassenden Erweiterung
unserer chemischen Prifmittel sehen wir
uns trotz der aktuellen Entwicklungen gut
gewappnet fur die kommende Zeit. Lassen
Sie uns gemeinsam optimistisch in die Zu-
kunft blicken.

Bleiben Sie uns gewogen.

Dr. (USA) Wolfram A. Karl Deutsch

e ——

Die Umbauarbeiten fiir die geplante Erweiterung von Werk 1 haben begonnen.




75 Jahre KARL DEUTSCH

KARL DEUTSCH hat im vergangenen
Jahr sein 75-jahriges Bestehen gefeiert!
Mehr als Anlass genug, um die Firmen-
historie Revue passieren zu lassen und
auf eine bewegte Zeit zurilickzublicken.

Am 13. Mai 1949 wurde mit der Griindung
von KARL DEUTSCH der Grundstein fir
die anhaltende Erfolgsgeschichte des Fa-
milienunternehmens gelegt, die bis heute
anhalt.

Der Ingenieur Karl Deutsch wurde im Jahre
1900 in Wittenberge/Prignitz geboren. Er
und seine Familie hatten den Krieg trotz
aller Strapazen unbeschadet Uberstanden,
jedoch ihr gesamtes Vermdgen verloren,
und so zogen sie auf der Suche nach Arbeit
westwarts. Karl Deutsch war bis zuletzt Lei-
ter einer Maschinenbaufirma gewesen und
wurde schlieBlich im sauerlandischen Neu-
enrade flindig, wo er Geschéftsfihrer eines
Drahtwerkes wurde. Im Zuge seiner Tatig-
keit entwickelte er fir den dort gefertigten
Draht eine spezielle Spritzpistole, welche
sich fUr die Aufbereitung verschlissener
Bauteile eignete. Diese Konstruktion ver-
flgte Uber einen neuartigen Drahttransport
und wurde so zu seiner ersten Patentan-
meldung nach dem Krieg. Schnell wurde
bei der Arbeit mit dieser Erfindung deutlich,
dass eine Messung der Dicke der gespritz-
ten Schicht winschenswert ware. So
fuhrte dieser Umstand in Zusammenarbeit
mit der TH Hannover zur Entwicklung des
Schichtdickenmessgerates LEPTOSKOP,
dessen Nachfolger bis heute weiterentwi-
ckelt wird.

Auf der HANNOVER MESSE 1948 leistete
Karl Deutsch sich einen kleinen Ausstel-
lungsstand, wodurch er dank eines glick-
lichen Zufalls alte Kollegen von der ge-
meinsamen Arbeit wahrend der Kriegsjahre

wiedertraf. Durch sie erhielt er die Méglich-

Karl Deutsch mit dem LEPTOSKOP auf der
HANNOVER MESSE (1952)

keit, seine Erfindung zusammen mit der
Stuttgarter Handelsfirma Hahn & Kolb zu
vertreiben. Im Jahre 1949 entschied er sich
schlussendlich dann zur Griindung seiner
eigenen Firma in Wuppertal, der neuen Hei-
mat seiner Familie.

Der erste groBe Meilenstein der Firma
KARL DEUTSCH war die Entwicklung des
Ultraschallprifgerdts ECHOGRAPH ge-
meinsam mit Werner Branscheid, womit sie
in Konkurrenz zu dem damals noch unbe-
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Dr.-Ing. Volker Deutsch mit Irma Deutsch und Karl Deutsch (1961)

kannten Physiker und Unternehmer
Dr. Josef Krautkramer traten. Dieser Erfolg
sollte 1955 durch einen schweren Unfall
Branscheids und die Patentklage eines
amerikanischen Giganten gedampft wer-
den, sodass man sich anderen Bereichen
zuwenden musste. Es folgten Entwicklun-
gen wie eine Magnetpulverrisspriifanlage
— das erste DEUTROFLUX-Gerat — oder
das Risstiefenmessgerat RMG. Schon bald
wurde der Standort in der Wuppertaler
KriegerheimstraBe zu klein fir die inzwi-
schen zwolf Mitarbeiter.

1961 trat auch der Sohn von Karl Deutsch
in die Firma ein. Volker Deutsch hatte ab
1953 Maschinenbau an der RWTH Aachen
studiert und anschlieBend in Hannover am
Institut fir Werkstoffkunde seine Disserta-
tion verfasst. In Hannover war er als Assis-
tent fur die Amtliche Material-Prifanstalt
tatig, wodurch er nitzliche Erfahrungen
sammelte und Kontakte zur DGZfP (Deut-
sche Gesellschaft fur Zerstérungsfreie Pri-
fung) knipfen konnte. Die massiven Um-
satzsteigerungen der kommenden Jahre,
nicht zuletzt dank des wirtschaftlichen Auf-
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Dr. Wolfram Deutsch mit Prof. Dr.-Ing. Volker Deutsch vor dem Por-
trait von Karl Deutsch (2001)

schwungs der Automobilindustrie, machten
es bereits 1967 mdglich, mit der expandie-
renden Firma einen Neubau zu planen und
zu finanzieren. Das Wachstum des Unter-
nehmens hielt an, sodass nur wenige Jahre
spéter ein Anbau folgen sollte.

Nachdem Volker Deutsch die Leitung von
KARL DEUTSCH Ubernommen hatte, spezi-
alisierte er das Unternehmen auf Empfeh-
lung seines Vaters, der weiterhin in beraten-
der Funktion in der Firma verblieb, auf die
zwei Standbeine der Ultraschallpriifung und
Magnetpulverrissprifung. Patente und Pro-
dukte auBerhalb der ZfP wurden verduBert
oder eingestellt und die Firma erweiterte die
Entwicklungsabteilung, um den Einstieg in
die Transistortechnik zu ermdglichen.

Die Ergénzung des Betriebes um ein zwei-
tes Werk fur den Prufanlagenbau konnte
der Firmengrinder Karl Deutsch nicht mehr
miterleben. Er verstarb 1974 unerwartet.

In den 70er Jahren richtete Volker Deutsch
das Unternehmen zunehmend internatio-
nal aus: So wurden in dieser Zeit verstarkt
Kontakte nach China geknlpft und die ers-
ten Tochterfirmen in Italien und Schweden
gegrundet. Darlber hinaus war Volker
Deutsch wissenschaftlich auBerordentlich

engagiert und Autor mehrerer Bicher.
19883 sollte seine Arbeit auf dem Gebiet der
Werkstoffkunde erneut Anerkennung fin-

den, indem er durch
die
Dortmund zum Pro-

Universitat
fessor berufen
wurde.

Trotz dieser Auf-
gabe verzeichnete
KARL DEUTSCH
weiterhin ein steti-

ges und organi-
sches Wachstum,
wodurch 1990 die
Griindung der Nie-
derlassung in China durchgefiihrt werden
konnte. 1993 sollte es mit dem Bau einer
Ultraschall-Schienenprifanlage fur die
Firma Thyssen zum bislang gréBten Auftrag
der Firmengeschichte kommen.

Zur Jahrtausendwende vollzog KARL
DEUTSCH seinen nachsten Generations-
wechsel, indem Dr. Wolfram Deutsch im
Anschluss an sein Studium der Elektro-
technik in Hannover und seine Promotion in
Chicago seinerseits 1998 in das Unterneh-
men eintrat. Zum allgemeinen Erstaunen
gelang es Volker Deutsch ausgesprochen
gut, sich nach nunmehr 40 Jahren Téatigkeit
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aus dem Tagesgeschaft zurlickzuziehen
und die Leitung 2001 vollstédndig an seinen
Sohn zu Ubergeben. Auch im Ruhestand
blieb er KARL DEUTSCH und der ZfP ver-
bunden und widmete sich vermehrt dem
Verfassen seiner Blcher, u. a. der zehnban-
digen Reihe zu verschiedenen Verfahren
der ZfP und nicht zuletzt seiner zwei Krimi-
nalromane. Vor allem konnte er sich nun
jedoch voll und ganz dem Familienleben
zuwenden - insbesondere seinen sieben
Enkelkindern. Volker Deutsch verstarb im
Januar 2023 im stolzen Alter von 90 Jahren
im Kreise seiner Familie.

Dr. Wolfram Deutsch bernahm die Verant-
wortung fur das Unternehmen unter
schwierigen Umsténden, da 1998 der lang-
jahrige Prokurist Dr. Peter Moller bei einem
Flugzeugabsturz tddlich verunglickte.
Dennoch konnte diese Ubergabe letzten
Endes mit der Hilfe der erfahrenen Be-
reichsleiter Uberaus erfolgreich durchge-
fuhrt werden. Unterstitzend kam hinzu,
dass sein Bruder Olaf Deutsch ab 2005 die
Leitung des Biros in China Gbernahm, um
somit die internationale Ausrichtung des
Unternehmens weiter zu unterstreichen.
Die gute Auftragslage des Anlagenbaus in

Dr. Wolfram Deutsch und Dipl.-Ing. Dietger Schéle (2019)




den folgenden Jahren machten Erweiterun-
gen von Werk 2 in den Jahren 2004, 2006,
2013 und 2019 erforderlich.

Durch den Erwerb von Anteilen des fran-
zdsischen Unternehmens M2M im Jahre
2009 konnte KARL DEUTSCH weitrei-
chende Kompetenzen im Bereich der
Phased-Array-Prufképfe gewinnen, wo-
durch schon 2010 die erste Anlage mit
dieser Technologie ausgeliefert wurde.
Weiterhin wurde das Angebot um die por-
tablen Gerate GEKKO und MANTIS erwei-
tert, die seitdem konsequent erweitert und
verbessert werden.

Zur besseren Aufteilung der Management-
aufgaben wurde 2019 der langjahrige
Technische Leiter Dietger Schale als Ge-
schaftsfihrer eingesetzt. Dieser Schritt
sollte sich nur wenig spéter als eine wich-
tige und rechtzeitig getroffene Entschei-
dung beweisen, als Wirtschaft und 6ffent-
liches Leben in den kommenden Jahren
durch die Auswirkungen der Corona-Pan-
demie und des darauf folgenden Ukraine-
kriegs umfassend gelahmt wurden. Den-
noch ist die Branche in Bewegung und
verlangt ihren Unternehmen mehr denn je
den Willen zu Innovation und Flexibilitat
ab: Der Megatrend der Industrie 4.0 hat
auch die ZfP erreicht (,,ZfP 4.0%) und erfor-
dert zunehmend digitale und integrierte
Lésungen fur die auf diesem Gebiet gangi-
gen Anwendungsfélle.

Mit der Entwicklung eines vollautomati-
schen Systems zur Magnetpulverrisspri-
fung (CRACKVIEW Al) soll dieses Verfah-
ren bei KARL DEUTSCH zukiinftig durch
die Einbindung von Kunstlicher Intelligenz
optimiert werden. Doch auch maBge-
schneiderte Lésungen, die mit Kunden in
enger Zusammenarbeit entwickelt werden
mussen, finden nach wie vor ihren Platz.
So wurde 2022 in einem gemeinsamen
Projekt mit Mercedes-Benz die Entwick-
lung eines Gerates fur die Messung des

Getriebedlstands von Fahrzeugen reali-
siert, welches seitdem tausendfach an die
Vertragswerkstatten ausgeliefert wurde.

Trotz widriger Umstande ist es folglich ge-
lungen, das Unternehmen unbeschadet in
das neue Jahrzehnt zu fiihren und weiter
auf die sich rapide &ndernden Rahmenbe-
dingungen von Technik und Wirtschaft ein-
zustellen. Somit war es ungeachtet der
Krisen der vergangenen Jahre méglich, mit
KARL DEUTSCH nach innen wie nach
auBen den Kurs des nachhaltigen Wachs-
tums beizubehalten. Durch die Griindung
der BTD GmbH in Brandenburg ist der
erste Schritt getan, um mit den eigenen
ZfP-Systemen im Bereich Schienenverkehr
FuB zu fassen. Doch gerade im Ausland,
welches nach wie vor in groBem MaBe zum
Unternehmenserfolg beitragt, waren um-
fangreiche Expansionen und Neustrukturie-
rungen moglich: Mit der Grindung von
KARL DEUTSCH Austria ist ein wichtiger
Meilenstein fur eine verstarkte Présenz in
den europdischen Nachbarlandern gelegt
worden, die Tochterfirma ECOMAG wurde
offiziell zu KARL DEUTSCH ITALY und das
Wachstum der Belegschaft von KD CHINA
hat den Umzug in ein groBeres Biro erfor-
derlich gemacht.

Aber auch in Wuppertal befindet sich
KARL DEUTSCH im Umbau — im wortlichen
wie im Ubertragenen Sinne: Um die stetig
wachsende Zahl an Mitarbeitern zu beher-

bergen, wird Werk 1 um zwei Etagen aufge-

Im Werk 2 entstehen bis zu 35 m lange
Ultraschall-Priifanlagen.

=

Dr. Wolfram Deutsch und sein Bruder
Olaf Deutsch

stockt. Zur Gewinnung neuer Kollegen wird
der Bewerbungsprozess sowie der damit
verbundene AuBenauftritt mit einer Karri-
ere-Webseite nun durch ein eigenes Re-
cruiting betreut.

KARL DEUTSCH hat heute 150 Mitarbei-
ter in Wuppertal und zeichnet sich damals
wie heute durch eine geringe Fluktuation
der Belegschaft aus: Schon 1977 hatten
von den knapp 100 Mitarbeitern etwa 30
eine Betriebszugehdrigkeit von mehr als
zehn Jahren. Diese gesunde Mischung
der Expertise erfahrener Kollegen und
den Impulsen junger Mitarbeiter erlaubt
es KARL DEUTSCH seit jeher, mit Pro-
dukten und Prozessen innovativ zu blei-
ben und auf langfristige Partnerschaften
zu setzen.

Die Bindung zu unseren Kunden und das
Streben nach technischem Fortschritt, wel-
che seit nunmehr drei Generationen die
Grundlage des Firmenerfolges bilden, las-
sen uns allen Turbulenzen und widrigen
Umsté&nden der letzten Jahre zum Trotz
optimistisch nach vorne blicken: Auf die
kommende Zeit, vielleicht die vierte Inha-
bergeneration — und weitere 75 Jahre
KARL DEUTSCH. WM
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Traditionell wird bei KARL DEUTSCH mit den Familien unserer Mitarbeiter/innen gefeiert. Viele Attraktionen erfreuten Jung und Alt.
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ECHOGRAPH SNHF PAUT zur Online-Priifung von HF-geschwei3ten Rohren

Im Jahr 2024 haben wir bereits zwei
Ultraschallpriifanlagen vom Typ
ECHOGRAPH SNHF PAUT zur Online-
Priifung von HF-geschweiB3ten Rohren
an zwei Kunden in Italien und Mexiko
geliefert.

Die neu entwickelten Produktlésungen ver-
einen innovative Priftechnologien mit
Phased-Array-Technik, die durch den Ein-
satz moderner Robotertechnik erweitert
wurde.

Bei der neuentwickelten Ultraschallprifan-
lage ECHOGRAPH SNHF PAUT wird ein
Roboterarm neben der vorgesehenen Priif-
linie des Kunden positioniert. Der Roboter-
arm halt einen Prufkopfhalter, in den je
nach gefordertem Durchmesserbereich
verschiedene Phased-Array-Prifkdpfe ein-
gesetzt werden koénnen. Die konkav ge-
formten Prifkdpfe decken hierbei beidsei-
tig der SchweiBnaht einen groBen Bereich
ab. Durchmesserspezifische Gleitsohlen
erlauben eine perfekte Fihrung des Prif-
kopfhalters auf der Oberflache und somit
eine reproduzierbare Einleitung des Ultra-
schalls in das Material. Die Ankopplung er-
folgt Uber eine Wassersaule.

SchweiBnahtultraschallpriifung mit Phased-Array-Technik

Im Prifbetrieb wird der Phased-Array-Prif-
kopf konzentrisch zum Rohr positioniert,
wobei das Rohr unter dem Prifkopfhalter

Positionierung des Priifkopfhalters zur SchweiBnahtpriifung durch den Industrieroboter

hindurchlauft. Parallel zur Priflinie ist eine
Kalibrierstation vorgesehen, in die Kalibrie-
rungsrohre unterschiedlicher Durchmesser
mit Referenzfehlern eingelegt werden. Um
die Prufeinstellungen zu verifizieren, wer-
den in bestimmten Zeitabstédnden Refe-
renzmessungen durchgefihrt.

Bei der Online-Prufung der HF-Rohre wer-
den die Rohre im Endlosmodus geprift,
was einer Gesamtrohrldnge von bis zu
1000 m entsprechen kann. Hierbei sollen
SchweiBnahtdefekte gefunden werden, die
beim Schabungs- oder SchweiBprozess
entstehen kdnnen. Typische Referenzfehler
sind hierbei auBen- und innenliegende
Léngsnuten N5 oder N10 (d.h. 5 % bzw.
10 % Tiefe der Wandstarke) und Kreis-
scheibenreflektoren von 3,2 mm.




Ein zentraler Vorteil der eingesetzten

Phased-Array-Technik liegt in dem groBfla-
chigen Scanbereich. Somit ist auch bei ge-
ringen Abweichungen der Schweinaht von

der Idealposition keine Nahtnachflhrung
erforderlich.

Zusétzlich ermoglicht eine installierte Ka-
mera die optische Kontrolle der Schweif3-

nahtposition. Ist in Ausnahmefallen eine
Justierung erforderlich, kann diese online

durch den Bediener Uber einen Joystick re-
alisiert werden.

Timur Sayfullaev (Projektmanager, links) und Hiiseyin Giilel (Automatisierung)

Innerhalb von nur sechs Monaten wurde
die ECHOGRAPH SNHF PAUT in enger Zu-
sammenarbeit mit dem gesamten Team
von KARL DEUTSCH von der Projektierung
bis zur internen Inbetriebnahme erfolgreich

realisiert. Das Ergebnis ist ein hochflexib- Link zum Film:

les, leistungsstarkes und zugleich wirt- https://www.youtube.com/
watch?v=rfl59wHcD90

Parametereingabe in 3D-Ansicht schaftliches Ultraschallprifsystem. SY/GJ
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Am Dortmunder Hauptsitz der Firma
Rothe Erde werden nahtlos gewalzte
Ringe gefertigt, die insbesondere als
Funktionsbauteile in hochkomplexen In-
dustrieanwendungen eingesetzt werden.

Der tangentiale Faserverlauf dieser Schmie-
derohlinge gewéhrleistet eine isotrope
Werkstoffcharakteristik Uber den gesam-
ten Ringumfang und tragt maBgeblich zur
strukturellen Integritét dieser Bauteile bei.
Insbesondere in GroBwalzlagern fir
Windenergieanlagen und hochbelasteten
Komponenten von Tunnelbohrmaschinen
sind ihre mechanischen Eigenschaften
von zentraler Bedeutung. Angesichts der
enormen sicherheitstechnischen Anfor-
derungen in diesen Anwendungsberei-

chen ist eine prézise und zuverlassige
Qualitatssicherung unerlésslich. Mit dem
ECHOGRAPH PKFR PAUT wurde bei KARL
DEUTSCH ein hochmodernes Ultraschall-
prifsystem entwickelt, das eine umfassende
Volumenpriifung dieser GroBringe ermog-
licht. Das System ist in der Lage, Ringe mit
einem Durchmesser von bis zu 6,5 Metern
und einem Gewicht von bis zu 30 Tonnen zu
prifen und detektiert selbst kleinste Inho-
mogenitaten im Werkstoffgeflige.

Die Handhabung der groBdimensionierten
Schmiederohlinge am Fertigungsstandort
Dortmund erfolgt mittels eines Hallen-
krans, der den Transport der Bauteile zur
Prufanlage Ubernimmt. Wéhrend des Ab-
senkvorgangs wird das Werkstlck auf die

im System integrierten Rollenbdcke posi-
tioniert, deren schrittweise Zufahrt durch
den Bediener préazise gesteuert wird. Zum
Prifvorgang wird der Ring in Rotation ver-
setzt, wodurch eine gleichméaBige Erfas-
sung des gesamten Volumens sicherge-
stellt wird. Die seitlich angeordneten
Prifképfe bewegen sich vertikal entlang
der Stirnseiten des Rings. Parallel dazu
erfassen horizontal adaptierte Prifkdpfe
die Unterseite des Rings in einer radialen
Prifrichtung von auBen nach innen, so-
dass eine vollstédndige Detektion poten-
zieller Materialinhomogenitéten sicherge-
stellt wird. Ein zusétzlicher manueller
Verfahrbetrieb erlaubt eine Rotation mit
geanderter Drehrichtung und variierender
Geschwindigkeit.




Zur Erfassung von Fehlstellen in den oberfla-
chennahen Bereichen des Rings, die Tiefen
von 2 bis 60 mm umfassen, werden je Prif-
system 2 Multi-Schwinger-SE-Priifkdpfe ein-
gesetzt, die mit einer konventionellen Prif-
elektronik flr die vertikale und horizontale
Prufrichtung betrieben werden. Fir groBere
Wanddicken im Bereich von 50 bis 750 mm
kommen je Prifsystem 2 hochentwickelte
Phased-Array-Prifkdpfe zum Einsatz. Diese
sind mit einer vollparallelen Prifelektronik
ausgestattet, die eine simultane Ansteuerung
mehrerer Prifkandle erlaubt. Durch diese
Technologie wird eine umfassende Volumen-
prifung mit hoher Tiefenaufldsung realisiert,
wodurch selbst tief im Werkstoff liegende
Fehlstellen zuverlassig detektiert werden

kénnen. Hierbei sollen je nach Prifspezifika-
tion nattrliche Fehler entsprechend einer Re-
ferenzfehlergréBe von KSR 1,0 mm in allen
Tiefenlagen mit einer gleichbleibenden Re-
produzierbarkeit von +2 dB zuverlassig ge-
funden werden. In Abhangigkeit des Materi-
als und der Ringdimensionen lassen sich
sogar kleinere FehlergréBen auffinden, was

jedoch nicht gefordert wurde. Die Kombina-
tion des axialen und radialen Prifsystems

stellt eine vollflachige und hochprazise Qua-

litatssicherung Uber die gesamte Wanddicke Vollstdndige Volumenerfassung durch die parallele Ankopplung der Priifmechanik an der

des Rings sicher. Stirn- und Unterseite des Rings

Die Prufspur hat einen Scanbereich von etwa
50 mm je SE- und PA-Prifkopf und ist in
Uberlappenden Anordnungen in jedes Pruf-

1)

system integriert, um eine Prifspur von

ca. 100 mm zu realisieren. Die Prifkopfhalter
sind zum Ausgleich von Oberflachenuneben-
heiten kardanisch gelagert und setzen die
Prifmechanik sowohl an der Stirn-alsauch & — — " . ° " /WS¢ |
an der Unterseite des Rings an. Bei Ringen
mit einer H6he von tber 500 mm kann der
Prifkopfhalter per Hand um 180° gedreht
werden, um auch die Oberseite zu prifen.
Dank des voreingestellten pneumatischen My GRS
Druckes werden die Prifkopftrager federnd
auf dem Ring aufgesetzt, wodurch Uneben-

heiten ausgeglichen werden. Die Ankopp- R

lung erfolgt Gber einen Wasserspalt, dessen  Ultraschall-Priifelektronik ECHOGRAPH PKFR PAUT
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Zufluss Uber die SPS gesteuert wird. Dariiber
hinaus ermdglichen Kameras eine prézise
Uberwachung der Priifkopfhalter direkt aus
der Kabine wéhrend der gesamten Priifung.
Die Prufergebnisse des Ringes werden im
Rahmen einer C-Scan-Darstellung getrennt
nach radialer und axialer Prifrichtung sowie
nach Prifbereich im Material (S/E- oder
Phased-Array-Priifung) dargestellt. Zuséatz-
lich wird der Ruckwandechoabfall visuali-
siert. Nach Abschluss jeder Prifung wird
automatisch ein individuelles Prifprotokoll
fur den untersuchten Ring erstellt. Dieses
Protokoll wird systematisch in einem vorde-
finierten Datei-Ordner gespeichert, sodass
eine lickenlose Dokumentation und Nach-
verfolgbarkeit der Prufergebnisse gewahr-
leistet ist. GJ

Link zum Film:
https://www.youtube.com/
watch?v=nwVMPaaBNI8

Etablierte Wasserspaltankopplung fiir stabile Kopplungsbedingungen bei minimalem Priif-
kopfverschleiB

Farbkodierte Darstellung der Priifergebnisse als C-Bild




SCHREIBER

A

Hochste Prazision, kiirzere Priifzeiten,
maximale Sicherheit - moderne Tank-
inspektionen stellen héchste Anforde-
rungen an die zerstérungsfreie Prii-
fung. Das Unternehmen ZfP Schreiber,
ein etablierter Partner in der Branche,
erweitert sein Leistungsspektrum mit
der Floormap X Tankbodenscanner-
Lésung von KARL DEUTSCH.

Diese innovative Technologie ergénzt
unter anderem die bei ZfP Schreiber be-
reits im Betrieb befindlichen Navic 2- und
GEKKO-Systeme fur die Tankwandin-
spektion und schafft eine vollstandige,
hochleistungsfahige Priuflédsung flr Tank-
anlagen.

Das hochmoderne System erkennt zuverlassig
Schéaden und optimiert Wartungsprozesse.
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KARL DEUTSCH liefert den innovativen Floormap X Scanner fiir die prazise Tankbodenpriifung in
der petro-chemischen Industrie an das Team ZFP Schreiber in Dettenheim bei Karlsruhe aus.

Floormap X - die liberlegene Lésung fiir
Tankbodeninspektionen

Der Floormap X setzt neue MaBstabe in der
Inspektion von Tankb&éden. Magnetische
Streufluss-Technologie (MFL) der neuesten
Generation, intelligente Defekterkennung
und hochauflésende digitale Kartierung sor-

gen fiir eine bisher unerreichte Prufqualitat.

Automatisierte Justierroutine fiir die sichere
Detektion und Dokumentation von Anzeigen

Die Vorteile auf einen Blick

= Maximale Prifgenauigkeit — selbst Der Floormap X ermdéglicht eine schnel-
kleinste Korrosionsstellen werden zu- lere, genauere und wirtschaftlichere In-
verlassig erkannt; Top/Bottom-Zuord- spektion — ein entscheidender Vorteil fur
nung mittels STARS-Sensoren die Anlagenverflgbarkeit und Betriebssi-
m Detaillierte digitale Kartierung — prézise =~ cherheit. HOA
Schadensbilder fur fundierte Entschei-
dungen Bei Interesse freut sich unser Produktspe-
m Hohere Effizienz — schnellere Prufungen  zialist Alexander Hoheisel Uber eine Kon-
taktaufnahme unter der E-Mail-Adresse

hoheisel@karldeutsch.de.

und reduzierte Stillstandszeiten

= Automatisierte Berichterstellung -
klare, nachvollziehbare Ergebnisse in
kurzester Zeit
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Die Kolner Verkehrs-
KVB Betriebe AG (KVB)
Hrm— ist das Unterneh-

men, das den o6ffentlichen Nahverkehr
in KéIn betreibt. Mit einem weit ver-
zweigten Netz aus Stadtbahnen und Bus-
sen sorgt die KVB taglich dafiir, dass
Hunderttausende Menschen sicher und
zuverldssig ans Ziel kommen. Ein we-
sentlicher Aspekt der Betriebssicherheit
und des hohen Standards bei der KVB ist
die kontinuierliche Wartung und Uber-
priifung ihrer Fahrzeuge. Hierbei kom-
men moderne Technologien zum Einsatz,
wie die Ultraschallpriifung und im Spezi-

ellen die Hohlwellenpriifung.

Eine ausgebaute Hohlwelle liegt auf einem
Schwerlasttrager bereit zur Priifung.

Der zu priifende Bereich im Inneren der Welle

Das Ultraschallpriifgerdt ECHOGRAPH 1095 wahrend der Fehlerpriifung: Der Priifkopf wird
an einer mit MaBunterteilung versehenen Stange axial in die Welle eingefiihrt.

Die Hohlwellenprifung ist eine zersto-
rungsfreie Prifmethode, die eine zentrale
Rolle bei der Qualitatssicherung und In-
standhaltung der KVB-Stadtbahnen spielt.
Durch den Einsatz dieser Technologie kann
das Unternehmen sicherstellen, dass alle
Fahrzeuge jederzeit sicher sind und poten-
zielle Schaden rechtzeitig behoben werden.
Dies tragt nicht nur zur Sicherheit der Fahr-
gaste bei, sondern auch zur Langlebigkeit

der Fahrzeuge und einer effizienten Nut-
zung der Ressourcen. Die KVB setzt damit
einen hohen Standard bei der Prévention
und Wartung, um den &ffentlichen Nahver-
kehr in KoIn auf hochstem Niveau zu ge-
wahrleisten. EN

www.karldeutsch.de »

: Produkte » Ultraschallpriif-

3 ”"-,f—ﬁ geriite » ECHOGRAPH 1095
LI




Viele unserer Kunden nehmen gerne
den kostenlosen Service des Anwen-
dungstechnischen Labors bei KARL
DEUTSCH wahr. Machbarkeitsstudien
und Vorauswahl des geeigneten Priif-
gerats, der Priifmethode und der Sen-
sorik ist insbesondere bei gréBeren In-
dustrieprojekten und entsprechend
hohen Investitionen extrem wichtig.
Durch ein sehr breites Produktportfolio
von KARL DEUTSCH und unzéhlige An-
wendungsszenarien erleben unsere
Kollegen im A-Labor einen abwechs-
lungsreichen Alltag.

Es geht nicht immer um viel Stahl und
Die
jungste Anfrage von unserem Kunden in

hohe Sicherheitsanforderungen.

Litauen sorgte fir Schmunzeln. Es stand
eine zerstérungsfreie Untersuchung von
Kasescheiben mittels Ultraschallprifge-
rat ECHOGRAPH 1095 an. Eine Feststel-
lung der Porositat im Kase erlaubt, so der
Kunde, indirekte Ruckschlisse auf die
Qualitat von Kése zu ziehen und liefert
wichtige Infos fiir die Optimierung des
Herstellungsprozesses.

Die zugesandten Késemuster erwiesen
sich als gut schallbar (niederfrequenter
KARL DEUTSCH Prifkopf S24W1), so-
dass man sowohl die einzelnen Luftein-
schllUsse, streuende Porositat, wie auch
das Ruckwand-Echo bei 60 mm Schall-
weg gut beobachten konnte. Auf einer
weichen und nachgiebigen Késeoberfla-
che konnte die Prufung durch die Vaku-
umverpackung und ganz ohne Koppel-
mittel lebensmittelgerecht durchgefihrt
werden.

Nach der abgeschlossenen zerstérungs-
freien Qualitatsprifung verschiedener Ka-
sesorten, wurden die vom Kunden zuge-
nachsten

schickten Muster in der

ECHOGRAPH 1095

Untersuchungsphase durch eine von
KARL DEUTSCH patentierte Methode
des genussvollen BeiBens und Kauens
getestet und fur sehr gelungen empfun-
den.

Das Anwendungstechnische Labor von
KARL DEUTSCH weist gerne auf die
Méglichkeit hin,
unserem Konzentrationsmessgerat

auch Rotwein mit

i i
Schallungsversuch am Kase-Muster im A-Labor mittels eines Ultraschallpriifgerats

e S, oy

ECHOGRAPH 1076 K zu untersuchen.
Eine Lieferung von Musterflaschen aus
verschiedenen Jahrgangen durfte far
eine detaillierte systematische Studie
ausreichen. ;-) ZB

www.karldeutsch.de »
Produkte » Ultraschallpriif-
gerdate » ECHOGRAPH 1095
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Markus Schaffhauser ist Entwicklungsin-
genieur mit langjahriger Erfahrung im Mo-
torsport, insbesondere in der Formel 1
und im GT-Sport. Sein Unternehmen
schmax engineering hat sich auf die Ent-
wicklung und Priifung von CFK-Struktu-
ren (carbonfaserverstarkte Kunststoffe)
spezialisiert, die sowohl im Rennsport als
auch im StraBenverkehr eingesetzt wer-
den.

Ein zentraler Bestandteil der Arbeit des
Unternehmens ist der Einsatz von Ultra-
schalltechnologie. Diese Methode er-
moglicht es, CFK-Strukturen wie Mono-
coques sowie andere sicherheitsrelevante
Bauteile effizient und prazise auf Scha-
den oder Materialfehler zu untersuchen.
Dies ist im Motorsport und auch auf der
StraBe von Bedeutung, da die Integritat

Im vergangenen
Jahr haben wir mit
BTD
GmbH eine neue

der Firma

Tochterunterneh-

mung gegriindet.
Das Unternehmen sitzt in Magdeburg
und beschaftigt sich mit der Entwick-
lung, Konstruktion und Montage von au-
tomatisierten Priifeinrichtungen fiir Ei-
senbahnradsétze.

Seit Beginn des Jahres liegt der
Schwerpunkt bei der Markteinfihrung
eines vollig neuartigen Hohlwellenprif-
systems zur Prifung von Radsatzwellen
mit Langsbohrungen auf Querfehler.
Synergieeffekt zu uns wird die Verwen-
dung von Prifképfen und mehrkanaliger
UT-Prufelektronik aus unserem Hause
sein. Das System mit dem Projektna-

Ein Kohlefaser-Fahrradrahmen wird im Be-
reich des Tretlagers auf Delaminierungen
uberpruft.

der Bauteile entscheidend fir die Sicher-
heit und Leistungsféhigkeit der Fahr-
zeuge ist.

Dartber hinaus wird die Ultraschallpri-
fung auch bei CFK-Fahrradrahmen einge-
setzt. Nach Unféllen oder Stlrzen kdnnen
potenzielle Beschadigungen wie Delami-
nationen festgestellt werden, um die Si-
cherheit und die Freude beim Fahrradfah-
ren zu gewahrleisten.

Mit der Kombination aus technischem
Fachwissen und modernsten Prifverfah-
ren von KARL DEUTSCH bietet schmax
engineering einen wichtigen Beitrag zur
Weiterentwicklung von leichten und stabi-
len CFK-Bauteilen. ZF

www.karldeutsch.de »
Produkte » Ultraschallpriif-
gerate » ECHOGRAPH 1095

»Weasel“ beim Priifen einer Hohlwelle

men ,Weasel“ wiegt ca. 6 kg und findet
schon im Vorfeld des Markteintritts be-
achtliches Interesse bei potenziellen
Kunden. Darlber hinaus ist BTD aktuell

beim Wettbewerb um Ausschreibungen

der Deutschen Bahn, von voestalpine
sowie der Indonesischen Staatsbahn
(PT Kereta Api) im Rennen. Entscheidun-
gen dazu standen zum Redaktions-
schluss noch aus. BTD




Sonderanpassung des ECHOGRAPH 1194 fir Dillinger

In den Anwendungen der Industrie spielen
Sonderanpassung fiir die Priifung von
Produkten mit mittleren LosgréBen eine
besondere Rolle. In diesen Fallen sind L6-
sungen mit gewo6hnlichen Handgeraten
fiir den fertigungstechnischen Ablauf
nicht ausreichend, wahrend die Stiickzah-
len ein Projekt mit einer vollautomati-
schen Anlage nicht hergeben. In diesen
Fallen entwickelt KARL DEUTSCH in Zu-
sammenarbeit mit dem Kunden handver-
lesene Lésungen, welche individuell auf
die Priifaufgaben zugeschnitten sind.

Die Anwendung bei unserem Kunden Dillin-
ger sah hierbei die Prifung einer Kleinserie
von Blechen mit einer Dicke von ca. 300 mm
vor, fir welche eine vollautomatisierte An-
lage nicht praktikabel war. Fir die Entde-
ckung von Fehlern wird nun unsere Ultra-
schall-Prufelektronik ECHOGRAPH 1194
eingesetzt, welche als mobile Kompaktan-
lage gemeinsam mit Computer, Priifkdpfen
und Zuflihrung des Koppelmittels auf einem
Handwagen Uber die Bleche gefiihrt werden
kann. Bisher wurde dieser Aufbau in Verbin-
dung mit dem ECHOGRAPH 1094 verwen-
det, welcher nun durch eine neue Priifelek-
tronik ersetzt werden sollte. In Abstimmung

mit Dillinger wurden fir den Praxiseinsatz
verschiedene Veranderungen sowohl an
Hard- als auch an Software vorgenommen.
Einerseits wurde der ECHOGRAPH 1194
mit Anschlissen fir 8 SE-Priitkdpfe ausge-

© Dillinger, Uwe B.n

Die Prﬁfké__pfe sind unten am Priifwagen
montiert. Uber ein fliissiges Koppelmittel
wird der Ultraschall ins Material eingeleitet.

* : © Dillinger, Uwe Bfai

Beim Abfahren der Priifspuren: Jederzeit im
Blickfeld ist die Laptop-Anzeige der Aus-
wertesoftware ECHOVIEW Basic.

A © Dillinger, Uwe Braun

Die individualisierte ECHOVIEW Basic-
Anpassung ermoglicht die Zusammenfas-
sung aller Kandle in einer einzelnen Ansicht.

Seitenansichten der ECHOGRAPH 1194-
Elektronik fiir Blechpriifung (oben: Ein-Aus-
Schalter mit Anschliissen fiir Stromversorgung,
Encoder und Netzwerk, unten: Anschliisse fiir
8 SE-Priifkopfe)

stattet, um eine Kompatibilitdt mit dem be-
stehenden Prifaufbau des Kunden zu ge-
wéhrleisten. Andererseits wurde unsere
Software ECHOVIEW Basic, konzipiert fur
den Einsatz mit unseren stationéren Ultra-
schall-Kleinanlagen, weitreichend fir die
Verwendung in einem mobilen Prifprozess
angepasst und individualisiert: Dazu wurde
unter anderem eine eigene Justierfunktion
entwickelt, um den Beginn des A-Bildes ab-
hangig vom ermittelten Vorlauf der Prf-
kopfe anzupassen. Die Verstarkung wird
ebenfalls automatisch gewéhlt, um in der
Praxis eine gute Lesbarkeit zu gewéhrleis-
ten. In Abgrenzung zur standardmaBig ver-
wendeten Version von ECHOVIEW Basic
werden dem Prifer auBerdem alle Kanéle in
einem zusammengefassten A-Bild prasen-
tiert. Der Prifaufbau kann ohne SPS-Unter-
stlitzung oder eine andere Maschinensteu-
erung betrieben werden und ist somit
vollstédndig autark.

Durch diese Loésung erhélt Dillinger eine
anwenderfreundliche und zuverldssige
Moglichkeit, die groBflachigen Werkstlicke
schnell und effizient auf Fehler kontrollieren
zu kénnen. Fur die weitere Untersuchung
eines gefundenen Fehlers wird mit dem
ECHOGRAPH 1095 ebenfalls ein Produkt
aus dem Hause KARL DEUTSCH verwen-
det, womit die Unganzen und Dopplungen
in Ausrichtung und AusmaB genauer er-
fasst werden kdnnen. EN/WM
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OKS

Otto Knauf GmbH
Stahl Service Center

Die OKS Otto Knauf GmbH ist ein werk-
unabhéngig agierendes Stahl-Service-
Unternehmen mit tiber 100 Mitarbeiten-
den. Die 1952 gegriindete Firma gehort
seit 2023 als Teil der EMW Stahl Service
GmbH zur familiengefiihrten SCHAFER
WERKE Gruppe mit Hauptsitz in Neun-
kirchen im Siegerland.

Ein modernes Stahl Service Center mit
leistungsstarken Spaltanlagen, wel-
ches im Jahr mehrere Hunderttausend
Tonnen Stahl zu Spaltband verarbeitet.
Bei der Wareneingangskontrolle ver-
schiedener Materialien (Stahl, Edel-
stahl, Alu) kommen seit Neuestem un-
sere Prazisionswanddickenmessgerate
ECHOMETER 1077 zum Einsatz.

Justierung des ECHOMETER 1077 an der eigens vom Kunden angefertigten Facher-Lehre

mit unterschiedlichen Wanddicken

Im noch gewickelten Zustand kdnnen die
Mitarbeiter so die Wandstérken der an-
gelieferten Coils mit Materialdicken von
0,25 mm bis 16,0 mm ermitteln und mit
den mitgelieferten Sollwerten abglei-
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GroBe Bevorratung: Das Rohbandlager fasst iiber 60.000 Tonnen und liegt in vielen ver-
schiedenen Giiten vor. Das Fertigmateriallager hat eine Kapazitat von iliber 10.000 Tonnen.

chen. Um mdglichst prézise Messwerte
zu den verschiedenen Einsatzdicken und
Guten zu ermitteln, wurden in enger Ab-
sprache mit dem Leiter des Qualitatswe-
sens verschiedene Material-Konfigurati-
onen definiert und mithilfe der eigens
angefertigten Facher-Lehren ausge-
wéhlte Programme im Gerat hinterlegt.
Die hochpréazisen Ultraschallmessungen
werden als numerischer Messwert ange-
zeigt. Somit entfallt die Interpretation
vom A-Bild.

Wir als KARL DEUTSCH kénnen uns
glucklich schatzen, Kunden zu haben, die
solch ein Projekt Hand in Hand mit uns
umsetzen. HL

www.karldeutsch.de »
Produkte » Wanddickenmess-
gerate » ECHOMETER 1077 Data




Seit fast zwei Jahren ist das portable
Phased-Array-Ultraschallpriifgerat VEO3
von Sonatest fester Bestandteil des
KARL DEUTSCH-Portfolios. Natiirlich ist
das VEO3 mit gédngigen Scannern kom-
patibel, doch finden sich auch Lésungen
fiir speziellere Anwendungen. Hier sollen
zwei davon kurz vorgestellt werden.

CREO-Bolzenscanner

Die CREO-Bolzenscanner ermdéglichen
das kodierte Scannen von Bolzen und
Oberflachen. Der modulare Aufbau erlaubt
die Priifung von unterschiedlichen Schrau-
bentypen und -abmessungen mit Phased-
Array-Sektor-Scans oder TFM. Der intern
montierte Encoder wird direkt angesteu-
ert, so dass ein Schlupf des Drehgebers

ausgeschlossen ist.

CREO-Bolzenscanner

WheelProbe 2 mit 128 Elementen (links) und 64 Elementen (rechts). Dazwischen das portable
PAUT-Gerat VEOS.

Die Ortsgenauigkeit wird durch nockenge-
koppelte MontagefiiBe erreicht, die den
Prifkopf in der Mitte des Zapfens halten. In
der Variante ,,Slim-Scanner“ kbnnen Bolzen
gepruft werden, deren Abstand zur Ober-
seite der Bolzen gering ist. Sie werden ma-
gnetisch an den Schraubenkdpfen ange-
dockt.

WheelProbe 2

Der WheelProbe 2 (WP2) ist ein seit Jahren
bewéahrtes Werkzeug zur Priifung von Ver-
bundwerkstoffen und korrosionsanfalligen
Materialien. Anwendung findet der WP2
unter anderem in der Luft- und Raumfahrt, im
Schiffsbau, bei der Priifung von Korrosions-
schutzanlagen in der OI- und Gasindustrie
oder in der Automobil- und Bauindustrie.

Verfugbar ist der WP2 sowohl in einer
64-Elemente- als auch einer 128-Elemente-
Ausflihrung mit Priffrequenzen von 2/3,5/5
und 10 MHz. Die Rolle kann mit wenigen
Handgriffen von Flachmaterial auf konvexe
oder konkave Oberflachen umgestellt wer-
den.

Zusétzliche, speziell profilierte Rollenpriif-
képfe ermédglichen auch die Prifung von
Rohren in axialer Richtung bis zu den Kan-

ten des Werkstiicks. Konfigurierbare Griffe,
eine einstellbare Laserflhrung, LEDs fur die
Alarmrickmeldung, eine Fernbedienung
mit Start/Stop-Indexierung und Reset-Tas-
ten machen den WP2 zu einem individuell
nutzbaren, aber dennoch universellen
Scansystem.

Einzelne Priifspuren werden durch ihre ma-
nuelle Indexierung Uber entsprechende
Tasten am WP2 direkt am Gerat graphisch
zusammengefasst, kénnen aber auch
nachtraglich mit der PC-Software UTmap
zusammengesetzt werden.

Damit ist der WP2 eine hdchst effiziente
Lésung fir das Scannen groBer Flachen. Ki

VEO3
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élick in die Verdunklungské ine: DTA 900 UK inkl. UV-LED-GroBflichenleuchte,
Prifmittelbehélter, spezieller Bauteilaufnahme u

riifmittel

An dieser Stelle méchten wir lhnen ein
Herzensprojekt aus dem Jahr 2024
vorstellen. Es handelt sich um die Ent-
wicklung und Umsetzung einer spezia-
lisierten Risspriifanlage, die nicht nur
die Anforderungen unserer Kunden er-
fiillt, sondern auch durch innovative
Lésungen und ein HochstmaB an Si-
cherheit liberzeugt. Der Startschuss fiir
dieses Projekt fiel bereits im Jahr 2022
mit der Beauftragung einer Priifma-
schine des Typs UMT 900. Die Aufgabe?
Die Priifung von Fertigungsteilen, deren
genaue Spezifikationen aus Griinden
der Geheimhaltung im Vorfeld nur auf
grobe Abmessungen beschrankt blie-
ben.

Der Tag der Wahrheit

Am Tag der Vorabnahme wurde es
spannend: Die Prifanforderungen tber-
schritten die Leistungsgrenzen des ur-
springlichen UMT 900-Modells. Ein
Schreckmoment fiir alle Beteiligten — aber
auch der Auftakt zu einer technischen
Weiterentwicklung, die das Projekt auf ein
neues Level hob. Um die Anforderungen
des Kunden zu erfillen, wurde kurzerhand
entschieden, das UMT 900 zurlickzuneh-
men und eine neue, leistungsstarkere Ma-
schine zu entwickeln und zu fertigen. Hier
kam die Maschinenbaureihe DTA ins Spiel,
die speziell fir diese herausfordernde Auf-
gabe im Werk Wuppertal konstruiert
wurde.

Die Maschinenbaureihe DTA - technisch
optimiert fiir maximale Leistungsfahigkeit
Die DTA-Baureihe ist speziell fir an-
spruchsvolle Anwendungen konzipiert. Das
robuste Maschinengestell ist so gestaltet,
dass es eine Kranbeladung erleichtert — ein
enormer Vorteil, wenn es um das Handling
groBer und schwerer Prifteile geht. Mit
ihren verstérkten Spulen und einem erwei-
terten Jochquerschnitt bietet die DTA-Bau-
reihe eine Magnetisierungsleistung, die
auch bei groBen Bauteilen zuverléssig und
normgerecht arbeitet.

Zwei verstellbare Konsolen in der Maschine
ermoglichen eine flexible und prazise Posi-

tionierung der Prlfteile im Maschinenrah-




FLUXA-Konzentrat HS-O ist erhaltlich in
verschiedenen GebindegréBen.

men. Diese Flexibilitat stellt sicher, dass die
Maschine schnell an unterschiedliche Bau-
teilgréBen und -formen angepasst werden
kann. So eignet sich die DTA-Baureihe ideal
fur vielfaltige Einsatzszenarien, bei denen
Bauteile unterschiedlicher Dimensionen ge-
prift werden missen.

Besonders erwdhnenswert ist die Verdunk-
lungskabine mit Dachodffnung. Durch diese
kann die Maschine mit Bauteilen verschiede-
ner Ladngen beladen werden. Diese flexible
Konstruktion ist unsere Antwort auf die indivi-
duellen Anforderungen, die wahrend der Vor-
abnahme des Projekts ans Licht kamen.

FLUXA-Prifél HS-O als Kernbestandteil
des Priifverfahrens

Da vorwiegend Endbearbeitungsteile gepruft
werden, fiel die Wahl flir dieses Projekt auf
das FLUXA-Priifél HS-O. Dieses Ol bietet
zahlreiche Vorteile fir die Risspriifung: Es
ermdglicht eine hervorragende Rissanzeige-
féhigkeit und Uberzeugt durch gute Benet-
zungseigenschaften, selbst bei Riickstdnden
von Kuhlschmierstoffen. Ein weiterer Vorteil
ist der zusatzliche Korrosionsschutz, den das
Prifél bietet, was gerade bei empfindlichen
Bauteilen eine groBe Rolle spielt.

Sicherheit im Fokus - SchutzmaBnah-
men fiir das Priifverfahren

Da Prifole wie das FLUXA-Prufél HS-O
grundsatzlich entflammbar sind, hat
KARL DEUTSCH alle Rissprifanlagen fir
den Einsatz mit Prifél mit zusatzlichen Si-
cherheitseinrichtungen ausgestattet. Um das
Risiko so gering wie mdglich zu halten, grei-
fen verschiedene MaBnahmen, um Brand-
und Explosionsschutz beim Priifen mit Ol zu
gewahrleisten. Diese umfassen spezielle Si-
cherheitssysteme, die den Einsatz in sensib-
len Produktionsumgebungen errmdglichen
und die Anlage optimal absichern.

e

Frontansicht auf die Maschine mit Bodenwanne, Trittgitter und im Zugangsbereich

gedffnetem Verdunklungsvorhang

Spezielle Bauteilaufnahme fiir groBe Ringe
im Einrichtbetrieb

Zudem wurde die Anlage in einer speziellen
Auffangwanne mit Trittgittern platziert.
Damit wird im Falle einer Leckage das
Priifol zuverlassig aufgefangen, und die Si-
cherheit bleibt stets gewéhrleistet.

Fazit - eine maBgeschneiderte Lésung
fur hochste Anspriiche

Mit der Entwicklung und Fertigung der DTA-
Maschine hat KARL DEUTSCH erneut be-
wiesen, dass maBgeschneiderte Lésungen
und technische Flexibilitdt entscheidend
sind, um den hohen Anforderungen unserer
Kunden gerecht zu werden. Die Kombination
aus Leistung, Sicherheit und Anpassungsfa-
higkeit macht diese Rissprifanlage zu einem
Paradebeispiel flr innovative Technik ,,Made
in Wuppertal“. Das Projekt hat eindrucksvoll
gezeigt, wie aus einer Herausforderung eine
wegweisende L&sung entstehen kann, die
unsere Kernkompetenzen in der zerstérungs-
freien Prifung erneut unterstreicht. HL
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Seit fast 20 Jahren diirfen wir die Firma
VETEC Ventiltechnik GmbH zum Kreise
unserer Kunden zahlen. Urspriinglich

unter dem Namen ,,Canali Maschinenfa-
brik“ gegriindet und seit 1988 Teil der
SAMSON AG, ist sie auf die Entwicklung
und Herstellung von Drehkegel- und
Eckventilen spezialisiert, welche in einer
Vielzahl von Branchen Anwendung fin-
den - von Petrochemie liber die Lebens-
mittelverarbeitung bis hin zum klassi-
schen industriellen Maschinenbau. In
der Vergangenheit haben wir VETEC und
die SAMSON-Gruppe immer wieder mit
unseren Kleingeraten, UV-Zubehor und
Chemieprodukten beliefert - jetzt sind
wir stolz, die bislang groBte gebaute
DEUTROFLUX-Maschine ihrer Art beim
Kunden in Betrieb genommen zu haben.

Ausldser fir das Projekt seitens VETEC
war der notwendige Ersatz der bisher ver-
wendete MT-Prifanlage fir die dort gefer-
tigten Armaturengehduse, welche auf-
grund der immer gréBer werdenden
Abmessungen der zu prufenden Bauteile
inzwischen Defizite in der Nutzerfreund-
lichkeit aufwies. Das Einlegen und Aus-
richten der bis zu 600 kg schweren Prif-

stlicke innerhalb der Maschine und die
Positionierung des notwendigen Magneti-
sierdorns in der Durchgangsbohrung ge-
staltete sich zunehmend schwierig.

Bei der Konstruktion der Sondermaschine
DEUTROFLUX DTA 2000 UK mussten
folglich die Aspekte der Ergonomie mit
den Herausforderungen der Bauteildimen-
sionen gleichermaBen bedacht werden.
Grundlage fir die Entwicklung war unsere
UMT-Geréateserie, welche in ihren Abmes-
sungen und technischer Leistungsfahig-
keit signifikant verstarkt wurde. Wahrend
Standardrissprifanlagen typischerweise
fur eine Stromdurchflutung von bis zu
2000 A ausgelegt sind, so ist diese Son-
dermaschine mit einer verstarkten Spule,
einem erhdéhten Jochquerschnitt sowie
einem Trafo ausgestattet, welcher Prif-
stréme von bis zu 8000 A ermdglicht.

FUr eine ergonomische Bedienbarkeit
wurde die DEUTROFLUX-Anlage mit einer
Handkurbel konzipiert, mit welcher die
Prifteile nach der Platzierung auf der
Werkbank in ihrer Hohe justiert werden
kénnen. Somit kénnen die Hohlteile stu-
fenlos in die erforderliche Position ge-

Angeflanscht an das verschiebbare Joch (links im Vordergrund)
wird der Magnetisierdorn in das Priifteil eingefiihrt.

bracht werden, um eine méglichst mittige
Ausrichtung des Magnetisierdorns zu ge-
wahrleisten. Dieser Dorn ist am rechten
Maschinenjoch angebaut und l&dsst sich
nach Lésung der pneumatischen Klem-
mung leicht von Hand bewegen. Gestartet
wird der Magnetisiervorgang anschlieBend
einfach Uber den FuBtaster. Mit der Para-
metrisierung Uber den DEUTROFLUX
MEMORY CONNECT-Baustein entféllt an
dieser Stelle ebenfalls die vormals handi-
sche Eingabe von Parametern. Die rele-
vanten Daten wie die Starke von Prifstrom
und Felddurchflutung sowie die Magneti-
sier- und Bespulzeiten kdnnen aus dem
Programmspeicher abgerufen werden.

Nach der Inbetriebnahme dieser Sonderan-
lage haben wir uns sehr Uber die positive
Ruckmeldung des Maschinenbedieners
gefreut. KARL DEUTSCH winscht weiter-
hin angenehmes und erfolgreiches Prifen
und sieht der weiteren Zusammenarbeit in
Zukunft entgegen! KS/WM
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In der Qualitatssicherung zahit jede Nu-
ance - insbesondere, wenn es um die
Priifung langerer Bauteile geht. Unsere
bewdhrten UMT-Standardanlagen mit
Spannlangen von 350 mm, 600 mm und
900 mm sind fiir viele Priifteile ideal, sto-
Ben jedoch bei groBeren Werkstiicken
an ihre Grenzen.

Jochmaschinen: Vorteile und Herausfor-
derungen

Jochmaschinen sind aufgrund ihrer niedrigen
Kosten, hohen Flexibilitdt und extrem kurzen
PrUfzeiten eine bewédhrte Wahl. Dennoch
bringen sie Herausforderungen mit sich:

m Starke Magnetfelder an den Polen kon-
nen die Hintergrundfluoreszenz erhdhen
und den Kontrast reduzieren.

m UngleichmaBige Feldverteilungen er-
schweren eine normgerechte Magneti-
sierung Uber die gesamte Bauteillange.

Eine innovative Losung fiir groBere Priifteile
Bisher eingesetzte Alternativiésungen um-
gehen zwar Feldverteilungsprobleme, sind
jedoch langsamer und mit héheren An-
schaffungskosten verbunden. Um diese
Licke zu verkirzen, haben wir eine innova-
tive Spule-Joch-Kombination entwickelt.
Durch eine Zweistufenmagnetisierung wird
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Acht Bespiilduschen versorgen die gesamte Priifteillange mit dem

Prifmittel.

eine gleichmaBige Magnetisierung sicher-
gestellt und eine Ubermagnetisierung an
den Polstellen verhindert. Gleichzeitig
wurde die Spannldange um 200 mm auf
1100 mm erweitert.

DEUTROFLUX UMT 1100: Leistungs-
stark und wirtschaftlich

Mit dem neuen UMT 1100 kombinieren
wir die Vorteile der Jochtechnik mit einer
optimierten Feldver-
teilung flr langere
Bauteile - effizient,
zuverlassig und
kostenglinstig. Die
erweiterte Spann-
l&nge von 1100 mm
eroffnet neue Pruf-
moglichkeiten, wéh-
rend die innovative
Magnetisierungs-
technik
Priafqualitat

hoéchste

ge-
wahrleistet.

UMT 1100 Risspriifanlage - Prazise Risspriifung fiir Spannlangen bis 1100 mm

Praktisch: Aufbewahrungsmaéglichkeit fiir
eine Handleuchte direkt an der Frontseite

Setzen Sie auf bewahrte KARL DEUTSCH-
Qualitat — Mit Sicherheit gepruft.

Haben Sie Fragen? Unsere Experten bera-
ten Sie gerne! Sie erreichen unsere An-
sprechpartner Uber die Sammelmailadresse:
mt-systems@karldeutsch.de. BA
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Die Schmiedetechnik Plettenberg (STP) er-
zeugt mit Erfahrung aus einer Tradition in der
Massivumformung mit nachgeschalteter Be-
arbeitung hochprazise Komponenten fir in-
ternationale Kunden aus den Bereichen Au-
tomotive und Non-Automotive. Im Rahmen
der Qualitatssicherung werden Bauteile mit
dem Verfahren der Magnetpulverrissprtfung
kontrolliert, oder, wie man umgangssprach-
lich sagt, ,gefluxt”. Hierbei kommen Anlagen
und Prufmittel aus dem Hause KARL
DEUTSCH zum Einsatz. Bei der anschlieBen-
den Inspektion der gefluxten Bauteile setzt
die STP auf die langjéhrige Erfahrung ihrer
Mitarbeiter, zu denen auch Frau Baykan ge-
hért. Hier ist ihre persodnliche Geschichte:

Seit 15 Jahren ist Sayime Baykan ein un-
verzichtbarer Bestandteil des Teams in
der Endfertigung im Werk 1. lhre Ge-
schichte beeindruckt: Mit sechs Jahren
kam sie aus der Tiirkei nach Dortmund,
wo sie ihre Schulzeit verbrachte. lhre
Karriere begann mit der Werkstoffprii-
fung im Bereich Fluxen. Die STP war ihr
durch ihren Mann und ihren Bruder, die
ebenfalls bei der Schmiedetechnik Plet-
tenberg arbeiten, bereits vertraut - und
so fand sie den Weg zur STP. lhre Ent-
wicklung und ihr Einsatz zeigen ein-
drucksvoll, was durch Engagement und

Selbstbewusstsein moglich ist.

»lch kann Stapler fahren, Maschinen bedie-
nen und mich jederzeit einbringen®, sagt
Sayime Baykan stolz.

Unter einer UV-LED-GroBflachenleuchte von KARL DEUTSCH priift Frau Sayime Baykan

Pleuel auf eventuelle Rissanzeigen.

Ein typischer Arbeitstag bei Sayime

Der Tag beginnt frih: Um 4:30 Uhr steht
Sayime auf, damit sie um 5:30 Uhr pUnktlich
an der Maschine ist. Nach dem Start der An-
lage Ubernimmt sie die Sicht- und Risspri-
fung unter UV-Licht. Dabei sorgt sie dafir,
dass nur makellose Teile weiterverarbeitet
werden — ein entscheidender Beitrag zur Mi-
nimierung von Reklamationen. ,,.Sauberkeit,
Sorgfalt und Piinktlichkeit sind mir wichtig.
Ich bin mir fur keine Aufgabe zu schade und
kann gut mit Stress umgehen®, betont sie.
Das Arbeiten in der Akkordarbeit und die
hohen Taktungen sind herausfordernd, doch
Sayime hat sich daran gewdhnt. Die kérper-

lichen Anforderungen — tiber 16.000 Schritte
pro Arbeitstag — vergleicht sie sogar mit
Sport. ,,Manchmal fehlt mir die Bewegung,
wenn ich zuhause bin“, gibt sie schmun-
zelnd zu. Selbst mit gelegentlichen Schulter-
schmerzen oder der Lautstérke hat sie sich
arrangiert. ,Auf Hochzeiten suche ich trotz-
dem immer meine Ohrstopsel, um den
Larmpegel zu reduzieren®, sagt sie mit
einem Augenzwinkern.

Frauenpower und Teamgeist

Als Frau in einer mannerdominierten Um-
gebung hat Sayime gelernt, sich zu be-
haupten. ,Man wird starker, um sich bei




den Mannern durchzusetzen. Es ist wich-
tig, auf Augenhdhe zu diskutieren und
offen Themen anzusprechen®, erkléart sie.
Das harmonische Miteinander schatzt sie
dabei besonders: ,,Wir kennen uns, wis-
sen, wie wir miteinander umgehen und un-
terstitzen uns gegenseitig.” In der Endfer-
tigung arbeiten mehr Frauen als Manner.
Wenn ein Mann die Frauenrunde unter-
stltzt, wird Gleichberechtigung groBge-
schrieben: ,,Der muss auch mal fegen®,
sagt sie schmunzelnd. ,lch wusste friher
nicht, dass ich so stark bin, und weiB jetzt,
dass ich alles schaffen kann“, sagt Sayime
heute Uber ihre Arbeit.

Wertschatzung im Alltag

Besonders lobt Sayime die Anerkennung
durch ihre Schichtfihrer und die Offenheit
im Umgang miteinander. ,lch mache meine

Als praktisches Werkzeug fiir den
Risspriifer bei der fluoreszierenden
MT- und PT-Prifung hat KARL
DEUTSCH eine UV-LED-Taschenlampe
ins Lieferprogramm aufgenommen.
Die leichte und kompakte Leuchte mit
robustem Aluminiumgehéduse erzeugt
die notwendige UV-Strahlung mit
365 nm Wellenldnge in einem Leucht-
feld von ca. 140 mm Durchmesser. Die
Lampe wird inkl. 2 Akkus, USB-Lade-
gerat und Zertifikat in einem handli-
chen Transportkoffer geliefert.

Optional ist eine Sprihhilfe erhaltlich.
Diese besteht aus einem Pistolengriff fur
Aerosoldosen, an dem ein Klemmring
zur Montage der UV-LED-Taschenlampe
angebracht ist.

Durch die Verbindung von Aerosoldose
und Leuchte kann mit einer Hand ge-
spriht werden und gleichzeitig der Prif-

Arbeit gerne, bin selbststandig und fihle
mich nicht abhéngig. Ich kann Stapler fah-
ren, Maschinen bedienen und mich jeder-
zeit einbringen®, sagt sie stolz. Auch die
Besuche der Geschéftsfihrung im Werk
bedeuten ihr viel: ,,Sie sehen uns, griBen
uns immer freundlich. Das weiB ich zu
schéatzen.”

Ein Blick in die Zukunft

Sayime hat schon einige Frauen in die
Rente bei der STP begleitet. Sowohl in Sa-
chen Arbeitsgeschwindigkeit als auch bei
den koérperlichen Anforderungen hat sie
versucht, die Kolleginnen méglichst zu ent-
lasten. Sie hofft, dass sie ebenfalls bis zur
Rente bei der STP bleiben kann und dass
der Teamgeist dann noch derselbe ist wie
heute, sodass auch sie sich auf die Unter-

stltzung ihrer Kolleginnen verlassen kann.

Aerosoldose mit aufgesetzter Spriihhilfe

bereich beleuchtet werden. Diese Ei-
genschaft ist bei der MT-Prufung mittels
Handjoch besonders praktisch, da der
sonst notwendige standige Wechsel
zwischen Joch, UV-Leuchte und Aero-
soldose bei der Priufung entféllt. Die

Unsere Inspiration

»Sayime Baykan zeigt uns jeden Tag, wie
wertvoll Vielfalt, Engagement und Teamgeist
in der Industrie sind. Sie ist ein Vorbild fur
alle, die sich in neuen Umgebungen bewei-
sen und mit Leidenschaft ihren Beitrag leis-
ten méchten. Danke, Sayime, fur 15 Jahre
beeindruckenden Einsatz bei STP!*

Wir von KARL DEUTSCH freuen uns, die
personliche Geschichte von Frau Sayime
Baykan erzahlen zu dirfen. HL
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Risspriifung im UV-Licht der Taschenlampe

Sprihhilfe sorgt daher fiir einen effekti-
veren Arbeitsablauf. KS

www.karldeutsch.de »
Produkte » UV-Leuchten und
Zubehor » UV-LED-Taschen-
lampe 3813.502
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Die in der ZfP-Welt seit Jahrzehnten eta-
blierte Magnetpulverpriifung wird heutzu-
tage immer noch fast liberall manuell
durch menschliche Priiferinnen und Prii-
fer durchgefiihrt. Die kiinstliche Intelli-
genz CRACKVIEW Al von KARL DEUTSCH
schafft die Briicke zu einer automatisier-

ten Erkennung von Riss-Anzeigen aus der
MT-Priifung.

F

Kameraerfassung der Bauteiloberflache
unter UV-Licht

Eif el i o et

- g

CRACKVIEW Al-Software zur automatisierten Detektion von Rissanzeigen

Industriekameras erfassen die Oberfla-
chen der Prifteile, die mit Magnetpulver
prapariert sind. Ein von KARL DEUTSCH
trainiertes neuronales Netzwerk analy-
siert die Bilder und ermittelt Form, Lage
und Anzahl mdglicher Rissanzeigen mit
zugehdriger Wahrscheinlichkeit. Das
System sortiert Bauteile automatisch
nach gut oder schlecht, reduziert Prif-

I T
ks l:*

N
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CRACKVIEW Al bietet integrierte Tools zum Labeln der Trainingsdaten.

kosten, sorgt fir gleichbleibende Quali-
tat rund um die Uhr und ermdéglicht die
Dokumentation sowie Nachverfolgung
der Prifergebnisse.

Haben wir lhr Interesse geweckt? Dann
gibt es in unserem Video weitere Informa-
tionen oder Sie schildern uns lhre Prifsi-
tuation und wir schauen uns gemeinsam
an, wo CRACKVIEW Al lhnen helfen
kann: klein@karldeutsch.de. KR

CRACKVIEW A! '

https://www.youtube.com/
watch?v=sIGZrf1AI7U

www.karldeutsch.de »
Produkte » Magnetpulverriss-
priifung » Anlagen zur Magnet-
pulverrisspriifung »
DEUTROMAT » CRACKVIEW Al




Entdecken Sie die Zukunft der wasser-
basierten und fluoreszierenden Ein-
dringmittel mit KD-CHECK FP-WB-1
und KD-CHECK FP-WB-2!

In der Serienprifung sind Effizienz und
Umweltvertraglichkeit von gréBter Be-
deutung. Hier kommen unsere zwei was-
serbasierten fluoreszierenden Eindring-
mittel ins Spiel: KD-CHECK FP-WB-1
und KD-CHECK FP-WB-2. Diese inno-
vativen Produkte bieten nicht nur eine
herausragende Anzeigeféhigkeit, son-
dern helfen auch dabei den CO2-FuBab-
druck bei der Eindringprifung zu redu-
zieren.

KD-CHECK FP-WB-1 und KD-CHECK
FP-WB-2 haben eine exzellente Anzeige-
fahigkeit bei gleichzeitig auBerst niedriger
Hintergrundfluoreszenz, die durch eine op-
timierte Abwaschbarkeit mit Wasser er-
reicht wird. Obwohl Wasser als Basis fir
die beiden Prifmittel dient, konnte durch
eine gezielte Auswahl der Inhaltstoffe eine
hervorragende Widerstandsfahigkeit
gegen Uberwaschen erreicht werden.
Zudem sind unsere fluoreszierenden Ein-
dringmittel KD-CHECK FP-WB-1 und
KD-CHECK FP-WB-2 als Eigenentwickler
die idealen Prufmittel fir den Einsatz ohne
Entwickler.

KO-CHECK FPWE-1 1L

@uliﬁ

Neben verschiedenen KanistergréBen sind
die beiden Eindringmittel auch in den Gebin-
dearten Flasche, Fass und IBC erhaltlich.

Fluoreszierende Anzeigen unseres KD-CHECK FP-WB-1 auf einem Aluminiumbauteil ohne

Anwendung eines Entwicklers

Ob bei der Auswertung von SchweiBn&h-
ten, Guss- oder Schmiedebauteilen -
unsere Produkte garantieren eine klare
und prézise Anzeige, die lhnen hilft,
mdgliche Ungéanzen schnell zu identifi-
zieren. Vertrauen Sie auf die Qualitat, die
nur KD-CHECK bieten kann!

Wir wissen, wie wichtig es bei der Eindring-
prifung ist, dass Prufmittel einfach und
umweltfreundlich zu entsorgen sind. Des-
halb weisen unsere neuen Eindringmittel
einen niedrigen chemischen Sauerstoffbe-
darf (CSB) auf. AuBerdem haben wir um-
fassende Gutachten zur biologischen Ab-
baubarkeit unserer Eindringmittel nach
EN ISO 9888 erstellen lassen, die die Mog-
lichkeit bieten, das anfallende Waschwas-
ser nach Ricksprache mit den 6rtlichen
Wasserbehdrden einzuleiten. Dies erleich-
tert nicht nur die Entsorgung, sondern
spart auch Zeit und Ressourcen. Sie kdn-
nen sich auf die Qualitat unserer Produkte
verlassen, wahrend Sie gleichzeitig die ge-
setzlichen Vorgaben einhalten.

KD-CHECK FP-WB-1 und KD-CHECK
FP-WB-2 sind nach DIN EN ISO 3452-2
mustergepriift und erfiillen die Anforde-
rungen vieler weiterer Normen.

Wahlen Sie KD-CHECK FP-WB-1 und
KD-CHECK FP-WB-2 flr Ihre nachsten
Projekte und profitieren Sie von hervorra-
gender Anzeigeféhigkeit, Abwaschbar-
keit und umweltfreundlicher Entsorgung.
Vertrauen Sie auf unsere Expertise und
setzen Sie auf Produkte, die sowohl lhre
Anforderungen als auch die der Umwelt
erflllen.

Lassen Sie sich von unseren Experten
beraten und erfahren Sie mehr Uber
die Vorteile von KD-CHECK FP-WB-1 und
KD-CHECK FP-WB-2.

Gemeinsam finden wir die optimale L&-
sung fur lhre Projekte. lhre Zufriedenheit
ist unser Ziel - flr eine nachhaltige und
erfolgreiche Zukunft! GZ
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GroBe halbautomatische PT-Anlage fiir variables Teilespektrum und hohe Stiickzahlen

Seit vielen Jahren entwickelt und
baut KARL DEUTSCH Priifplatze und
automatisierte Eindringanlagen fiir
verschiedenste PT-Anwendungen.
Das Spektrum reicht von kleinen Ein-
heiten fiir Schulungen liber Priifplatze
fiir Labore und fertigungsbegleitende
Priifungen bis hin zu teil- und vollau-
tomatischen Anlagen mit komplexen
Wasseraufbereitungen und Vorreini-
gungsstufen.

Um zukunftig flexibel, aber auch mit Blick
voraus auf die Anfragen und Beddurfnisse
unserer Kunden reagieren zu kdnnen,
wurde das neue modulare ECO-Line-Sys-
tem entwickelt.

Mit Hilfe von standardisierten Modulen und
Baugruppen kdénnen die vielfaltigsten
Prifaufgaben abgebildet werden. Hierbei
wird die gesamte Bandbreite der Anwen-
dungsfélle unserer Kunden abgedeckt. Die

Méglichkeiten reichen vom einfachen ma-
nuellen Priifsystem bis zur vollautomatisier-
ten Anlage: Tauchbecken ohne und mit
HUben, automatisierte Waschprozesse,
Trocknereinheiten und verschiedene Stati-
onen zum Entwicklerauftrag sind in unter-
schiedlichen Grundformaten vordefiniert.

Diese erlauben sowohl die Priifung von ein-
zelnen Komponenten und Bauteilen als
auch die Serienfertigung in Kérben und Ge-




Halbautomatische PT-Anlage fiir die Verfahren ,,direkt wasserabwaschbar* und

stellen. Durch den modularen Aufbau sind
auch spatere Anderungen oder Umbauten
mit gering(er)em Aufwand moglich. Mo-
derne Erweiterungen wie Roboter fir die

Eckldsung fiir Emulgatorstation

&

Be- und Entladung kénnen ebenso prob-
lemlos eingebunden werden. Zukunftswei-
send wird die bereits aus dem Bereich der
Magnetpulverprifung bekannte, Kl-ba-

,hachemulgierbar

sierte Auswerteeinheit CRACKVIEW Al
auch fir die Eindringprifung getestet.

Neben den Kerneinheiten fur die Eindring-
prifung stehen auch Stationen fur die Vor-
und Nachreinigung sowie die Konservierung
zur Verfigung. Unsere Wasseraufberei-
tungssysteme runden das Anlagenspekt-
rum ab. Natlrlich werden die Prifplatze
und Prifanlagen weiterhin wie gewohnt
bei uns im Werk vorab aufgebaut und
dem Kunden die M&glichkeit einer Vorab-
nahme gegeben. Dies gilt insbesondere
auch fir die komplexen Systeme. Haben
Sie eine spannende Priufaufgabe fir uns?
Dann sprechen Sie uns gerne an (E-Mail:
chemie@karldeutsch.de). RB
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Die TG ,,Zur roten Erde“ von
1848 Schwelm e.V. bietet vie-
len jungen und alten Sportlern

eine sportliche Heimat in vielen ver-
schiedenen Sportarten.

Unter anderem sind hier die ,RE-Baskets
Schwelm® zu Hause. Dort spielen aktuell
14 talentierte Jungen und Mé&dchen in der
U12.2-Jugend-Basketball-Mannschaft
und dieses Jahr war das Team auf der
Suche nach einem neuen Sponsor fir ihre
Trikots. Der Vater eines Mitspielers arbei-
tet bei KARL DEUTSCH und da lag die
Frage nah, ob wir die Mannschaft nicht
unterstitzen méchten.

Trikots fiir die Heimspiele

Gerne engagieren wir uns fur die jungen

Talente und freuen uns, dass die von
KARL DEUTSCH gesponserten neuen
Trikots so gut bei dem Team ankommen.

Immer wenn Frank N und Andreu Gines-
tet zusammenkommen, dreht sich imma-
nent vieles um das Thema >Frieden<. Bei
der Ausstellung ,,Don’t worry“ - die von
KARL DEUTSCH unterstiitzt wird - liegt
der Fokus mehr als sonst auf formalen
Ebenen. Insbesondere ihre fotografische
Arbeit steht im Zentrum der Préasentation
und der Location (Alte Glaserei, Wupper-
tal) und zeigt viele groBformatige Werke.

So unterschiedlich die Arbeiten von Andreu
Ginestet und Frank N an der Oberflache
sind, beide behandeln und untersuchen in ihr
das Paradoxon der Zeit, welches ihnen hilft
Antworten zu finden, Wissen zu erlangen
und zu sichern. Die Fotografie von Frank N
und Andreu Ginestet entspricht nicht dem

klassischen Verstandnis von Fotografie als
Abbild der Realitét. lhre Werke sind verdich-

Die ersten Spiel-Erfolge unter ,KARL
DEUTSCH-Flagge“ konnten auch schon
eingefahren werden. FU

tete, verfremdete Fragmente, die oft durch
Langzeitbelichtung, Bewegung oder Layering
entstehen. Die daraus entstehenden Schich-
tungen und Uberlagerungen erzeugen eine
komplexe, mehrdimensionale Darstellung der
Realitat. So entstehen Bilder, die mit der Re-
alitat - wie wir sie zu kennen glauben - wenig
zu tun haben. Die finalen Werke haben ihren
Ursprung in der Phantasie.

Frank N und Andreu Ginestet (r.)




Das Gewaltpraventionsprojekt ,,Mut
tut gut” ist fester Bestandteil der Fritz-
Harkort-Schule, einer Wuppertaler
Grundschule, in der an zwei Schul-
standorten in Langerfeld und Beyen-
burg ca. 400 Schiilerinnen und Schiiler
lernen.

Dabei handelt es sich um ein von der Univer-
sitédt KéIn wissenschaftlich evaluiertes und
von der ,Griine Liste Pravention ausge-
zeichnetes Gewaltvorbeugetraining, das die
Kinder in die Lage versetzt, im Konfliktfall
weder zum Tater noch zum Opfer zu werden.

Es werden spielerisch und didaktisch Hand-
lungskompetenzen entwickelt, die ein sozia-
les und gewaltfreies Zusammenleben unter-
stltzen. In jeder Klasse wird das Projekt

einmal im Jahr durchgefiihrt und mit groBer
Begeisterung aufgenommen. ,,Das Thema
ist aktueller denn je. Es ist wichtig, bereits im
Kindesalter Strategien zu entwickeln, um
sich zu schitzen. Genau da setzt ,Mut tut
gut® an.” — Frau Patryarcha, Schulleitung.

Das Projekt ist mit sehr hohen Kosten ver-
bunden. Trotz vieler selbst durchgefiihrter

Spendenaktionen der Schule, wie z. B. dem
wochentlichen Waffelverkauf oder dem
Sponsorenlauf, ist die Schule auf Férderer
angewiesen.

Dieses Jahr unterstiitzt KARL DEUTSCH
die Schule dabei, das Projekt zu sichern
und somit eine starke gewaltfreie Schulge-
meinschaft zu fordern. SP/KR

Mit tiefer Bestiirzung und groBer Traurigkeit mussten wir Ende
Marz 2025 erfahren, dass unser geschétzter Kollege Peter Schulte
vollig unerwartet und viel zu frith von uns gegangen ist.

Peter Schulte studierte zunachst Automatisierungstechnik und Allge-
meine Elektrotechnik an der Hochschule Disseldorf (HSD) und er-
ganzte sein technisches Wissen anschlieBend mit einem Studium der
Wirtschaftswissenschaften an der Bergischen Universitat Wuppertal.
Seit dem Beginn seiner Tatigkeit bei KARL DEUTSCH am 01. Okto-
ber 1982 war Peter Schulte nah beim Kunden und dessen Anforde-
rungen, zundchst als AuBendienst-Ingenieur, um dann nach zwei Jah-
ren als Projektmanager seine Erfahrungen praxisnah und
kundenorientiert umzusetzen. Zehn Jahre spater Ubernahm er Uber-
aus erfolgreich den weltweiten Vertrieb unserer Ultraschallprifanlagen.

Peter Schulte war nicht nur Gber 40 Jahre bei KARL DEUTSCH ein
wertvolles Mitglied unseres Teams, sondern auch ein verlasslicher
Freund, der fur seine unzéhligen nationalen und internationalen Kun-
den ein héchst kompetenter und gleichzeitig geschéatzter Partner bei
ihren UT-Anlagen-Projekten war. Sein pldtzlicher Verlust hinterlasst

* 24.12.1955
1 23.08.2025

eine groBe Licke, und unsere Gedanken sind in diesen schweren

Stunden bei seiner Familie und seinen Angehdrigen.




Mit Sicherheit gepruft!
KARL DEUTSCH

Control

Aluminium
|

06. — 09. Mai 2025

37. Control

Internationale Fachmesse fiir
Qualitatssicherung

Messe Stuttgart

26. - 28. Mai 2025
DGZfP-Jahrestagung 2025
bce Berlin Congress Center
Alexanderstr. 11

10178 Berlin

Stand 25

09. - 11. Juli 2025

Aluminium China 2025
Shanghai New International Expo
Center, Hall N1-N4

Veranstaltungen und Messen

testXpo

13. - 16. Oktober 2025
testXpo 2025

Internationale Fachmesse fiir
Priiftechnik

ZwickRoell GmbH & Co. KG
August-Nagel-Str. 11

89079 Ulm

13. - 17. April 2026

Tube 2026

Internationale Fachmesse fiir
Rohre, Rohren, Herstellung und
Verarbeitung

Messe Dusseldorf

Stockumer Kirchstr. 61

40474 Dusseldorf

2345 Long Yang Road
Pudong New Area 201204
Shanghai, China

Die Titel unserer Vortrage, die bei Messen und
Tagungen gehalten werden, und weitere aktuelle
Termine finden Sie auf unserer Homepage:
www.karldeutsch.de » News & Termine » Termine
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