DEUTROFLUX UMT
Universelle stationare Magnetpulver-Rissprifanlagen




DEUTROFLUX UMT — Auf einen Blick

Die DEUTROFLUX UMT Risspriifanlage setzt neue MaBstébe bei der Magnetpulver-Risspriifung. Durch zwei phasenversetzte AC-Magnetfelder
werden Risse aller Orientierung sicher detektiert. Die Spannlange der Priifanlage ist einfach verstellbar — und das auch noch nach langem
Einsatz, da sich die Verstellmechanik auBerhalb des Spritzbereichs befindet. Der modulare Maschinenbau ermaglicht viele Bauformen, um die
Priifanlage entsprechend lhrer Priifaufgabe optimal auszulegen.

0 MEMORY-Steuerung Q Kontakte

Uber ein (optionales) Touchpanel
werden die Priifparameter ver-
waltet und eine Fehlbedienung
wird vermieden.

Zwei kombinierte Kontakte fiir
Strom- und Felddurchflutung.

0 UV-Leuchte

Die UV-LED-GroBflachenleuchte
ermdglicht

angenehmes und

stromsparendes Arbeiten (Option:
frei verstellbar).

Q Spannlangenverstellung

Uber einen (optional zwei) Klemm-
hebel ist eine schnelle und einfa-
che Verstellung gewahrleistet.

G Bespulung
Duschen mit separaten Abschalt-
ventilen vor jedem Duschkopf
sorgen fiir gleichméBige Benet-
zung mit Prifmittel.
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UMT 900 mit Sonderausstattung (MEMORY CONNECT, Zweihandbedienung, UV-Leuchte mit flexiblem Leuchtenhalter und Spannlangenverstellung links)

0 Schaltschrank

Der Schaltschrank enthalt hoch-
wertige Komponenten der Firma
Siemens und weiterer namhafter
Hersteller. Die Steuerung kann
sehr individuell an lhre Wiinsche
angepasst werden.

0 Trafos

Leistungsfahige Transformatoren
sorgen flir einen langjahrigen sto-
rungsfreien Betrieb auch im Drei-
Schicht-Betrieb.

KARL DEUTSGH

0 Zweihandbedienung

Starten des Priiftaktes mithilfe
einer optionalen Zweihandbedie-
nung oder iber einen FuBtaster
(Standard).

@ Prifmittelbendlter

Der Priifmittelbehdlter aus Edel-
stahl mit Umwaélzpumpe und
Grobschmutzfilter sorgt fiir Priif-
mittel in Bestform.



DEUTROFLUX UMT — Eigenschaften und Optionen

Vier Spannlangen
Die Spannlénge richtet sich nach der maximalen Bauteilldnge. Vier BaugroBen sind verflighar: 350, 600, 900 und 1100 mm.

UMT 350 UMT 600 UMT 900 UMT 1100

Einstellbarer Pruftakt

Ein Priiftakt besteht aus mehreren Phasen: Einspannen, Magnetisieren, Bespiilen, Nachmagnetisieren, ggf. Entmagnetisieren (optional) und Ent-
spannen. Insgesamt dauert die Magnetpulver-Risspriifung im Regelfall zwischen 8 und 10 Sekunden. Alle Prozessparameter konnen frei gewéhlt
und somit optimal auf die jeweilige Priifaufgabe angepasst werden.

Beim UMT 1100 kommt zusétzlich bei langen Bauteilen die patentierte 2-Stufenmagnetisierung fiir die Felddurchflutung zum Einsatz, um einer
Ubermagnetisierung an den Bauteilenden entgegenzuwirken. Hierbei erfolgt im Priiftakt zunéchst eine Bespiilung des kompletten Bauteils unter
Verwendung einer fiir die Enden ausreichenden Magnetisierstarke. Danach werden die duBeren Duschen abgeschaltet und die Magnetisierstéarke
wird erhoht, sodass auch der mittlere Teil des Priiflings ausreichend magnetisiert wird. Hierdurch wird bei langen Bauteilen eine gleichméaBigere
Feldverteilung ermdglicht.

Hochwertige und
langlebige Komponenten

KARL DEUTSCH setzt ausschlieBlich
auf hochwertige Maschinenkompo-
nenten namhafter Hersteller. Neben
Siemens-Steuerung und -Schaltgera-
ten kommen pneumatische Kompo-
nenten von FESTO zur Anwendung.

Prufmittelbehalter, Maschinenwanne und medienberuhrende Maschinenteile

Maschinenwanne, Priifmittelbehélter und Abdeckungen im Nassbereich der Anlage sind aus Edelstahl gefertigt. Alle weiteren medienberiihren-
den Maschinenelemente bestehen aus nicht rostenden Materialien. Korrosion wird somit langfristig vermieden.

Priifmittelbehélter: Die Magnetpartikel werden durch die Umwalzung kontinuierlich bewegt, so dass ein Absinken auf den Behalterboden aus-
geschlossen ist. Mit dem zusatzlich erhéltlichen Rollwagen ist die Reinigung des Edelstahlbehélters nun noch einfacher durchfiihrbar.
Maschinenwanne: Die Maschinenwanne ist einteilig ausgefiihrt und alle Fldchen sind zur Mitte und zum Ablauf geneigt. Dies filhrt zu einem
ziigigen Ablauf des Priifmittels und somit zu einem verringerten Absetzen der Magnetpartikel. Ablagerungen werden dadurch reduziert.

Kontaktplatten

Die Kontaktplatte zwischen Maschine und Priifteil ist entscheidend fiir
eine stabile und prozesssichere Magnetisierung. Mit den Fertigungs-
moglichkeiten im Hause KARL DEUTSCH koénnen wir den optimalen
Ubergang auch fiir sehr komplexe Konturen sicherstellen. Unsere Kon-
taktplatten zeichnen sich dabei durch besonders hohe Standzeiten aus.
Insbesondere durch die Mdglichkeit der Drehung der runden Kontakt-
platte kann diese (iber den gesamten Umfang hinweg gleichmé&Big ab-
genutzt werden und ermdglicht somit sehr lange Betriebszeiten.

Kontaktplatte, rund (Standard) Platte fiir Pleuel, verkrépft (Option)



DEUTROFLUX UMT — Umfangreiche Optionen

Wir bieten fiir alle KARL DEUTSCH-Maschinentypen ein umfangreiches Portfolio an Optionen und Erweiterungen an:

= Individuelle Werkstiickaufnahmen

= MaBgefertigte Kontaktplatten

- Magnetisierungsdorne in unterschiedlichsten Ausfiihrungen

- Kontaktwippen fiir die Priifung gabelférmiger Priifteile

- Motorische Drehvorrichtungen fiir rotationssymmetrische Teile

= Spannhuberweiterungen und beidseitige Ausfilhrung der Hubbewegung

= Rollwagen fiir den Priifmittelbehélter

= Der Schaltschrank kann wahlweise links oder rechts an das Ma-
schinengestell angeflanscht werden (ohne Aufpreis).
Alternativ ist auch ein frei stehender Schaltschrank umsetzbar.

= UV-Leuchtenhalter wahlweise axial verschiebbar oder mit Tragarm
in jede Richtung frei verstellbar

= Priifmittelkreislauf als Ringbespiilung (Vermeidung von Priifmittel-
ablagerungen in Priifpausen)

= Durchflusstiberwachung im Priifmittelkreislauf fiir maximale
Kontrolle, konstante Prozessqualitit und friihzeitige Erkennung von
Storungen im Priifmittelkreislauf

= Sonderbespiilungen fiir komplexe Geometrien

= Ausriistung des Priifmittelkreislaufs fiir die Verwendung von 6lba-
sierten Priifmitteln (Sicherheitseinrichtungen: Brand- und Explo-
sionsschutz zur Vermeidung der Ol-Entziindung bei Funkenschlag
oder Ubertemperatur)

= Magnetisierungskreise in Gleichstromtechnik

= Sonderlackierung

= Transportrollen am Maschinengestell fiir den einfachen Transport zu
unterschiedlichen Einsatzorten (Priifdienstleistungen)

- Fernwartung tiber Netzwerk oder Mobilfunk

Kleinteilpriifung Priifteilaufnahme El. Drehvorrichtung zur Ringpriifung Verdunklungskabinen

CRACKVIEW Al

Das CRACKVIEW Al-System digitalisiert die Magnetpulverpriifung. Dabei werden Industriekameras eingesetzt, um die mit fluoreszierendem
Magnetpulver praparierten Oberflachen der Priifteile unter UV-Licht vollstandig zu erfassen. CRACKVIEW Al nutzt ein neuronales Netzwerk (K),
um in Echtzeit die Analyse der Bilder durchzufiihren. Dabei werden Form, Lage und Anzahl von mdglichen Rissanzeigen ermittelt und bewertet.
Basis des Trainings der Kl ist ein KARL DEUTSCH-Datensatz, beste-
hend aus zehntausenden Bildern von Rissanzeigen, sodass nur eine
begrenzte Anzahl von kundenspezifischen Trainingsdaten notwen-
dig ist, um CRACKVIEW Al auf eine neue Aufgabe zu spezialisieren.
Bauteile konnen so, ohne menschlichen Priifer, nach GUT/SCHLECHT
sortiert werden. Die Priifgenauigkeit ist dabei unabhédngig von der
Einsatzdauer oder Tageszeit konstant und unterliegt keinen mensch-
lichen Einflissen. Zusétzlich ist erstmals eine Riickverfolgbarkeit der
Priifergebnisse mdglich, da die individuellen Priifergebnisse der Bau-
teile mit Auftrags- und Priifteildaten zusammen dokumentiert und
archiviert werden konnen.

CRACKVIEW Al-Benutzeroberflache



DEUTROFLUX MEMORY — Parameterspeicher

Fur unsere UMT-Serie bieten wir drei verschiedene Steuerungen an:

Standardausfiihrung

- Einfache Bedienung mit analogen Anzeigen fiir Strom- und Felddurchflutung
= Drehschalter zum Zu-/Abschalten beider Feldrichtungen
= Potentiometer zum stufenlosen Einstellen der Feldstérke ‘ ™

2
2
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= Einstellbare Minimalwertiiberwachung der Stromdurchflutung
- Drei Kippschalter zur Vorwahl der automatischen Entmagnetisierung fiir die jeweiligen Kreise 1] e
oder der Entmagnetisierung als Einzelfunktion ohne vorausgegangenen Magnetisierungszyklus 200
= Abschaltbare Taktsteuerung zur manuellen Steuerung der Magnetisier- und Bespiilzeiten beim Priifablauf
- Zeitrelais im Schaltschrank zum Einstellen der Zeiten L]
Ein Ok KARL DEUTSCH Einrichten MEMORY e o @

Strom 1500 A

son SO = 7“-Siemens Basic Touchpanel statt analoger

Steuerung als zentrales Bedienelement

Mag. Zeit 3'5is Ist

@ o

_Ein
Entinag! 155 | (D = Einrichtbetrieb mit digitalen Sollwertvorga-
Fald 80% | _Ein | soll 80 % ben fiir Strom- und Feldstarke sowie Magne- -
T tisier- und Bespiilzeiten fiir 500 Priifteile
_Ein | « Automatikbetrieb mit Priifteilauswanhl
Eritivell: « PID-Regler fiir Strom- und Felddurchflutung
— B L BRI - - Digitale Balkenanzeigen fiir Strom und Feld
m « Zyklusiiberwachung mit Stormeldungen
MEMORY: 7“-Touchpanel zum Einstellen aller Parameter in Klartext
- Zahler flr i0-/ni0-Prifteile
= Benutzerverwaltung mit Berechtigungsstufen
« Bediensprachen: Deutsch/Englisch

Ist

Mag. Zeit 3,5.S

daddad

Entmag. 1,5s

MEMORY CONNECT

= Alle Funktionen des MEMORY-Bausteins

= 9“-Siemens Comfort Touchpanel statt analoger Steuerung als zentrales Bedienelement

- Netzwerkverbindung zum sténdigen Datenaustausch von Priifparametern und Priifstatistiken
= Exportieren von Priifergebnissen im CSV-Format auf einen USB-Stick

= Schnittstellen zum Datenaustausch mit Robotern, libergeordneten Steuerungen oder Sicherheitseinrichtungen e S e
bei automatisierten Prozessen e o O

= Einbindung von Barcode- oder DMC-Scannern und Personenchips

. Option zur Fernwartung -9

Kundenspezifisch

Zusatzliche Kundenwiinsche konnen individu-
ell erflllt werden, da wir die SPS-Software im
eigenen Haus erstellen. Hierzu kdnnen z.B. Bil-
- der von Bauteilen eingeblendet oder die Priif- -

KARL DEUTSCH anweisung digital in der Maschine abgebildet

werden. Auch erweiterte Anforderungen an die
Priftechnik, z.B. Luftfahrt-Anforderungen (z.B.

NADCAP), werden umgesetzt. Darliber hinaus
bieten wir umfangreiche Uberwachungen zur

SIEMENS SIMATIC HMI

MEMORY CONNECT: 9“-Touchpanel mit erweiterten Sicherstellung eines stabilen Priifprozesses in
Anbindungsmdglichkeiten der Anlage vollautomatisierten und verketteten Anwendun-
gen.

KARL DEUTSGH
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DEUTROFLUX UMT — Technische Daten

UMT 350 UMT 600 UMT 900 UMT 1100
Max. Lange Werkstick* 350 mm 600 mm 900 mm 1100 mm
Max. Durchmesser Werkstlck* 470 mm 470 mm 470 mm 470 mm
Max. Gewicht Werksttick 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg
Stromdurchflutung (max. Strom) 2.000-5.000 A 2.000-5.000 A 2.000-5.000 A 2.000-5.000 A

Felddurchflutung (max. Flussdichte)

> 1 Tesla (10.000 AW)

> 1 Tesla (10.000 AW)

> 1 Tesla (14.000 AW)

> 1 Tesla (20.000 AW)

Netzanschluss 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz 400V /50 Hz
Max. Stromaufnahme 43 A 50 A 70 A 125 A
Max. Leistungsaufnahme 18 kVA 20 kVA 28 kVA 50 kVA
Steuerspannung 24V =
Steuerungsart SIMATIC SPS
Relative Einschaltdauer 40 % (auf Wunsch 60 %)
Druckluft 5-6 bar
Luftverbrauch pro Takt 1,2 Normliter
Spannhub 8 mm
Anzahl Bespulduschen 3 Stiick 5 Stiick 7 Stick 8 Stuck
Gesamtgewicht (mit Schaltschrank

. . 550 kg 650 kg 780 kg 880 kg
und Prifmittelbehalter)

2050 mm x 890 mm 2300 mm x 890 mm 2600 mm x 890 mm 2800 mm x 890 mm
Abmessung (L x B x H)
x 1750 mm x 1750 mm x 1750 mm x 1750 mm

* Diese Werte geben den in der Maschine fiir das Werkstlick maximal zur Verfligung stehenden Platz wieder.
Je nach Abmessung der Werkstiicke und Priifaufgabe ist ggf. eine Sonderausstattung notwendig.

Weitere Informationen auf unserer Website www.karldeutsch.de » Produkte » Magnetpulverrissprifung

KARL DEUTSCH Priif- und Messgeratebau GmbH + Co KG
Otto-Hausmann-Ring 101 - 42115 Wuppertal - Deutschland

Telefon +49 202 7192 0
info@karldeutsch.de - www.karldeutsch.de
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