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ECHOGRAPH-KNPS-Priifsystem

Prifprinzip fiir quadratische Kniippel
(28 Priifkopfe)

Ultraschallpriifung von Kniippeln

Das Prifsystem fir Knippel ist in der Lage,
quadratische und runde Knlippel mit demsel-
ben mechanischen Aufbau zu priifen. Die An-
zahl der Prufképfe und die Form der Prifkopf-
halter werden im Hinblick auf die Geometrie
der Knlppel und die Prifkriterien optimiert.

KARL DEUTSCH entwickelt seit 1951 Ul-
traschallpriifgerate und lieferte 1965 das
erste Prifsystem zur automatischen Pri-
fung von Knippeln. Viele Verbesserungen
an der ECHOGRAPH-Elektronik, der ro-
busten Prifmechanik und den Ultraschall-
prufkdpfen haben zu unserem heutigen
Stand der Technik gefiihrt. KARL DEUTSCH
unterhalt ein strenges Qualitdtsmanage-
mentsystem nach DIN EN ISO 9001.

Eine wesentliche Eigenschaft des Knip-
pel-Prifsystems (Typ ECHOGRAPH KNPS)
ist die Ankopplungstechnik. Die Ankopplung
des Ultraschalls erfolgt mit gefiihrten Was-
serstrahlen (Squirtertechnik), was nahezu
verschleiBfreie Prifkopfe und kurze UmrUst-
zeiten flUr unterschiedliche Rohlingsdurch-
messer ermdglicht. Der Abstand zwischen
Prifkopf und Knilppel betrégt einige Zenti-

meter, was zu langlebigen Priufképfen fuhrt.
Anstelle von SE-Prufkopfen (die in alteren
Prifsystemen mit Spaltankopplung verwen-
det wurden) werden Tauchtechnikprifkdpfe
mit groBer Bandbreite eingesetzt. In Kom-
bination mit der elektronischen Abstands-
Amplitudenkorrektur (DAC) wird eine kons-
tante Prufempfindlichkeit fUr alle Fehlertiefen
erreicht. Die ECHOGRAPH KNPS-Priifme-
chanik ist robust konstruiert. Die Prifkopf-
trager werden mittels Kufen und Rollen am
Profil entlang gefiihrt. GroBe Geradheits-
abweichungen und MaBtoleranzen kdnnen
mit diesem Aufbau kompensiert werden. Im
Standardbetrieb werden die Prifkdpfe fur
jeden Knippel pneumatisch abgesenkt und
angehoben. Der Zeitpunkt fir das Absenken
und Anheben kann in Abhangigkeit von der
Positions- und Geschwindigkeitsmessung
der Knlippel genau eingestellt werden. Daher
wird die Mechanik nicht durch hervorstehen-
de Grate oder verformte Knlppelenden be-
eintrachtigt. Runde und quadratische Profile
kénnen mit demselben Prifsystem geprift
werden. Die Umstellung erfolgt durch einen
schnellen Wechsel der Prifkopfhalter.

Vier Priifkopfhalter fiir quadratische Kniippel, jeder Trager mit sieben
Prifképfen und Positionierung von allen vier Seiten. Die Fiihrung wird durch

Fiihrungsrollen und Hartmetallkufen erreicht.

Priifkopfhalter fiir quadratische Kniippel. Die Ultraschallkopplung
wird durch gefiihrte Wasserstrahlen (Squirtertechnik) erreicht.
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Priifung von runden Kniippeln

Priifkopfhalter fiir runde Kniippel mit einem Senkrechtpriifkopf. Zwei optionale Priifképfe werden fiir die Winkeleinschallung verwendet.




ECHOGRAPH KNPS
Ultraschallpriifung von Kniippeln

ECHOGRAPH KNPS-Kniippelpriifsys-
tem: Lichtschranken priifen die Lage

der Kniippel.
Anwendungen runde (R) und quadratische (Q) Knlppel
Material Knuppel, Strangguss
Verarbeitungsphase gewalzt und gerichtet
Querschnitt D 50 - 250 mm
Lange >3m c
Geradheitsabweichung max. 5 mm/m, max. 10 mm/100 mm an den Enden é
Zustand der Oberflache wie gewalzt, ohne losen Zunder §
Temperatur 5-80°C ;g:
Rohlinge Enden geschnitten oder gesagt, ohne vorstehenden Grat :té
Erkennbare Fehler Innenfehler >1,5 KSR (abhéngig von Durchmesser, Material, Oberfléche) §
Ovalitat (R) max. 2,5 % von D §
Kantenradius (Q) ca. 10 % von D %
Winkeltoleranz (Q) 90° + 2° ;‘)
Verdrehung des Profils (Q) max. 2°/m :‘;g
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