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ECHOGRAPH STPS-Stangenpriifsystem

Priifprinzip (9 Sonden):
3 Senkrechtpriifkopfe
6 Winkelprifkopfe

Ultraschallpriifung von Stangen

KARLDEUTSCH entwickeltseit 1951 Ultraschall-
prifgerate und lieferte 1965 das erste Prifsys-
tem zur automatischen Priifung von Kniippeln.
Viele Verbesserungen an der ECHOGRAPH-
Elektronik, der robusten Priifmechanik und den
Ultraschallprifkdpfen haben zu unserem heuti-
gen fortschrittlichen Stand der Technik geflhrt.
KARL DEUTSCH unterhélt ein strenges Quali-
tatsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001.

Hohe Durchsatzrate und weltweit im Einsatz!
Die Erfassung von Innenfehlern erfolgt mit Senk-
rechtprifkdpfen. Bei Stangendurchmessern
Uber 30 mm werden oberflachennahe Fehler
mit Winkelprifkdpfen detektiert. Wesentliche Ei-
genschaften des ECHOGRAPH STPS-Stangen-
prufsystems sind die hohe Prifgeschwindigkeit
von bis zu 2 m/s und die simultane Verstellung
der Prifkopfe, was zu kurzen Umristzeiten
fuhrt. Die Ultraschallankopplung erfolgt Gber ge-
fihrte Wasserstrahlen. Die Prifkopfhalter fir die
Wasserstrahlankopplung ermdglichen Priifbe-
dingungen, die mit der Tauchprifung vergleich-
bar sind. Die Priifung des Kernbereichs erfolgt mit
drei bis funf Senkrechtpriifkdpfen. Alle Prifkdpfe
sind gleichmaBig um den Stabumfang verteilt und
mechanisch durch Fiihrungskufen, die in der Re-
gel aus Hartmetall bestehen, geschiitzt. Die Kufen
sind auch fir stabile Kopplungs- und Priifbedin-
gungen verantwortlich, indem sie die Prifkdpfe

entlang der Staboberflache fiihren. Unvermeidba-
re mechanische Geradheitstoleranzen der Stan-
gen werden durch die gefederte Priifkopfaufhan-
gung ausgeglichen. Bei Stangendurchmessern
Uber 40 mm prifen zuséatzliche Priifkdpfe den
oberflachennahen Bereich. Eine Schragstellung
des Priifkopfes zur Staboberflache fihrt zu ei-
ner Winkeleinschallung in Umfangsrichtung des
Stabes. Jeder Priifkopfhalter enthélt einen Prif-
kopf, der im Uhrzeigersinn sendet; ein zweiter
Prufkopf sendet gegen den Uhrzeigersinn.

Die Prufmechanik ist auf einem héhenverstell-
baren Priftisch montiert. Auf dem Pruftisch ist
eine horizontale Halterung (Schiebevorrichtung)
montiert, mit der die Prifmechanik zwischen
Prifposition (in-line) und Kalibrierposition (off-
line) hin- und herbewegt werden kann. Kalibri-
er- und Servicearbeiten sind dann ohne Stérung
der laufenden Produktion durchfuhrbar. Die
Be- und Entladung der Stangen erfolgt Gber
einen Rollgang, der vom Kunden beigestellt
wird. Auch eine automatische Sortierung der
gepruften Stangen (Gut- und Schlechtsortie-
rung) wird vom Kunden bereitgestellt. Typi-
scherweise wird das Ultraschallprifsystem
mit einem Wirbelstrom- oder Streuflusspriif-
system zur Erkennung von Oberflachenfehlern
kombiniert. Ein gemeinsames Datenprotokoll
kann erzeugt werden (Option).

Die ECHOGRAPH STPS-Priifanlage arbeitet mit drei Priifkopftragern
(Koppelmittelabstreifer und Schutzgehause der Anlage sind in diesem Bild
demontiert). Jeder Priifkopfhalter nimmt einen Priifkopf fiir Senkrechtein-

schallung auf. Zur Erkennung von oberfladchennahen Fehlern kénnen auch

zwei Winkelpriifk6pfe pro Priifkopfhalter integriert werden.

Detailaufnahme der Priifkopfhalter mit Wasserzufiihrung. Zur Fiihrung
auf der Stangenoberfliche werden Kufen aus verschiedenen Materialien
(Hartmetall, Messing, Kunststoff) eingesetzt.
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Optionale Priifkopfkonfiguration mit 15 Priifkpfen Priifmechanik mit 15 Priifk6pfen fiir Rundstangen (hier mit fiinfeckigem
a) 5 Senkrechtpriifk6pfe Kalibrierblock)
b) 10 Winkelpriifkopfe

Priifmechanik mit 4 Priifkopfen fiir quadratische Profile Priifmechanik mit 3 SE-Priifk6pfen fur Flachprofile
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Stangenpriifsystem mit Wasserfiltereinheit, Priiftisch und fahrbarem Bedienpult
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Anwendungen runde oder sechseckige Stangen
Material Strangguss, Barren
Verarbeitungsphase gewalzt, gezogen, extrudiert, gedreht oder geschliffen %
Durchmesserbereich (D) 8 -130 mm g
Lange min 2,5 m g-%
Ovalitat max. 2 % von D :g
Geradheitsabweichung max. 2 mm/m §
Zustand der Oberflache gewalzt oder besser %
Temperatur max. 60 °C é
Stangenenden maschinell bearbeitet, kein Grat %
Erkennbare Mangel Innenfehler 0,8 — 2 mm KSR (abhangig von Durchmesser, Material, Oberflache) {3
a
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